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PROGRAM NAUCZANIA KWALIFIKACYJNEGO KURSU ZAWODOWEGO MTL.05. ORGANIZACJA | PROWADZENIE
PROCESOW METALURGICZNYCH

1. Wprowadzenie

Technik przemystu metalurgicznego wykonuje prace konserwacyjne maszyn i urzagdzen do przygotowania materiatdw wsadowych, maszyn i urzadzen do rafinacji
wytworzonych metali i ich stopdw, maszyn rozlewniczych, urzgdzen do ciggtego odlewania stali, maszyn i urzgdzen do obrébki plastycznej, takich jak walcarki, prasy,
mioty, ciggarki, gietarki, urzadzenia thace, prostujgce, urzadzen do nagrzewania wsadu i do obrébki cieplnej oraz urzadzen transportowych. Bedzie przygotowany do
wykonywania zadan zawodowych zwigzanych z obstugiwaniem, montazem, demontazem, uzytkowaniem, diagnozowaniem i naprawg maszyn i urzgdzeh metalurgicznych
oraz do obrobki plastycznej i obrébki cieplnej, urzgdzeh pomocniczych i aparatury kontrolno-pomiarowej. Technik przemystu metalurgicznego moze by¢ zatrudniony jako
kontroler jakosci wyrobdw walcowanych, kutych, ciggnionych oraz jako kontroler proceséw obrdbki cieplnej. Korzysta rowniez z dokumentacji techniczno-ruchowych
producenta maszyn.

W zwigzku z tym powinien posiada¢ podstawowg umiejetnosé czytania rysunku technicznego oraz schematéw zatgczonych do dokumentaciji techniczno-ruchowej
maszyny lub urzgdzenia. Wykonujgc operacje naprawcze, moze pracowac na stanowisku monterskim, postugujac sie narzedziami do obrébki recznej lub na maszynach
skrawajgcych, stosujgc narzedzia skrawajgce. Po wykonaniu naprawy testuje maszyne lub urzadzenie, utrzymujgc parametry zalecane przez producenta. W zaleznosci od
zakresu prac naprawczych operacje demontazu i montazu maszyny lub urzgdzenia wykonuje sie na stanowisku pracy maszyny lub w wyspecjalizowanej komérce zaktadu.

Kwallifikacyjny kurs zawodowy jest pozaszkolng formg ksztatcenia ustawicznego, adresowang do osob dorostych zainteresowanych uzyskiwaniem i uzupetnianiem wiedzy,
umiejetnoéci i kwalifikacji zawodowych. Na kwalifikacyjny kurs zawodowy moze réwniez uczeszczac uczen, ktdry ukohczyt szkote ponadpodstawowg przed ukohiczeniem
18 roku zycia spetniajgc w tej formie obowigzek nauki.

Réwniez osoba, ktéra ukonczyta odmioletnig szkote podstawowg oraz:

— ma opodznienie w cyklu ksztatcenia zwigzane z sytuacjg zyciowa lub zdrowotng uniemozliwiajgca lub znacznie utrudniajgcg podjecie lub kontynuowanie nauki w szkole
ponadpodstawowej dla miodziezy albo uniemozliwiajgca lub znacznie utrudniajgca realizowanie, zgodnie z przepisami w sprawie przygotowania zawodowego
miodocianych i ich wynagradzania, przygotowania zawodowego u pracodawcy lub

— przebywa w zaktadzie karnym, areszcie sledczym, zakladzie poprawczym lub schronisku dla nieletnich
- moze realizowac¢ obowigzek nauki przez uczeszczanie na kwalifikacyjny kurs zawodowy.
Kwalifikacyjny kurs zawodowy moze by¢ prowadzony przez:

— publiczne szkoty prowadzace ksztatcenie zawodowe - w zakresie zawoddw, w kitdrych ksztatcg, oraz w zakresie obszarow ksztatcenia, do ktérych sg przypisane te
zawody;

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MTL.05. Organizacja i prowadzenie proceséw metalurgicznych

strona 7 z 185



** %

Fundusze . g .
feki Rzeczpospolita Unia Europejska |EEG
Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny Lo

Wiedza Edukacja Rozwdj

— niepubliczne szkoty o uprawnieniach szkét publicznych prowadzgce ksztatcenie zawodowe - w zakresie zawodow, w ktorych ksztatca, oraz w zakresie obszaréw
ksztafcenia, do ktérych sg przypisane te zawody;

— publiczne i niepubliczne placéwki i osrodki,

— instytucje rynku pracy, o ktérych mowa w art. 6 ustawy z dnia 20 kwietnia 2004 r. o promocji zatrudnienia i instytucjach rynku pracy, prowadzace dziatalnos¢
edukacyjno-szkoleniows;

— podmioty prowadzace dziatalno$¢ oswiatowg, o ktérej mowa w art. 170 ust. 2. Ustawy — Prawo Oswiatowe.

Kwalifikacyjny kurs zawodowy w zakresie kwalifikacji MTL.05. Organizacja i prowadzenie proceséw metalurgicznych wyodrebniony jest w zawodzie technik przemystu
metalurgicznego 311708 w branzy metalurgicznej MTL. Jest prowadzony wedtug programu nauczania uwzgledniajgcego podstawe programowg ksztatcenia w zawodach,
w zakresie jednej kwalifikacji stanowigcej wyodrebniony w danym zawodzie zestaw oczekiwanych efektow ksztatcenia. Minimalna liczba godzin ksztatcenia

na kwalifikacyjnym kursie zawodowym jest rowna minimalnej liczbie godzin ksztatcenia zawodowego okreslonej w podstawie programowej ksztatcenia w zawodach,

dla kursu MTL.05. Organizacja i prowadzenie proceséw metalurgicznych jest to 450 godzin.

Kwalifikacyjny kurs zawodowy w zakresie kwalifikacji MTL.05. Organizacja i prowadzenie proceséw metalurgicznych moze by¢ realizowany w formie:
— dziennej — odbywa sie przez 5 lub 6 dni w tygodniu, przyjmujgc, ze na kursie bedzie realizowane ok. 35 godzin tygodniowo, to kurs bedzie trwat 13 tygodni,
— stacjonarnej — odbywa sie przez 3 lub 4 dni w tygodniu, przyjmujgc, ze na kursie bedzie realizowane ok. 20 godzin tygodniowo, to kurs bedzie trwat 23 tygodnie,

— zaocznej — odbywa sie co 2 tygodnie przez 2 dni, a w uzasadnionych przypadkach — co tydzien przez 2 dni, przyjmujac, ze bedzie realizowane 10 godzin dziennie,
co tydzien przez dwa dni- kurs bedzie trwat 23 tygodnie.

Poziom Polskiej Ramy Kwalifikacji dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie technik przemystu metalurgicznego 311708 — 4.

W przypadku kursu prowadzonego w formie zaocznej minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego nie moze by¢ mniejsza niz 65% minimalnej liczby godzin
ksztatcenia zawodowego okreslonej w podstawie programowej dla danej kwalifikaciji.

Zajecia na kwalifikacyjnych kursach zawodowych mogg odbywac sie z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosé.

Podmioty prowadzace ksztatcenie ustawiczne w formach pozaszkolnych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢ zapewniaja:
— dostep do oprogramowania, ktére umozliwia synchroniczng i asynchroniczng interakcje miedzy stuchaczami lub uczestnikami a osobami prowadzgcymi zajecia;
— materialy dydaktyczne przygotowane w formie dostosowanej do ksztatcenia prowadzonego z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosé;

— biezacg kontrole postepéw w nauce stuchaczy lub uczestnikow, weryfikacje ich wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych, w formie i terminach ustalonych
przez podmiot prowadzacy ksztatcenie;

— biezacg kontrole aktywnos$ci oséb prowadzgcych zajecia.
Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
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Podmioty, ktore prowadzg ksztatcenie na kwalifikacyjnych kursach zawodowych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢ sg obowigzane zorganizowac
szkolenie dla stuchaczy przed rozpoczeciem zaje¢ prowadzonych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$é, dotyczgce metod i zasad ksztatcenia
oraz obstugi wykorzystywanego oprogramowania.

Zaliczenie ksztatcenia prowadzonego z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢ nie moze odbywac sie z wykorzystaniem tych metod i technik. Wymiar
godzin zaje¢ prowadzonych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢ okresla podmiot prowadzacy ksztatcenie ustawiczne z wykorzystaniem tych metod
i technik.

Turnusy oraz zajecia praktyczne i laboratoryjne realizowane w ramach ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych nie mogg by¢ prowadzone z wykorzystaniem
metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢.

Placowka prowadzgca ksztatcenie w zawodzie technik przemystu metalurgicznego zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajgcym technologii
i technice stosowanej w zawodzie, aby zapewni¢ osiggniecie wszystkich efektow ksztatcenia okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa
branzowego oraz umozliwi¢ przygotowanie absolwenta do wykonywania zadan zawodowych.

Osoba podejmujgca ksztatcenie na kwalifikacyjnym kursie zawodowym posiadajgca:
— dyplom zawodowy,
— dyplom potwierdzajgcy kwalifikacje zawodowe lub inny rownorzedny,
— Swiadectwo uzyskania tytutu zawodowego, dyplom uzyskania tytutu mistrza lub inny réwnorzedny,
— Swiadectwo czeladnicze lub dyplom mistrzowski,
— Swiadectwo ukonczenia szkoty prowadzacej ksztatcenie zawodowe,
— Swiadectwo ukohczenia liceum profilowanego,
— certyfikat kwalifikacji zawodowej,
— Swiadectwo potwierdzajgce kwalifikacje w zawodzie,
— zaswiadczenie o ukohczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego

- jest zwalniana, na swdj wniosek ztozony podmiotowi prowadzgcemu kwalifikacyjny kurs zawodowy, z zaje¢ dotyczgcych odpowiednio tresci ksztatcenia lub efektéw
ksztafcenia zrealizowanych w dotychczasowym procesie ksztatcenia, o ile sposéb organizacji ksztatcenia na kwalifikacyjnym kursie zawodowym umozliwia takie
zwolnienie.

Na kwalifikacyjny kurs zawodowy przyjmuje sie kandydatow, ktérzy posiadajg zaswiadczenie lekarskie zawierajgce orzeczenie o braku przeciwskazan zdrowotnych
do podjecia praktycznej nauki zawodu.
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Podmiot prowadzacy kwalifikacyjny kurs zawodowy jest obowigzany poinformowac¢ okregowg komisje egzaminacyjng o rozpoczeciu ksztatcenia na kwalifikacyjnym kursie
zawodowym w terminie 14 dni od dnia rozpoczecia tego ksztatcenia.

Osoba podejmujgca ksztatcenie na kwalifikacyjnym kursie zawodowym posiadajgca zaswiadczenie o ukonczeniu kursu umiejetnosci zawodowych:
MTL.05.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy lub

MTL.05.2. Podstawy przemystu metalurgicznego lub

MTL.05.3. Prowadzenie procesow technologicznych w przemysle metalurgicznym lub

MTL.05.4. Prowadzenie dokumentacji technologicznej proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym lub

MTL.05.5. Nadzorowanie procesow produkcyjnych w przemysle metalurgicznym zgodnie z systemem zarzgdzania jakoscig lub

MTL.05.6. Jezyk obcy zawodowy

- jest zwalniana, na swoj wniosek ztozony podmiotowi prowadzgcemu kwalifikacyjny kurs zawodowy, z zaje¢ dotyczgcych efektow ksztatcenia zrealizowanych na tym
kursie umiejetnosci zawodowych.

Liczba stuchaczy uczestniczgcych w kwalifikacyjnym kursie zawodowym prowadzonym przez publiczne szkoty, centra ksztafcenia ustawicznego lub publiczne centra
ksztatcenia zawodowego wynosi co najmniej 20. Za zgodg organu prowadzgcego liczba stuchaczy moze by¢ mniejsza niz 20.

Kwalifikacyjny kurs zawodowy kohczy sie zaliczeniem w formie ustalonej przez podmiot prowadzgcy kurs. Osoba, ktdra uzyskata zaliczenie, otrzymuje zaswiadczenie
o ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego i ma mozliwosé przystgpienia do egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie w zakresie danej kwalifikacji
przeprowadzanego przez Okregowg Komisje Egzaminacyjng.

Edukacja w ramach kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinna skonczy¢ sie nie pdzniej niz na 6 tygodni przed pierwszym dniem terminu gtéwnego egzaminu
zawodowedo z zakresu danej kwalifikacji okreslonego w komunikacie Centralnej Komisji Egzaminacyjne;.

Osoba, ktéra ukonczyta kwalifikacyjny kurs zawodowy po potwierdzeniu kwalifikacji MTL.05. Organizacja i prowadzenie procesow metalurgicznych moze uzyskaé dyplom
zawodowy w zawodzie technik przemystu metalurgicznego, o ile posiada potwierdzenie kwalifikacji MTL.03. Eksploatacja maszyn i urzgdzen przemystu metalurgicznego
oraz wyksztatcenie srednie lub srednie branzowe.

1.1. Charakterystyka programu

Program nauczania dla kwalifikacyjnego kursu zawodowego dla kwalifikacji MTL.05. Organizacja i prowadzenie proceséw metalurgicznych przeznaczony jest dla oséb
posiadajgcych wyksztatcenie podstawowe lub gimnazjalne. Uzyskanie dyplomu zawodowego w zawodzie technik przemystu metalurgicznego na podbudowie kwalifikacji
MTL.03. Eksploatacja maszyn i urzgdzeh przemystu metalurgicznego jest uwarunkowane ukonczeniem kwalifikacyjnego kursu zawodowego i zdaniem egzaminéw
zawodowych z zakresu obydwdch kwalifikacji MTL.03. i MTL.05. oraz posiadaniem wyksztatcenia sredniego. Program nauczania ma strukture przedmiotows i spiralny
uktad tresci. Uktad spiralny tresci nauczania wyréznia sie tym, ze materiat nauczania zostat utozony z zachowaniem zasady: od najprostszych tresci po bardziej ztozone i
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trudne. W tym uktadzie powrét do tresci realizowanych na poczatku nauki jest zalecany w kolejnych etapach ksztatcenia w celu ich utrwalenia i poszerzenia. Ponadto taki
uktad tresci w programie nauczania zapewnia zachowanie podczas realizacji procesu dydaktycznego zasad nauczania obowigzujgcych w ksztatceniu zawodowym.
Struktura programu nauczania zapewnia korelacje miedzyprzedmiotowg i wewnatrzprzedmiotowg oraz korelacje pomiedzy ksztatceniem teoretycznym i praktycznym.
Konstrukcja spiralna programu nauczania umozliwia utrwalenie poznanych wczesniej tresci i uksztattowanych umiejetnosci. Uktad przedmiotow ksztatcenia zawodowego
stwarza optymalne warunki do skladania egzaminéw zawodowych w zakresie kwalifikacji MTL.05.

Organizator kursu moze podwyzszy¢ poziom ksztatcenia w zaleznosci od kompetencji stuchaczy.

1.2. Zalozenia programowe

Celem ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego jest przygotowanie uczgcych sie do wykonywania pracy zawodowej i aktywnego funkcjonowania na zmieniajgcym
sie rynku pracy. Absolwent kursu powinien legitymowac¢ sie petnymi kwalifikacjami zawodowymi, a takze by¢ przygotowany do uzyskania niezbednych uprawnien
zawodowych. Placéwka prowadzgca ksztatcenie zawodowe moze réwniez zaoferowac uczestnikowi kursu przygotowanie do nabycia dodatkowych uprawnienh
zawodowych w zakresie wybranych zawoddéw, dodatkowych umiejetnosci zawodowych lub kwalifikacji rynkowych funkcjonujgcych w Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji.
Zadania szkoty i innych podmiotéw prowadzgcych ksztatcenie zawodowe oraz sposoéb ich realizacji sg uwarunkowane zmianami zachodzgcymi w otoczeniu gospodarczo -
spotecznym, na ktére wptywajg w szczegdlnosci: nowe techniki i technologie, idea gospodarki opartej na wiedzy, globalizacja proceséw gospodarczych i spotecznych,
rosnacy udziat handlu miedzynarodowego, mobilno$¢ geograficzna i zawodowa, a takze wzrost oczekiwan pracodawcéw w zakresie poziomu wiedzy i umiejetnosci
pracownikow.

Bliska wspotpraca placéwek prowadzgcych ksztatcenie zawodowe z pracodawcami stanowi istotny element nowoczesnego ksztatcenia, odpowiadajgcego potrzebom
wspotczesnej gospodarki, a praktyczna nauka zawodu powinna odbywacé sie w jak najwiekszym wymiarze w rzeczywistych warunkach pracy u pracodawcéw, a takze
w centrach ksztatcenia zawodowego, warsztatach szkolnych, pracowniach szkolnych i placowkach ksztatcenia ustawicznego. Zajecia na kwalifikacyjnych kursach
zawodowych mogg odbywac sie z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$é. Zajecia z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢ mogg
odbywac sie z uzyciem monitorow ekranowych, ale takze bez ich uzycia — w formie ustalonej przez dyrektora placowki w porozumieniu z nauczycielami danej placowki
i po poinformowaniu uczestnikdw kursu o sposobie realizacji zajec.

1.3. Wykaz przedmiotéw w ksztatceniu teoretycznym i praktycznym
Przedmioty teoretyczne zawodowe:

— Bezpieczenstwo i higiena pracy
— Jezyk obcy zawodowy

— Podstawy konstrukcji maszyn

— Podstawy techniki przemystowej
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Przedmioty realizowane w formie zajeé praktycznych:

Zarzgdzanie przedsigbiorstwem metalurgicznym
Dokumentacja technologiczna procesu metalurgicznego

— Procesy produkcyjne w przemysle metalurgicznym

N

2.1. Pogrupowanie efektéw ksztatcenia

Plan zaje¢ kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Tabela 1. Przyporzadkowanie efektéw ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji do poszczegdinych zajec

Efekty ksztatcenia z danej
jednostki efektow
Stopniowanie efektéw
ksztalcenia

efekt kluczowy (ek),

efekt wazny (ew),

efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztalcenia

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw
Uczestnik kursu:

Nazwa zajec:
Bezpieczenstwo
i higiena pracy

Srodowiska oraz ergonomii

ochrony $rodowiska podczas organizowania stanowisk pracy zwigzanych z eksploatacjg

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MTL.05. Organizacja i prowadzenie proceséw metalurgicznych

strona 12 z 185

A B C D
MTL.05.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy
okresla skutki oddziatywania 10 rozroznia zrodta czynnikéw szkodliwych w srodowisku pracy X
czynnikéw $rodowiska pracy wymienia rodzaje choréb zawodowych charakterystycznych dla wykonywanego zawodu X
na organizm cztowieka (ew) opisuje objawy typowych choréb zawodowych zwigzanych z wykonywanym zawodem X
okresla sposoby przeciwdziatania zagrozeniom istniejgcym na stanowiskach pracy X
przestrzega procedur w sytuacji zagrozen X
wykonuje zadania zawodowe | 14 wyjasnia zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z eksploatacjg maszyn «
zgodnie z zasadami i urzadzen w przemysle metalurgicznym
bezpieczenstwa i higieny rozréznia srodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania w przemysle metalurgicznym
pracy, ochrony rozréznia rodzaje znakdw bezpieczenstwa i alarmow X
przeciwpozarowej, ochrony stosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe;j i «
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Efekty ksztalcenia z danej
jednostki efektow
Stopniowanie efektow
ksztalcenia

efekt kluczowy (ek),

efekt wazny (ew),

efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw
Uczestnik kursu:

Nazwa zajec:
Bezpieczenstwo
i higiena pracy

A B Cc D
(ek) maszyn i urzadzen w przemys$le metalurgicznym
rozroznia srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do prac z zakresu uzytkowania maszyn i «
urzgdzen
stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas prac z zakresu uzytkowania «
maszyn i urzgdzen
udziela pierwszej pomocyw | 6 opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia zdrowotnego X
stanach nagtego zagrozenia ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawdw obserwowanych
zdrowotnego u poszkodowanego X
(ew) zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku X
uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej X
powiadamia odpowiednie stuzby X
prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia «
zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie
prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego zagrozenia «
zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar
wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowa na fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej «
Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacii
taczna liczba godzin 30

na jednostke efektow
ksztatcenia MTL.05.1.
Bezpieczenstwo i higiena
pracy
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MTL.05.2. Podstawy przemystu metalurgicznego

Efekty ksztalcenia z danej taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektow Nazwa zaje¢: | Nazwa zaje¢:
jednostki efektow godzin Uczestnik kursu: Podstawy Podstawy
Stopniowanie efektéw przeznaczonych konstrukcji techniki
ksztalcenia na efekt maszyn przemystowej
efekt kluczowy (ek), ksztalcenia
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:
A B C D E
stosuje zasady wykonywania 22 sporzgdza szkice i rysunki techniczne zgodnie z obowigzujgcymi normami X
szkicOw oraz rysunkéw i zasadami
technicznych wykonuje rzutowanie, przekroje i wymiarowanie zgodnie z obowigzujgcymi X
a) odczytuje informacije normami i zasadami
ze szkicow i rysunkow oblicza wymiary graniczne i tolerancje X
technicznych rozréznia pasowanie czesci maszyn X
b) przestrzega zasad okresla ksztatt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj obrébki X
tolerancji i pasowania na podstawie szkicow i rysunkéw technicznych czesci
(ek) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych X
rozrdéznia, interpretuje i postuguje sie symbolami tolerancji geometrycznych X
postuguje sie podstawowymi 4 dokonuje pomiaru podstawowymi narzedziami pomiarowymi X
narzedziami pomiarowymi: opisuje budowe i zasade dziatania narzedzi pomiarowych X
a) suwmiarka okresla btgd pomiaru X
b) mikrometr
c) przymiar kreskowy (ek)
postuguje sie dokumentacjg 5 rozroznia rodzaje dokumentacji technicznej dotyczacej uzytkowania maszyn X
techniczng maszyn i urzgdzen i urzgdzen przemystu metalurgicznego, ich obstugi codziennej i konserwaciji
przemystu metalurgicznego odczytuje informacje z dokumentacji technicznej umozliwiajgce uzytkowanie X

(ew)

maszyn i urzgdzen przemystu metalurgicznego

rozréznia czesci i mechanizmy maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego

wyjasnia sposéb dziatania maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego,
postugujgc sie dokumentacjg techniczng
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MTL.05.2. Podstawy przemystu metalurgicznego

Efekty ksztalcenia z danej

taczna liczba

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw

Nazwa zajec:

Nazwa zajec:

jednostki efektow godzin Uczestnik kursu: Podstawy Podstawy
Stopniowanie efektéw przeznaczonych konstrukcji techniki
ksztalcenia na efekt maszyn przemystowej
efekt kluczowy (ek), ksztalcenia
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:
A B C D E
opisuje budowe i dziatanie mechanizméw dzwigniowych, krzywkowych, X
otrzymywania ruchu przerywanego
stosuje materiaty 6 rozpoznaje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce X
konstrukcyjne, eksploatacyjne opisuje wtasciwosci materiatow konstrukcyjnych, eksploatacyjnych X
i uszczelniajgce zgodnie i uszczelniajgcych
z wymaganiami dobiera materialy konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce X
eksploatacyjnymi rozroznia rodzaje i zrédta koroziji X
I technologicznymi (ew) rozpoznaje objawy korozii X
dobiera metody zabezpieczenia przed korozjg X
wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne czesci maszyn i urzadzen X
wykonuje potgczenia 5 rozroznia rodzaje potgczen mechanicznych X
mechaniczne (ew) dobiera narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania potgczen mechanicznych | x
okres$la zastosowanie potgczen mechanicznych X
stosuje typowe techniki wykonywania potgczen mechanicznych X
dobiera technike tgczenia okreslonych elementéw X
stosuje techniki 8 opisuje techniki oraz metody spajania materiatow, odlewania, obrobki plastycznej, | x
oraz metody wytwarzania cieplnej oraz cieplno-chemicznej
czesci maszyn i urzadzen rozréznia rodzaje obrébki recznej i maszynowej X
(ew) wykonuje operacje obrébki recznej materiatéw X
wykonuje proste operacje maszynowej obrébki wiérowe;j X
wykonuje transport reczny zgodnie z przepisami prawa X
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MTL.05.2. Podstawy przemystu metalurgicznego

Efekty ksztalcenia z danej taczna liczba

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw

Nazwa zajec:

Nazwa zajec:

jednostki efektow godzin Uczestnik kursu: Podstawy Podstawy
Stopniowanie efektéw przeznaczonych konstrukcji techniki
ksztalcenia na efekt maszyn przemystowej
efekt kluczowy (ek), ksztalcenia
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:
A B C D E
opisuje przyrzady do wykonywania pomiaréw warsztatowych X
dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych X
przeprowadza pomiary warsztatowe X
charakteryzuje systemy 14 rozréznia elementy struktury systemu mechatronicznego X
mechatroniczne (ek) wyjasnia wspotzaleznosci miedzy elementami struktury systemu
mechatronicznego
rozréznia uktady wykonawcze systemow mechatronicznych X
rozréznia sensory stosowane w systemach mechatronicznych X
opisuje elementy ukladéw sterowania stosowane w systemach mechatronicznych X
wyjasnia dziatanie uktadéw sterowania stosowanych w systemach X
mechatronicznych
opisuje ukfady zasilania stosowane w systemach mechatronicznych X
opisuje ukfady i ich zastosowanie manipulacyjne i systemy zrobotyzowane
wyjasnia zasady bezpiecznego uzytkowania uktadéw manipulacyjnych X
i systemow zrobotyzowanych
charakteryzuje uktady 5 opisuje ukfady automatyki przemystowej X
automatyki przemystowej wyjasnia strukture uktadu sterowania X
(ep) wyjasnia strukture uktadu regulacji X
opisuje regulatory X
opisuje elementy nastawcze stosowane w uktadach automatyki przemystowej X
opisuje znaczenie 3 okresla punkty smarownicze X
smarowania w eksploatacji dobiera olej i smar na podstawie dokumentacji technicznej X
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MTL.05.2. Podstawy przemystu metalurgicznego

Efekty ksztalcenia z danej taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektow Nazwa zaje¢: | Nazwa zaje¢:
jednostki efektow godzin Uczestnik kursu: Podstawy Podstawy
Stopniowanie efektéw przeznaczonych konstrukcji techniki
ksztalcenia na efekt maszyn przemystowej
efekt kluczowy (ek), ksztalcenia

efekt wazny (ew),

efekt pomocniczy (ep)

Uczestnik kursu:

A B C D E
maszyn (ew) dobiera rézne sposoby kontroli jakosci adekwatne do wymagan technologicznych

rozpoznaje wiasciwe normy i 8 wymienia cele normalizacji krajowej X

procedury oceny zgodnosci wyjasnia, czym jest norma i wymienia cechy normy

podczas realizacji zadan rozréznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej

zawodowych (ew) korzysta ze zrédet informaciji dotyczgcych norm i procedur oceny zgodnosci X

tgczna liczba godzin 80

na jednostke efektow
ksztatcenia MTL.05.2.
Podstawy przemystu
metalurgicznego
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MTL.05.3. Prowadzenie proceséw technologicznych w przemysle metalurgicznym

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki
efektow

Stopniowane efektow
ksztalcenia

efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéow
Uczestnik kursu:

Nazwa zajec:
Zarzadzanie
przedsiebiorstwem
metalurgicznym

A B C D
okresla strukture 5 wymienia elementy struktury organizacyjnej przedsiebiorstwa metalurgicznego X
organizacyjng okresla zadania komérek organizacyjnych przedsiebiorstwa metalurgicznego X
przedsigbiorstwa okre$la na podstawie schematu organizacyjnego zaleznosci i powigzania komorek X
metalurgicznego (ep) organizacyjnych przedsiebiorstwa metalurgicznego
okresla przebieg 20 opisuje przebieg proceséw technologicznych w przemysle metalurgicznym
procesow rozréznia maszyny i urzgdzenia do prowadzenia procesow technologicznych X
technologicznych w przemysle metalurgicznym
w przemysle dobiera parametry proceséw technologicznych w przemysle metalurgicznym X
metalurgicznym (ek) na podstawie dokumentacii technicznej
analizuje zuzycie 14 monitoruje zuzycie surowcéw, materiatéw, a takze czas pracy urzadzen stosowanych X
surowcow, materiatow, w procesach technologicznych w przemys$le metalurgicznym
czas pracy urzadzen dokumentuje zuzycie surowcow, materiatdw, czas pracy urzgdzeh stosowanych X
stosowanych w procesach technologicznych w przemys$le metalurgicznym
w procesach stosuje systemy informatyczne wspomagajgce analize zuzycia surowcéw, materiatéw, X
technologicznych a takze ewidencje czasu pracy urzadzen stosowanych w procesach technologicznych
w przemysle w przemysle metalurgicznym
metalurgicznym (ew)
planuje zaopatrzenie 15 rozréznia urzgdzenia, przyrzady i narzedzia stosowane w procesach technologicznych X

w urzadzenia,

w przemysle metalurgicznym
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MTL.05.3. Prowadzenie proceséw technologicznych w przemysle metalurgicznym

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki
efektow

Stopniowane efektéw
ksztalcenia

efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw
Uczestnik kursu:

Nazwa zajec:
Zarzadzanie
przedsiebiorstwem
metalurgicznym

A B C
przyrzady i narzedzia dobiera urzgdzenia, przyrzady i narzedzia stosowane w procesach technologicznych X
stosowane w przemysle metalurgicznym
w procesach sporzgdza zapotrzebowanie na urzgdzenia, przyrzady i narzedzia stosowane X
technologicznych w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym
w przemysle stosuje systemy informatyczne wspomagajgce planowanie zaopatrzenia w urzadzenia, X
metalurgicznym (ew) przyrzady i narzedzia stosowane w procesach technologicznych w przemysle
metalurgicznym
planuje zaopatrzenie 18 rozréznia materialy i surowce stosowane w procesach technologicznych w przemysle X
w materiaty metalurgicznym
i surowce stosowane dobiera materiaty i surowce stosowane w procesach technologicznych w przemysle X
w procesach metalurgicznym
technologicznych sporzadza zapotrzebowanie na materiaty i surowce stosowane w procesach X
w przemysle technologicznych w przemysle metalurgicznym
metalurgicznym (ew) stosuje systemy informatyczne wspomagajgce planowanie zaopatrzenia w materiaty X
i surowce stosowane w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym
kontroluje przebieg 18 wyjasnia cele i zakres kontroli przebiegu procesow technologicznych w przemysle X
procesow metalurgicznym
technologicznych przeprowadza kontrole przebiegu procesow technologicznych w przemysle metalurgicznym
w przemysle zapisuje wyniki kontroli przebiegu procesow technologicznych w przemysle metalurgicznym
metalurgicznym (ew) w dokumentacji technologicznej
przeprowadza kontrole przebiegu proceséw obrébki plastycznej X
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MTL.05.3. Prowadzenie proceséw technologicznych w przemysle metalurgicznym

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki
efektow

Stopniowane efektéw
ksztalcenia

efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw
Uczestnik kursu:

Nazwa zajec:
Zarzadzanie
przedsiebiorstwem
metalurgicznym

A B C D
zapisuje wyniki kontroli przebiegu procesoéw obrobki plastycznej w dokumentacii X
technologicznej proceséw obrébki plastyczne;j
stosuje systemy informatyczne wspomagajgce kontrole przebiegu procesow X
technologicznych w przemysle metalurgicznym

taczna liczba godzin na 90

jednostke efektow
ksztatcenia MTL.05.3.
Prowadzenie procesow
technologicznych

w przemysle
metalurgicznym
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MTL.05.4. Prowadzenie dokumentacji technologicznej proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki
efektow

Stopniowane efektéw
ksztalcenia

efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztalcenia

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow
Uczestnik kursu:

Nazwa zajec:
Dokumentacja technologiczna
procesu metalurgicznego

A B C
charakteryzuje 4 rozroznia elementy dokumentacji technologicznej proceséw produkcyjnych X
dokumentacje w przemysle metalurgicznym (karty technologiczne, karty instrukcyjne, karty
technologiczng normowania czasu, rysunki odkuwek i wyttoczek)
procesow produkcyjnych okresla pojecia i oznaczenia stosowane w dokumentaciji technologicznej proceséw X
w przemysle produkcyjnych w przemys$le metalurgicznym
metalurgicznym (ep)
dokumentuje procesy 22 opisuje przebieg proceséw wytwarzania metali i stopéw metali
wytwarzania metali okresla parametry technologiczne proceséw wytwarzania metali i stopéw metali X
i stopéw metali (ek) na podstawie dokumentacji technologicznej
rozroznia maszyny i urzgdzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty stosowane X
podczas proceséw wytwarzania metali i stopow metali
dobiera na podstawie dokumentac;ji technicznej maszyny i urzadzenia X
oraz materiaty i no$niki energetyczne do okreslonego procesu wytwarzania metali
i stopow metali
przygotowuje dokumentacje technologiczng proceséw rafinacji metali i stopéw metali
dobiera wartosci parametréow technologicznych proceséw wytwarzania metali
i stopdw metali na podstawie dokumentacji technologicznej
sporzgdza zapotrzebowanie na nosniki energetyczne i materialy niezbedne podczas X

procesow wytwarzania metali i stopéw
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MTL.05.4. Prowadzenie dokumentacji technologicznej proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw Nazwa zajec:

z danej jednostki godzin Uczestnik kursu: Dokumentacja technologiczna
efektow przeznaczonych procesu metalurgicznego
Stopniowane efektéw na efekt

ksztalcenia ksztalcenia

efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

A B C

wypetnia dokumentacje technologiczng proceséw wytwarzania metali i stopéw metali X

dokumentuje procesy 23 rozréznia procesy technologiczne obroébki plastycznej na zimno i na gorgco

technologiczne obrdbki opisuje przebieg procesoéw obrébki plastycznej na zimno i na gorgco

plastycznej rozréznia parametry technologiczne proceséw obroébki plastycznej na zimno X
na zimno i na gorgco na gorgco

(ew) rozroznia maszyny i urzgdzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty stosowane X
podczas obrdbki plastycznej na zimno i na gorgco

dobiera na podstawie dokumentaciji technicznej maszyny i urzgdzenia oraz nosniki X
energetyczne i materiaty do okredlonego procesu obrdbki plastycznej na zimno
i na gorgco

przygotowuje dokumentacje technologiczng proceséw obrébki plastycznej na zimno X
i na gorgco

dobiera wartosci parametrow technologicznych proceséw obrobki plastycznej X
na zimno i na gorgco na podstawie dokumentacji technologicznej

sporzgdza zapotrzebowanie na nosniki energetyczne i materialy niezbedne podczas X
procesow obrdbki plastycznej na zimno i na gorgco

wypetnia dokumentacje technologiczng proceséw obrébki plastycznej na zimno X
i na gorgco

dokumentuje procesy 26 rozréznia procesy technologiczne obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej

obrébki cieplnej opisuje przebieg proceséw obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej

i cieplno-chemicznej rozréznia parametry technologiczne proceséw obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej X

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MTL.05. Organizacja i prowadzenie proceséw metalurgicznych

strona 22 z 185




** %

Fundusze . g .
feki Rzeczpospolita Unia Europejska |EEG
Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny Lo

Wiedza Edukacja Rozwdj

MTL.05.4. Prowadzenie dokumentacji technologicznej proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw Nazwa zajec:

z danej jednostki godzin Uczestnik kursu: Dokumentacja technologiczna
efektow przeznaczonych procesu metalurgicznego
Stopniowane efektéw na efekt

ksztalcenia ksztalcenia

efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

A B C

(ew) rozroznia maszyny i urzgdzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty stosowane X
podczas obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej
dobiera na podstawie dokumentacji technicznej maszyny i urzadzenia X

oraz materiaty i nosniki energetyczne do okreslonego procesu obrobki cieplnej
i cieplno-chemicznej

przygotowuje dokumentacje technologiczng proceséw obraébki cieplnej i cieplno- X
chemicznej
dobiera wartosci parametrow technologicznych proceséw obrdbki cieplnej i cieplno- X
chemicznej na podstawie dokumentacji technologicznej
sporzgdza zapotrzebowanie na noéniki energetyczne i materiaty niezbedne podczas X
procesow obrdbki cieplnej i cieplno-chemicznej
wypetnia dokumentacje technologiczng proceséw obrdbki cieplnej i cieplno- X
chemicznej
stosuje technike komputerowg w celu przygotowania i prowadzenia dokumentaciji X
technologicznej proceséw obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej
dokumentuje procesy 16 rozréznia procesy wykonczania wyrobow gotowych X
wykorczania wyrobow opisuje przebieg procesow wykonczania wyrobow gotowych X
gotowych (ew) rozréznia parametry technologiczne proceséw wykonczania wyrobéw gotowych X
rozroznia maszyny i urzgdzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty stosowane X

podczas wykonczania wyrobdéw gotowych
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MTL.05.4. Prowadzenie dokumentacji technologicznej proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki
efektow

Stopniowane efektéw
ksztalcenia

efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw
Uczestnik kursu:

Nazwa zajec:
Dokumentacja technologiczna
procesu metalurgicznego

A B C D
dobiera na podstawie dokumentacji technicznej maszyny i urzadzenia X
oraz nosniki energetyczne i materiaty do okreslonego procesu wykohczania wyrobéw
gotowych
przygotowuje dokumentacje technologiczng proceséw wykonczania wyrobow X
gotowych
dobiera wartosci parametrow technologicznych proceséw wykonczania wyrobow X
gotowych na podstawie dokumentacji technologicznej
wypetnia dokumentacje technologiczng proceséw wykonczania wyrobéw gotowych X

dobiera powtoki 6 okredla zastosowanie réznych rodzajow powiok ochronnych do wyrobéw X

ochronne metalurgicznych

w zaleznosci wybiera na podstawie dokumentacji technicznej powtoki ochronne dla okreslonego X

od przeznaczenia przeznaczenia oraz rodzaju wyrobu metalurgicznego

i rodzaju wyrobu

metalurgicznego

(ew)
taczna liczba godzin 100

na jednostke efektow
ksztatcenia MTL.05.4.
Prowadzenie
dokumentacji
technologicznej proceséw
produkcyjnych
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MTL.05.4. Prowadzenie dokumentacji technologicznej proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki
efektow

Stopniowane efektéw
ksztatcenia

efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztalcenia

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw
Uczestnik kursu:

Nazwa zajec:
Dokumentacja technologiczna
procesu metalurgicznego

A

w przemysle
metalurgicznym

MTL.05.5. Nadzorowanie proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym zgodnie z systemem zarzgdzania jakoscig

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki
efektow

Stopniowane efektow
ksztalcenia

efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji poszczegoélnych efektow
Uczestnik kursu:

Nazwa zajec:
Procesy produkcyjne
w przemysle metalurgicznym

A

C

charakteryzuje zasady
dokumentowania jako$ci
w systemach
zarzadzania jakoscig
(ep)

rozroznia zasady dokumentowania jakosci w systemach zarzgdzania jako$cig

omawia proces dokumentowania jakosci dla wykonywanych procesow
produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

prowadzi nadzor

20

odczytuje zakres nadzoru jakosciowego stanowisk technologicznych
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MTL.05.5. Nadzorowanie proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym zgodnie z systemem zarzgdzania jakoscig

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki
efektow

Stopniowane efektéw
ksztalcenia

efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektéw
Uczestnik kursu:

Nazwa zaje¢:
Procesy produkcyjne
w przemysle metalurgicznym

A B C
jakosciowy stanowisk opisuje procedury nadzoru jakosciowego technologicznych
technologicznych (ew) wykonuje nadzor jakosciowy stanowisk technologicznych na podstawie norm
i certyfikatow posiadanych przez przedsiebiorstwo
analizuje rezultaty nadzoru jakosciowego stanowisk technologicznych X
na podstawie norm i certyfikatéw posiadanych przez przedsiebiorstwo
stosuje jakosciowe narzedzia optymalizowania stanowisk technologicznych
stosuje systemy informatyczne wspomagajace nadzér jakosciowy stanowisk
technologicznych
charakteryzuje zasady 6 opisuje istote i cel prowadzenia audytéw proceséw produkcyjnych w przemysle X
prowadzenia audytow metalurgicznym
w systemach opisuje procedure prowadzenia audytu proceséw produkcyjnych w przemysle X
zarzgdzania jako$cig metalurgicznym
(ep)
okresla na podstawie 12 opisuje wtasciwosci fizykochemiczne, wytrzymatosciowe i technologiczne X
dokumentacji wymagane surowcow i potproduktéow stosowanych w procesach produkcyjnych
wiasciwosci w przemysle metalurgicznym
fizykochemiczne, opisuje whasciwosci fizykochemiczne, wytrzymatosciowe i technologiczne wyrobow X
wytrzymatosciowe gotowych
i technologiczne odczytuje z dokumentacji wymagane wiasciwosci fizykochemiczne, X

surowcow, potproduktéw
i wyrobéw gotowych (ew)

wytrzymatosciowe i technologiczne surowcow i pétproduktéw stosowanych
w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
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Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

** %

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny * *

Rzeczpospolita

_ Polska

MTL.05.5. Nadzorowanie proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym zgodnie z systemem zarzgdzania jakoscig

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki
efektow

Stopniowane efektéw
ksztalcenia

efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektéw
Uczestnik kursu:

Nazwa zaje¢:
Procesy produkcyjne

w przemysle metalurgicznym

A B C D
odczytuje z dokumentacji wymagane wiasciwosci fizykochemiczne, X
wytrzymatosciowe i technologiczne wyrobéw gotowych

bada wiasciwosci 16 dobiera metode, przyrzady, urzadzenia i materiaty do wykonania badan wtasciwosci X

Surowcow surowcow i potproduktéw stosowanych w procesach produkcyjnych

i potproduktéw w przemys$le metalurgicznym

stosowanych pobiera probki do badan wiasciwosci surowcow i potproduktéw stosowanych X

w procesach w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

produkcyjnych przygotowuje prébki do badan X

w przemysle wykonuje badania wtasciwosci surowcow, potprodukiéw stosowanych X

metalurgicznym (ek) w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym zgodnie z instrukcjg
dokumentuje wyniki badan wtasciwosci surowcéw, potproduktéw stosowanych X
w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
stosuje systemy informatyczne wspomagajace badanie wlasciwosci surowcow X
i potproduktow stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym

dobiera metody, 20 rozroznia metody, narzedzia i przyrzgdy do kontroli jakosci surowcéw stosowanych w | x

narzedzia i przyrzady procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

do kontroli jakosci metalurgicznym rozréznia metody, narzedzia i przyrzady do kontroli jakosci X

SUrowcow parametréw procesow produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

oraz parametrow rozréznia metody, narzedzia i przyrzady do kontroli jakosci potproduktow X

procesow produkcyjnych

i wyrobéw gotowych
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Wiedza Edukacja Rozwdj

MTL.05.5. Nadzorowanie proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym zgodnie z systemem zarzgdzania jakoscig

Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektéw Nazwa zaje¢:

z danej jednostki godzin Uczestnik kursu: Procesy produkcyjne
efektow przeznaczonych w przemysle metalurgicznym
Stopniowane efektéw na efekt

ksztatcenia ksztatcenia

efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

A B C
w przemysle okresla zakres kontroli jakosci surowcow stosowanych w procesach produkcyjnych w | X
metalurgicznym przemysle metalurgicznym na podstawie dokumentaciji technicznej
oraz potproduktow okresla zakres kontroli parametréw proceséw produkcyjnych w przemysle X
i wyrobéw gotowych metalurgicznym na podstawie dokumentacji technicznej
(ew) okresla zakres kontroli jakosci potproduktow i wyrobow gotowych na podstawie X
dokumentaciji technicznej
kontroluje jakos¢ surowcow oraz parametréw procesow produkcyjnych X
w przemy$le metalurgicznym oraz pétproduktow i wyrobéw gotowych
stosuje systemy komputerowe wspomagajgce kontrole jako$ci surowcéw X

i parametrow procesow produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
oraz potproduktéw i wyrobdw gotowych

bada wiasciwosci 8 rozréznia metody badan wtasciwosci mechanicznych i technologicznych zelaza, X
mechaniczne metali niezelaznych i ich stopéw
i technologiczne metali i wykonuje czynno$ci przygotowawcze do badania wtasciwosci mechanicznych X
ich stopow i technologicznych stopdéw zelaza, metali niezelaznych i ich stopoéw, zgodnie
(ek) z instrukcjg
wykonuje badania wtasciwosci mechanicznych i technologicznych stopow zelaza, X
metali niezelaznych i ich stopdw, zgodnie z instrukcjg
dokumentuje wyniki badan wiasciwosci mechanicznych i technologicznych stopéw X

zelaza, metali niezelaznych i ich stopéw
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Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

** %

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny * *

Rzeczpospolita

- Polska

MTL.05.5. Nadzorowanie proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym zgodnie z systemem zarzgdzania jakoscig

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki
efektow

Stopniowane efektéw
ksztalcenia

efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektéw
Uczestnik kursu:

Nazwa zaje¢:
Procesy produkcyjne

w przemysle metalurgicznym

A B C
stosuje systemy komputerowe wspomagajgce badanie wiasciwosci mechanicznychi | x
technologicznych stopéw zelaza, metali niezelaznych
i ich stopow
charakteryzuje struktury 4 rozpoznaje struktury metalograficzne stopéw zelaza, metali niezelaznych X
metalograficzne stopow i ich stopow na fotomikrografiach
zelaza, metali opisuje sktadniki strukturalne stopéw zelaza, metali niezelaznych i ich stopow X
niezelaznych
oraz ich stopéw (ew)
charakteryzuje metody 8 rozréznia metody oznaczania sktadu chemicznego stopdw zelaza, metali X
oznaczania sktadu niezelaznych oraz ich stopéw
chemicznego metali i ich okredla na podstawie dokumentac;ji technologicznej zakres stosowania X
stopow poszczegolnych metod oznaczania sktadu chemicznego metali i ich stopow
(ew) przygotowuje probki do badan analizatorem zawartosci wegla i siarki w stopach X
zelaza oraz oznaczania sktadu chemicznego stopéw metali niezelaznych
dokumentuje wyniki oznaczania sktadu chemicznego stopdw zelaza, metali X
niezelaznych i ich stopow
stosuje systemy komputerowe wspomagajgce oznaczanie sktadu chemicznego X
stopow zelaza, metali niezelaznych i ich stopow
wykonuje badania mikro- | 6 charakteryzuje metody wykonywania badan mikro- i makroskopowych stopow zelaza, | x
i makroskopowe stopéw metali niezelaznych i ich stopow
zelaza, metali wykonuje czynnosci przygotowawcze do badan mikro- i makroskopowych stopow X
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Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

** %

Unia Europejska :
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Rzeczpospolita

- Polska

MTL.05.5. Nadzorowanie proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym zgodnie z systemem zarzgdzania jakoscig

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki
efektow

Stopniowane efektéw
ksztalcenia

efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektéw
Uczestnik kursu:

Nazwa zaje¢:
Procesy produkcyjne

w przemysle metalurgicznym

A B C D
niezelaznych zelaza, metali niezelaznych oraz ich stopow, zgodnie z instrukcjg
i ich stopow (ew) przeprowadza badania mikro- i makroskopowe stopow zelaza, metali niezelaznychi | x
ich stopow
dokumentuje wyniki badan mikro- i makroskopowych stopow zelaza, metali X
niezelaznych i ich stopow
ocenia zgodnos¢ 6 dobiera narzedzia i przyrzady do wykonywania pomiarow parametrow X
wymiaroéw wyrobow geometrycznych wyrobéw w przemys$le metalurgicznym
gotowych dokonuje pomiaréw parametrow geometrycznych wyrobow w przemysle X
z dokumentacja metalurgicznym
technologiczng (ew) interpretuje wyniki pomiaréw parametréw geometrycznych wyrobéw w przemysle X
metalurgicznym
identyfikuje wady 10 rozréznia wady potproduktow i wyrobow gotowych wytwarzanych w procesach X
potproduktéw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
i wyrobow gotowych dokonuje klasyfikacji wad potproduktéw i wyrobdw gotowych wytwarzanych X
wytwarzanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym na podstawie polskich
w procesach norm
produkcyjnych lokalizuje wady pétproduktdw i wyrobéw gotowych wytwarzanych w procesach X
w przemysle produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
metalurgicznym (ew) charakteryzuje przyczyny powstawania wad pétproduktéw i wyrobéw gotowych X
wytwarzanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
formutuje wnioski dotyczace korekty przebiegu proceséw produkcyjnych X
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Wiedza Edukacja Rozwdj

MTL.05.5. Nadzorowanie proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym zgodnie z systemem zarzgdzania jakoscig

Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektéw Nazwa zaje¢:

z danej jednostki godzin Uczestnik kursu: Procesy produkcyjne
efektow przeznaczonych w przemysle metalurgicznym
Stopniowane efektéw na efekt

ksztatcenia ksztatcenia

efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

A B C D

w przemysle metalurgicznym w celu wyeliminowania wad potproduktow
i wyrobéw gotowych

tgczna liczba godzin 120
na dang jednostke
efektow ksztatcenia
MTL.05.5. Nadzorowanie
proceséw produkcyjnych
w przemysle
metalurgicznym zgodnie
z systemem zarzgdzania
jakoscia
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MTL.05.6. Jezyk obcy zawodowy

Efekty ksztatcenia z

taczna liczba

Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektéw

Nazwa zajec:

danej jednostki efektéw | godzin Uczestnik kursu: Jezyk obcy zawodowy
Stopniowane efektow przeznaczonych

ksztatcenia na efekt

efekt kluczowy (ek) ksztatcenia

efekt wazny (ew)

efekt pomocniczy (ep)

Uczestnik kursu:

A B C D

postuguje sie 5 rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci X

podstawowym zasobem
srodkow jezykowych w
jezyku obcym
nowozytnym
(ze szczegolnym
uwzglednieniem $rodkow
leksykalnych)
umozliwiajgcym realizacje
czynnosci zawodowych
w zakresie tematow
zwigzanych:
a) ze stanowiskiem pracy
i jego wyposazeniem
b) z gtownymi
technologiami
stosowanymi
w danym zawodzie
¢) z dokumentacjg
zwigzang z danym
zawodem

zawodowych w zakresie:

a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych
z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy

b) narzedzi, maszyn, urzgdzenh i materiatéw koniecznych do realizacji czynnosci
zawodowych

c) procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych

d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wykonywaniem zadan zawodowych swiadczonych ustug, w tym obstugi
klienta
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Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska :
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Rzeczpospolita
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"

MTL.05.6. Jezyk obcy zawodowy

Efekty ksztatcenia z

taczna liczba

Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektéw

Nazwa zajec:

danej jednostki efektéw | godzin Uczestnik kursu: Jezyk obcy zawodowy
Stopniowane efektéow przeznaczonych
ksztatcenia na efekt
efekt kluczowy (ek) ksztatcenia
efekt wazny (ew)
efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:
A B C D
d) z ustugami
Swiadczonymi
w danym zawodzie
(ep)
rozumie proste 5 okresla gtéwng mysl wypowiedzi lub tekstu ewentualnie fragmentu wypowiedzi X

wypowiedzi ustne

artykutowane wyraznie,

w standardowej odmianie

jezyka obcego

nowozytnego,

a takze proste

wypowiedzi pisemne w

jezyku obcym

nowozytnym,

w zakresie

umozliwiajacym

realizacje zadanh
zawodowych:

a) rozumie proste
wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci
zawodowych
(np. rozmowy,

lub tekstu

znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje

rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdlnymi czesciami tekstu

uktada informacje w okreslonym porzadku
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj
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Unia Europejska :
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Rzeczpospolita

- Polska

MTL.05.6. Jezyk obcy zawodowy

Efekty ksztalcenia z
danej jednostki efektow
Stopniowane efektéw
ksztalcenia

efekt kluczowy (ek)
efekt wazny (ew)

efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektéw
Uczestnik kursu:

Nazwa zajec:
Jezyk obcy zawodowy

A

wiadomosci,
komunikaty, instrukcje
lub filmy instruktazowe,
prezentacje),
artykutowane
wyraznie,
w standardowej
odmianie jezyka

b) rozumie proste
wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np.
napisy, broszury,
instrukcje obstugi,
przewodniki,
dokumentacije
zawodowa) (ep)

samodzielnie tworzy
krotkie, proste, spéjne
i logiczne wypowiedzi
ustne i pisemne

W jezyku obcym

opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami zawodowymi

przedstawia sposob postepowania w réznych sytuacjach zawodowych
(np. udziela instrukcji, wskazéwek, okresla zasady)
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska
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MTL.05.6. Jezyk obcy zawodowy

Efekty ksztatcenia z

taczna liczba

Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektéw

Nazwa zajec:

danej jednostki efektéw | godzin Uczestnik kursu: Jezyk obcy zawodowy
Stopniowane efektéow przeznaczonych

ksztatcenia na efekt

efekt kluczowy (ek) ksztatcenia

efekt wazny (ew)

efekt pomocniczy (ep)

Uczestnik kursu:

A B C D

nowozytnym wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

w zakresie

umozliwiajgcym realizacje

zadan zawodowych:

a) tworzy krotkie, proste,
spojne i logiczne
wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np.
polecenie, komunikat,
instrukcje)

b) tworzy krétkie, proste,
spojne i logiczne
wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np.
komunikat, e-mail,
instrukcje, wiadomosé¢,
CV, list motywacyjny,
dokument zwigzany
z wykonywanym
zawodem — wedtug
wzoru) (ep)

stosuje zasady konstruowania tekstéw o réznym charakterze

stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuaciji
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MTL.05.6. Jezyk obcy zawodowy

Efekty ksztatcenia z

taczna liczba

Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektéw

Nazwa zajec:

danej jednostki efektéw | godzin Uczestnik kursu: Jezyk obcy zawodowy
Stopniowane efektéow przeznaczonych

ksztatcenia na efekt

efekt kluczowy (ek) ksztatcenia

efekt wazny (ew)

efekt pomocniczy (ep)

Uczestnik kursu:

A B C D
uczestniczy 5 1) rozpoczyna, prowadzi i konczy rozmowe

W rozmowie zyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia

w typowych sytuacjach wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza sie lub nie zgadza
zwigzanych z opiniami innych oséb

z realizacjg zadan
zawodowych — reaguje w
jezyku obcym
nowozytnym w sposob
zrozumiaty, adekwatnie do
sytuacji komunikacyjnej,
ustnie lub w formie
prostego tekstu:
a) reaguje ustnie
(np. podczas rozmowy
z innym pracownikiem,
klientem,
kontrahentem, w tym
rozmowy
telefonicznej)
w typowych
sytuacjach
zwigzanych
z wykonywaniem

prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami zawodowymi

stosuje zwroty i formy grzecznosciowe

dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacji
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MTL.05.6. Jezyk obcy zawodowy

Efekty ksztalcenia z
danej jednostki efektow
Stopniowane efektéw
ksztalcenia

efekt kluczowy (ek)
efekt wazny (ew)

efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektéw
Uczestnik kursu:

Nazwa zajec:
Jezyk obcy zawodowy

A

Cczynnosci
zawodowych

b) reaguje w formie
prostego tekstu
pisanego (np.
wiadomosé¢, formularz,
e-mail, dokument
zwigzany
Z wykonywanym
zawodem)
w typowych
sytuacjach
zwigzanych
z wykonywaniem
czynnosci
zawodowych (ep)

zmienia forme przekazu
ustnego

lub pisemnego

w jezyku obcym
nowozytnym

w typowych sytuacjach
zwigzanych

przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte w materiatach
wizualnych (np. wykresach, symbolach, piktogramach, schematach)
oraz audiowizualnych (np. filmach instruktazowych)

przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym
nowozytnym

przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane w jezyku
polskim lub tym jezyku obcym nowozytnym
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MTL.05.6. Jezyk obcy zawodowy

Efekty ksztatcenia z

taczna liczba

Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektéw

Nazwa zajec:

danej jednostki efektéw | godzin Uczestnik kursu: Jezyk obcy zawodowy
Stopniowane efektéow przeznaczonych
ksztatcenia na efekt
efekt kluczowy (ek) ksztatcenia
efekt wazny (ew)
efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:
A B C D
z wykonywaniem przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczesniej opracowany
czynnos$ci zawodowych materiat, np. prezentacje
(ep)
wykorzystuje 5 korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego X
strategie stuzgce wspotdziata z innymi osobami realizujgc zadania jezykowe
doskonaleniu korzysta z tekstéw w jezyku obcym nowozytnym, réwniez za pomoca technologii
wiasnych informacyjno- komunikacyjnych
umiejetnosci identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy
jezykowych . . r r— e
oraz podnoszace wykorzy§tUJe kontekst (tam, gIdZ|e .to mozl.lwe), aby w prz'ybllzenlu okr.esllc.:
Swiadomosé znaczenie stowa, upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje nieznane
jezykowa; stowa innymi, wykorzystuje opis, $rodki niewerbalne
a) wykorzystuje techniki
samodzielnej pracy
nad nauka jezyka
b) wspoétdziata w grupie
©) .korzysta _,26 zlrodei upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje nieznane stowa innymi,
informacji w J.ezyku wykorzystuje opis, srodki niewerbalne
obcym nowozytnym
d) stosuje strategie
komunikacyjne
i kompensacyjne (ep)
taczna liczba godzin 30
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MTL.05.6. Jezyk obcy zawodowy

Efekty ksztatcenia z

taczna liczba

Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektéw

Nazwa zajec:

danej jednostki efektéw | godzin Uczestnik kursu: Jezyk obcy zawodowy
Stopniowane efektéow przeznaczonych

ksztatcenia na efekt

efekt kluczowy (ek) ksztatcenia

efekt wazny (ew)

efekt pomocniczy (ep)

Uczestnik kursu:

A B C D

na jednostke efektow
ksztatcenia MTL.05.6.
Jezyk obcy zawodowy
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MTL.05.7. Kompetencje personalne i spoteczne

Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztalcenia zawodowego powinni stwarza¢ uczniom warunki do nabywania
kompetenciji personalnych i spotecznych

Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektow
z danej jednostki godzin Uczestnik kursu: o - g -
efektow przeznaczonych g 4 3 S
. . Q 0 * o £
Stopniowane efektow | na efekt © © 5 > 9 S
ksztalcenia ksztatcenia 0 § o 2 9 2§
=) = o S v 9 3
efekt kluczowy (ek), = g <| @ £39 £D s
efekt wazny (ew), S 2 =l @ c g2 g2 o
efekt pomocniczy E | 2|, 5].85.8% |.23%8 |. §
\ (/2] \ \ \ \ Q + \ \
p) 82 | 8% (8282588 ¢ 82f 85
Uczestnik kursu: 8N R IRSIRSEOR8 G s |N >~§ S 2
c O c O mEmﬁngg “85 o o
S o S »w 3vw3FT330 |3085 [3>
88 | 85 |83|8 s 8SS (82N 8B
Z2m 20 [Za0ZNEZA0 o |20 9 |Z5
A B C DE F G H I J
przestrzega zasad wymienia zasady etyki X X X X X
kultury osobistej wyjasnia, czym jest zasada (norma, reguta) moralna X X X X X
i etyki zawodowej i podaje przyktady zasad (horm, regut) moralnych
(ep) wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne X X X X X X
w wybranym zawodzie
wskazuje przyktady zachowan etycznych X X X X X X
w wybranym zawodzie
wyjasnia czym jest plagiat X X X X X X
stosuje zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy | x X X
zachowania
planuje wykonanie okresla czas realizacji zadan X X X X X X X
zadania (ep) realizuje dziatania w wyznaczonym czasie X X X X X X X
monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan X X X X X X X
dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatah X X X X X X X
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MTL.05.7. Kompetencje personalne i spoteczne

Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztalcenia zawodowego powinni stwarza¢ uczniom warunki do nabywania
kompetencji personalnych i spotecznych
Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdélnych efektow
z danej jednostki godzin Uczestnik kursu: o - g =
efektow przeznaczonych g 2 3 N
Stopniowane efektéw | na efekt m @ g 2 o 3
ksztalcenia ksztalcenia 2 § ) % e = ﬁ ;.
efekt kluczowy (ek), 2 B 2 £S5 | 23 | 3
efekt wazny (ew), ' = % § § 2 § % g
efekt pomocniczy . 2 .S |.. 5.8 §,__ 85 |..2% |. 5
(ep) 82 | 82 82825858 825 8%
Uczestnik kursu: ‘Eﬁ T2 |S2Scs985s |§29 T 2
© @ c O c 8| @B S/ E O s 22 |o °
23 | 2 20|28 3(258 (28E |z2%
838 | 80 |83|8 50852 (82N (BB
Z m Zao |Zao|ZNE|Z0 o0 |Za o [Z5
A B C DE F G H I J
wykazuije sie wyjasnia znaczenie zmiany dla rozwoju cztowieka X X X X X
kreatywnoscig wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia X X X X X X X
i otwartoscig skutki jej wprowadzenia
na zmiany (ep) 1) proponuje sposoby rozwigzywania probleméw X X X X X X X
zwigzanych z wykonywaniem zadah zawodowych
stosuje techniki wymienia techniki radzenia sobie ze stresem X X X X X X X
radzenia sobie wskazuje najczestsze przyczyny sytuacji stresowych
ze stresem (ep) w pracy zawodowej
opisuje sytuacje wywotujgce stres
wskazuje pozytywne sposoby radzenia sobie
z emocjami i stresem na wybranym przykfadzie
z zakresu wykonywanych zadan zawodowych
aktualizuje wiedze charakteryzuje umiejetnosci i kompetencje niezbedne X X X X X X X
i doskonali w zawodzie
umiejetnosci wskazuje przyktady podkreslajgce wartosé wiedzy X X X X X X X
zawodowe (ep) dla osiggniecia sukcesu zawodowego i postepu
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MTL.05.7. Kompetencje personalne i spoteczne

Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztalcenia zawodowego powinni stwarza¢ uczniom warunki do nabywania
kompetencji personalnych i spotecznych
Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdélnych efektow
z danej jednostki godzin Uczestnik kursu: o £ =
z © c ) o
efektow przeznaczonych = 2 3 N
q ~ (8}
Stopniowane efektow | na efekt © @ g > 9 §,
. . 9 c
ksztatcenia ksztalcenia 0 § o S0 = N
> 5 ¢ | 25| 228 | ¥
efekt kluczowy (ek), = K _ @ £ 0 ; o -8
efekt wazny (ew), S = = g £ e 2 e % o
. = >
efekt pomocniczy 2 2 T S = ST 2 ° ?g
TR S | o8 |
(ep) g€ | 8% 82825857 825 (85
Uczestnik kursu: 8N R IRSIRSOR G s |8 >~§ S 2
© @ c O mEm'cngg «:8& o o
s o S nw 3vw3FT330 |3085 [3>
N N N © N'CSNL"—‘NXO NON N N
© O © O ® O|® @ L ® O 2 ©c - N S o
] 20 ([Za0ZNEZA0o |20 9 |Z5
A B C DE F G H I J
cywilizacyjnego
analizuje wtasne kompetencje X X X X X X X
wyznacza sobie cele rozwojowe X X X X X
omawia mozliwg dalszg sciezke rozwoju i awansu
zawodowego
stosuje zasady wyjasnia pojecie komunikacji interpersonalnej
komunikaciji wskazuje bariery w procesie komunikacji X X X X X X X
interpersonalnej interpersonalnej na podstawie zaobserwowanych
(ep) sytuacji
wskazuje style komunikacji interpersonalnej i oceniaich | x X X X X X X
skutecznos$c¢
stosuje wtasciwe formy komunikacji werbalnej X X X X X X X
i niewerbalnej
stosuje metody opisuje techniki twérczego rozwigzywania problemu
i techniki modyfikuje sposob wykonywania czynnosci,
rozwigzywania uwzgledniajgc stanowisko wypracowane wspdlnie
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MTL.05.7. Kompetencje personalne i spoteczne
Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztalcenia zawodowego powinni stwarza¢ uczniom warunki do nabywania
kompetencji personalnych i spotecznych

Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdélnych efektow
z danej jednostki godzin Uczestnik kursu: o £ =
e © c ) S
efektow przeznaczonych - & 3 N
. , (&)
Stopniowane efektéw | na efekt m @ g S 9 g
. . 9 c
ksztatcenia ksztatcenia o £ 'S 2 9 2 N
> 5 ¢ | 25| 228 | ¥
efekt kluczowy (ek), i= & _ @ £ 0 ; o) s
efekt wazny (ew), S 2 = g £ g2 e % o
q =]
efekt pomocniczy . 2 .2 |.5].862.%% |.38 |, g
O o WO |Wwaolbe Slegyg |[Uo E [N
(ep) &G | & |&2T|&c o2 25,4 (&3
Uczestnik kursu: 8N R IRSIRSOR G s |8 >~§ S 2
c O c O mEmﬁngg “85 o o
s o S nw 3vw3FT330 |3085 [3>
N N N T N ©T(N & =[N X o N o N N N
© O © O S o|® @ /@ © 2 ©c - N T o
] 20 ([Za0ZNEZA0o |20 9 |Z5
A B C DE F G H I J
problemoéw (ep) Z innymi cztonkami zespotu
wspoétpracuje realizuje zadania w wyznaczonym czasie X X X X X
w zespole (ep) wspiera cztonkdw zespotu w realizacji zadan X X X X
wykorzystuje opinie i pomysty innych cztonkéw zespotu | X X X X X X X
w celu usprawnienia pracy zespotu wspélnych dziatan
zespotu
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MTL.05.8. Organizacja pracy matych zespotéw

Organizacja pracy matych zespotéw to grupa efektow ksztalcenia zwigzana z ksztaltowaniem umiejetnosci kierowania zespotem pracownikéw w przysziej
pracy zawodowej. Efekty ksztalcenia pogrupowane w tej jednostce powinny by¢ realizowane przez wszystkich nauczycieli prowadzacych zajecia w ramach
kwalifikacyjnego kursu zawodowego.

Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow
z danej jednostki godzin Uczestnik kursu: o - GE, -
efektow przeznaczonych e > S N
. a Q 0 @ 3] £
Stopniowane efektow | na efekt © © = > 9 S
ksztalcenia ksztalcenia 2 § ) 20 = §
=) S o 2 S o 9 3
efekt kluczowy (ek), i= & _ g £ 9 ; o s
efekt wazny (ew), S 2 =l @ c 82| o 2 9
efekt pomocniczy 2| 2. 5| 85,5528 §
\ (72] \ \ \ \ Q = |\ \
(ep) 8¢ | 8% |82lg2y 852 |8sf8x
Uczestnik kursu: SN §2 N2/ s> |8 S-I829 § 5
© @ c O c 8S|@ T S s EQ &8Eﬂix
3 o S0 303 %® (330 (304 3>
N N N © N © (N o = N X o N o N N N
© O © O S ol @ @ @0 2 [ & N © o
] 20 ([Za0ZNE |Z20 0 |20 0 Z 5
A B C D E|l F H I J K
planuje prace przygotowuje zadania zespotu do realizacji X X X
zespotu w celu pokazuje wzorce w celu wykonania zadania X X X X
wykonania przydziela zadania cztonkom zespotu
przydzielonych X X X X X X X
zadan (ep)
dobiera osoby ocenia przydatnos¢ poszczegoélnych cztonkdw zespotu L b b " " " "
do wykonania do wykonania zadania
przydzielonych rozdziela zadania wedtug umiejetnosci i kompetencji
. . X X X X X X
zadan (ep) cztonkéw zespotu
kieruje wykonaniem ustala kolejnos¢ wykonywania zadan X X X X X X
przydzielonych okres$la sposoby monitorowania procesu wykonywania
. . X X X X X X X
zadan (ep) zadan
wydaje dyspozycje osobom wykonujgcym poszczegdlne
zadania 8 8 X X X X
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feki Rzeczpospolita Unia Europejska |EEG
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Wiedza Edukacja Rozwdj

MTL.05.8. Organizacja pracy matych zespotéw

Organizacja pracy matych zespotéw to grupa efektow ksztalcenia zwigzana z ksztaltowaniem umiejetnosci kierowania zespotem pracownikéw w przysziej
pracy zawodowej. Efekty ksztalcenia pogrupowane w tej jednostce powinny by¢ realizowane przez wszystkich nauczycieli prowadzacych zajecia w ramach
kwalifikacyjnego kursu zawodowego.

Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow
z danej jednostki godzin Uczestnik kursu: § - GE, -
efektow przeznaczonych = 5 3 E e
Stopniowane efektéw | na efekt © @ g S 9 S
. . 9 c
ksztatcenia ksztatcenia 2 § S % e i N ;.
) = 0
efekt kluczowy (ek), = € _ g £ 39 ; o s
efekt wazny (ew), S 2 = @ e 82| &2 S
. = S
efekt pomocniczy . 2 .. g . Sl.. & =" ST |..29 .. =
\ (72} N \ N \ Q = | N
(ep) 8¢ | 8% |82lg2y 852 |8sf8x
Uczestnik kursu: 8N R IRSRE8E2 (R G S |R >§ o 2
c O c O c 8S|@ T S s EQ ‘“8&“’;:
3 o S 303 %® (330 (304 3>
N N N © N © (N < = N X o N o N N N
© O © O ® ol @ @ @ 0P @ 2 N © o
Z2m 20 ([Za0aZNE |Z20 0 |20 0 Z 5
A B C D E| F H I J K
ocenia jako$¢ okresla sposoby kontroli pracy zespotu X X X
wykonania ocenia prace poszczegolnych czionkéw zespotu X X X X X
przydzielonych udziela informacji zwrotnej w celu prawidtowego wykonania
dar . . X X X X X X
zadan (ep) przydzielonych zadan
wprowadza dokonuje analizy rozwigzan technicznych " " " " " " "
rozwigzania i organizacyjnych warunkéw i jako$ci pracy
techniczne proponuje rozwigzania techniczne i organizacyjne majgce na 9 9 9 y ’ ’ ’
i organizacyjne celu poprawe warunkéw i jakosci pracy
wplywajgce dokonuje prostych modernizacji stanowiska pracy
na poprawe
o X X X X X X X
warunkéw i jakosci
pracy (ep)
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Tabela 2. Grupowanie efektéw ksztatcenia w zajecia i nadawanie nazw tym zajeciom

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny
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Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowigzkowe
jednostki wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia
efektow (ek; ew; ep) edukacyjne

ksztatcenia Uczestnik kursu: ustalone

przez dyrektora
A B C D E
okresla skutki 10 rozréznia zrédta czynnikow szkodliwych w srodowisku pracy
oddziatywania czynnikow wymienia rodzaje choréb zawodowych charakterystycznych dla wykonywanego zawodu
zkodliwych
rs]a g%;l\rl])i/;m cztowieka opisuje objawy typowych chordéb zawodowych zwigzanych z wykonywanym zawodem
(ew) okresla sposoby przeciwdziatania zagrozeniom istniejgcym na stanowiskach pracy
przestrzega procedur w sytuacji zagrozen

wykonuje zadania 14 wyjasnia zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z eksploatacjg maszyn

zawodowe, zgodnie i urzgdzen w przemysle metalurgicznym

z zasadami rozréznia srodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania w przemysle metalurgicznym

bezpieczenstwa rozroznia rodzaje znakow bezpieczenstwa i alarmow

: h|g|e_ny pracy, oghrony stosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony

przeciwpozarowey, przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas organizowania stanowisk pracy
- ochrony .S.rOdOW'Ska oraz zwigzanych z eksploatacjg maszyn i urzgdzen w przemys$le metalurgicznym ) ]
& ergonomii (ek) rozréznia $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do prac z zakresu uzytkowania Bezpieczenstwo
o maszyn i urzadzen i higiena
g stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas prac z zakresu uzytkowania pracy
k=) maszyn i urzgdzen
< udziela pierwszej pomocy |6 opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia zdrowotnego
g w stanach nagtego ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawéw obserwowanych
B zagrozenia zdrowotnego u poszkodowanego
§ (ew) zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku
_5 uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej
g powiadamia odpowiednie stuzby
@ prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia
- zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie
§ prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego zagrozenia
= zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar
= wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie z wytycznymi
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Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowiagzkowe
jednostki wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia
efektow (ek; ew; ep) edukacyjne

ksztatcenia Uczestnik kursu: ustalone

przez dyrektora
A B C D E
Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji

postuguije sie 5 rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci zawodowych

podstawowym zasobem w zakresie:

srodkow jezykowych a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych z zapewnieniem

w jezyku obcym bezpieczenstwa i higieny pracy

nowozytnym b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatéw koniecznych do realizacji czynnosci

(ze szczegol_nym . . zawodowych

uwzglednieniem srodkow L . . .

leksykalnych) ¢) procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych

umozliwiajgcym realizacje d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentow zwigzanych z wykonywaniem zadan

czynnosci zawodowych zawodowych

w zakresie tematéw e) $wiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy

i jego wyposazeniem Jezyk obey
> b) z gtdwnymi zawodowy
S technologiami
g stosowanymi w danym
8 zawodzie
13)‘ ¢) z dokumentacjg
_S zwigzang z danym
2 zawodem
< d) z ustugami
© $wiadczonymi
8 w danym zawodzie
-
E (ep)
rozumie proste 5 okresla gtéwng mys$| wypowiedzi lub tekstu lub fragmentu wypowiedzi lub tekstu




Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska

Europejski Fundusz Spoteczny

** %

Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowiagzkowe
jednostki wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia
efektow (ek; ew; ep) edukacyjne
ksztatcenia Uczestnik kursu: ustalone
przez dyrektora
A B C E
wypowiedzi ustne znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje
artykutowane wyraznie,
w standardowej odmianie
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** %

a takze proste
wypowiedzi pisemne w
jezyku obcym
nowozytnym,

w zakresie
umozliwiajgcym
realizacje zadan
zawodowych:

rozumie proste

wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci
zawodowych

(np. rozmowy,
wiadomosci, komunikaty,
instrukcje lub filmy
instruktazowe,
prezentacije),
artykutowane wyraznie,
w standardowej odmianie
jezyka

rozumie proste
wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci
zawodowych

(np. napisy, broszury,
instrukcje obstugi,
przewodniki,
dokumentacje zawodow3q)

(ep)
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Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowiagzkowe
jednostki wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia
efektow (ek; ew; ep) edukacyjne
ksztatcenia Uczestnik kursu: ustalone
przez dyrektora
A B C D E
jezyka obcego — rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdlinymi czesciami tekstu
nowozytnego, - uktada informacje w okre$lonym porzadku




Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

** %

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny * *

Rzeczpospolita

- Polska

Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowiagzkowe
jednostki wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia
efektow (ek; ew; ep) edukacyjne
ksztatcenia Uczestnik kursu: ustalone
przez dyrektora
A B C D E

samodzielnie tworzy
krotkie, proste, spojne
i logiczne wypowiedzi
ustne i pisemne

w jezyku obcym
nowozytnym

w zakresie
umozliwiajgcym
realizacje zadan
zawodowych:

a) tworzy krotkie, proste,

spojne i logiczne
wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci
zawodowych
(np. polecenie,
komunikat, instrukcje)
b) tworzy kroétkie, proste,
spdjne i logiczne
wypowiedzi pisemne
dotyczgce czynno$ci
zawodowych (np.
komunikat, e-mail,
instrukcje, wiadomosg,
CV, list motywacyjny,
dokument zwigzany
z wykonywanym
zawodem — wedtug

opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami zawodowymi

przedstawia sposob postepowania w réznych sytuacjach zawodowych (np. udziela
instrukcji, wskazéwek, okresla zasady)

wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

stosuje zasady konstruowania tekstow o réoznym charakterze

stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuaciji
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Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowiagzkowe
jednostki wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia

efektow (ek; ew; ep) edukacyjne
ksztatcenia Uczestnik kursu: ustalone

przez dyrektora
A B C D E
wzoru) (ep)
uczestniczy 5 rozpoczyna, prowadzi i kofczy rozmowe

W rozmowie

w typowych sytuacjach
zwigzanych z realizacjg
zadan zawodowych —
reaguje w jezyku obcym
nowozytnym

W sposéb zrozumiaty,
adekwatnie do sytuaciji

komunikacyjnej, ustnie lub

w formie prostego tekstu:
a) reaguje ustnie
(np. podczas rozmowy
z innym pracownikiem,
klientem,
kontrahentem, w tym

rozmowy telefonicznej)
w typowych sytuacjach

zwigzanych
z wykonywaniem

czynnosci zawodowych

b) reaguje w formie
prostego tekstu
pisanego

(np. wiadomosc,

uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia

wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza sie lub nie zgadza
Z opiniami innych os6b

prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami zawodowymi

stosuje zwroty i formy grzecznosciowe

dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacji
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Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowiagzkowe
jednostki wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia
efektow (ek; ew; ep) edukacyjne

ksztatcenia Uczestnik kursu: ustalone

przez dyrektora
A B C D E
formularz, e-mail,
dokument zwigzany
Z wykonywanym
zawodem) w typowych
sytuacjach zwigzanych
z wykonywaniem
czynnos$ci zawodowych
(ep)
zmienia forme przekazu 5 przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte
ustnego w materiatach wizualnych (np. wykresach, symbolach, piktogramach, schematach) oraz
lub pisemnego- audiowizualnych (np. filmach instruktazowych)
W jezyku obcym przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym nowozytnym
nowozytnym przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane w jezyku polskim lub
w typowych sytuacjach tym jezyku obcym nowozytnym
zwigzanych przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczesniej opracowany materiat, np.
z wykonywaniem prezentacje
czynnosci zawodowych
(ep)
wykorzystuje strategie 5 korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego
stuzgce doskonaleniu
wiasnych umiejetnosci wspotdziata z innymi osobami realizujgc zadania jezykowe
jezykowych
oraz podnoszace korzysta z tekstow w jezyku obcym, réwniez za pomoca technologii informacyjno-
$wiadomos$é jezykowa: komunikacyjnych
a) wykorzystuje techniki identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy
samodzielnej pracy wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢ znaczenie
nad jezykiem slowa__________ — - ___
b) wspoldziata upraszcza (_Jezel_| to’kom(_acz_ne) wypowiedz, zastepuje nieznane stowa innymi,
W grupie wykorzystuje opis, srodki niewerbalne




Fundusze

Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

** %

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny * *

Rzeczpospolita

- Polska

dokumentacjg techniczng

i urzadzen przemystu metalurgicznego, ich obstugi codziennej i konserwac;ji
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Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowiagzkowe
jednostki wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia
efektow (ek; ew; ep) edukacyjne

ksztatcenia Uczestnik kursu: ustalone

przez dyrektora
A B C D E
c) korzysta ze zrodet
informacji w jezyku
obcym nowozytnym
d) stosuje strategie
komunikacyjne
i kompensacyjne (ep)
stosuje zasady 22 sporzgdza szkice i rysunki techniczne zgodnie z obowigzujgcymi normami
wykonywania szkicéw oraz i zasadami
rysunkow technicznych wykonuje rzutowanie, przekroje i wymiarowanie zgodnie z obowigzujgcymi normami
a) odczytuje informacje i zasadami
% ze szkicow i rysunkéw oblicza wymiary graniczne i tolerancje
N technicznych rozroznia pasowanie czesci maszyn
-% b) przestrzega zasad okresla ksztatt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj obrobki
5 tolerancji i pasowania na podstawie szkicow i rysunkéw technicznych czesci
g (ek) sporzgdza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych
£ rozrdéznia, interpretuje i postuguje sie symbolami tolerancji geometrycznych
2 Podstawy
E postuguje sie 4 dokonuje pomiaru podstawowymi narzedziami pomiarowymi konstrukcji maszyn
@ podstawowymi
g narzedziami
2 pomiarowymi: _ : : : : :
3 a) suwmiarka OplSL}je budowe |;asade dziatania narzedzi pomiarowych
_g b) mikrometr okresla btgd pomiaru
o c) przymiar kreskowy
g: (ek)
§ postuguje sie 5 rozroznia rodzaje dokumentacji technicznej dotyczacej uzytkowania maszyn




Fundusze

a8 Rzeczpospolita Unia Europejska  [EEEGl
\I/E\l::zg?—:c?:l?alzjlaiozwéj - Polskg P Europejski Fundusz Spoteczny **' *':

Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowiagzkowe
jednostki wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia
efektow (ek; ew; ep) edukacyjne

ksztatcenia Uczestnik kursu: ustalone

przez dyrektora
A B C D E
maszyn odczytuje informacje z dokumentacji technicznej umozliwiajgce uzytkowanie maszyn
i urzgdzen przemystu i urzgdzen przemystu metalurgicznego
metalurgicznego (ew) rozrdéznia czesci i mechanizmy maszyn i urzgdzen przemystu metalurgicznego
wyjasnia sposob dziatania maszyn i urzadzeh przemystu metalurgicznego, postugujac sie
dokumentacjg techniczng
opisuje budowe i dziatanie mechanizmdéw dzwigniowych, krzywkowych, otrzymywania
ruchu przerywanego
stosuje materiaty 6 rozpoznaje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce
konstrukcyjne, opisuje wtasciwosci materiatéw konstrukcyjnych, eksploatacyjnych i uszczelniajgcych
eksploatacyjne dobiera materialy konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce
i uszczelniajgce zgodnie rozréznia rodzaje i zrodta korozji
Z wymaganiami rozpoznaje objawy korozji
eksploatacyjnymi dobiera metody zabezpieczenia przed korozja
| technologicznymi (ew) wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne czesci maszyn i urzadzen
wykonuje potgczenia 5 rozréznia rodzaje potgczen mechanicznych
mechaniczne (ew) dobiera narzedzia, urzgdzenia i materiaty do wykonania potgczenn mechanicznych
okresla zastosowanie potaczen mechanicznych
stosuje typowe techniki wykonywania potgczen mechanicznych
dobiera technike tgczenia okreslonych elementéw
stosuje techniki 8 opisuje techniki oraz metody spajania materiatow, odlewania, obrébki plastyczne;j,
oraz metody wytwarzania cieplnej oraz cieplno-chemicznej
czesci maszyn i rozroznia rodzaje obrébki recznej i maszynowej
urzadzen (ew) wykonuje operacje obrébki recznej materiatéw
wykonuje proste operacje maszynowej obrébki wiérowej
wykonuje transport reczny zgodnie z przepisami prawa
opisuje przyrzady do wykonywania pomiaréw warsztatowych
dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych
przeprowadza pomiary warsztatowe
charakteryzuje systemy (14 rozréznia elementy struktury systemu mechatronicznego = o
: — - PR . - odstawy techniki
mechatroniczne (ek) wyjasnia wspotzaleznosci miedzy elementami struktury systemu mechatronicznego
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Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowiagzkowe
jednostki wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia
efektow (ek; ew; ep) edukacyjne

ksztatcenia Uczestnik kursu: ustalone

przez dyrektora
A B C D E
rozréznia uktady wykonawcze systemoéw mechatronicznych przemystowe;j
rozrdznia sensory stosowane w systemach mechatronicznych
opisuje elementy uktadéw sterowania stosowane w systemach mechatronicznych
wyjasnia dziatanie uktadéw sterowania stosowanych w systemach mechatronicznych
opisuje ukfady zasilania stosowane w systemach mechatronicznych
opisuje ukiady i ich zastosowanie manipulacyjne i systemy zrobotyzowane
wyjasnia zasady bezpiecznego uzytkowania uktadéw manipulacyjnych i systeméw
zrobotyzowanych
charakteryzuje uktady 5 opisuje ukfady automatyki przemystowej
automatyki przemystowe;j wyjasnia strukture uktadu sterowania
(ep) wyjasnia strukture uktadu regulaciji
opisuje regulatory
opisuje elementy nastawcze stosowane w uktadach automatyki przemystowej
opisuje znaczenie 3 okresla punkty smarownicze
smarowania dobiera olej i smar na podstawie dokumentaciji technicznej
w eksploatacji maszyn
(ew)
rozpoznaje wtasciwe te] wymienia cele normalizacji krajowej
normy i procedury oceny wyjasnia, czym jest norma i wymienia cechy normy
zgodnosci podczas rozréznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej
realizacji zadan korzysta ze zrédet informacji dotyczacych norm i procedur oceny zgodnosci
zawodowych (ew)
Q o okresla strukture 5 wymienia elementy struktury organizacyjnej przedsiebiorstwa metalurgicznego
Io) S organizacyjng okres$la zadania komérek organizacyjnych przedsiebiorstwa metalurgicznego _
5 . 2 przedsigbiorstwa okresla na podstawie schematu organizacyjnego zalezno$ci i powigzania komérek Zarzadzanie
.S 82y metalurgicznego (ep) organizacyjnych przedsiebiorstwa metalurgicznego przedsigbiorstwem

2 ‘§ o okresla przebieg 20 opisuje przebieg proceséw technologicznych w przemys$le metalurgicznym metalurgicznym
3 DE_’ g_ § E procesow rozroznia maszyny i urzgdzenia do prowadzenia procesow technologicznych
E technologicznych w przemysle metalurgicznym

w przemysle dobiera parametry proceséw technologicznych w przemysle metalurgicznym
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Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowiagzkowe
jednostki wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia
efektow (ek; ew; ep) edukacyjne

ksztatcenia Uczestnik kursu: ustalone

przez dyrektora
A B C D E
metalurgicznym (ek) na podstawie dokumentacji technicznej
analizuje zuzycie 14 monitoruje zuzycie surowcow, materiatdw, a takze czas pracy urzgdzen stosowanych w
surowcoéw, materiatow, procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym
czas pracy urzadzen dokumentuje zuzycie surowcow, materiatéw, czas pracy urzadzen stosowanych
stosowanych w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym
w procesach stosuje systemy informatyczne wspomagajgce analize zuzycia surowcéw, materiatéw a
technologicznych takze ewidencje czasu pracy urzgdzen stosowanych w procesach technologicznych w
w przemysle przemysle metalurgicznym
metalurgicznym (ew)
planuje zaopatrzenie |15 rozréznia urzgdzenia, przyrzady i narzedzia stosowane w procesach technologicznych w
w urzadzenia, przemysle metalurgicznym
przyrzady dobiera urzadzenia, przyrzady i narzedzia stosowane w procesach technologicznych w
i narzedzia stosowane przemys$le metalurgicznym
w procesach sporzgdza zapotrzebowanie na urzgdzenia, przyrzady i narzedzia stosowane
technologicznych w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym
w przemysle stosuje systemy informatyczne wspomagajgce planowanie zaopatrzenia
metalurgicznym (ew) w urzgdzenia, przyrzady i narzedzia stosowane w procesach technologicznych
w przemysle metalurgicznym
planuje zaopatrzenie |18 rozréznia materialy i surowce stosowane w procesach technologicznych w przemys$le
w materiaty i surowce metalurgicznym
stosowane dobiera materialy i surowce stosowane w procesach technologicznych
w procesach w przemysle metalurgicznym
technologicznych sporzadza zapotrzebowanie na materialy i surowce stosowane w procesach
w przemysle technologicznych w przemysle metalurgicznym
metalurgicznym (ew) stosuje systemy informatyczne wspomagajgce planowanie zaopatrzenia w materiaty
i surowce stosowane w procesach technologicznych -w przemysle metalurgicznym
kontroluje przebieg 18 wyjasnia cele i zakres kontroli przebiegu proceséw technologicznych w przemysle
procesow metalurgicznym
technologicznych przeprowadza kontrole przebiegu proceséw technologicznych w przemysle
w przemysle metalurgicznym




** %

Fundusze . g .
feki Rzeczpospolita Unia Europejska |EEG
Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny Lo

Wiedza Edukacja Rozwdj

Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowiagzkowe
jednostki wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia
efektow (ek; ew; ep) edukacyjne
ksztatcenia Uczestnik kursu: ustalone
przez dyrektora
A B C D E
metalurgicznym (ew) zapisuje wyniki kontroli przebiegu proceséw technologicznych w przemysle

metalurgicznym w dokumentacji technologicznej

przeprowadza kontrole przebiegu procesoéw obrébki plastycznej

zapisuje wyniki kontroli przebiegu proceséw obrobki plastycznej w dokumentacji
technologicznej procesdéw obrébki plastycznej

stosuje systemy informatyczne wspomagajgce kontrole przebiegu procesow
technologicznych -w przemys$le metalurgicznym

charakteryzuje 4 rozroznia elementy dokumentacji technologicznej proceséw produkcyjnych

dokumentacje w przemysle metalurgicznym (karty technologiczne, karty instrukcyjne, karty normowania

technologiczng procesow czasu, rysunki odkuwek i wyttoczek)

produkcyjnych okresla pojecia i oznaczenia stosowane w dokumentacji technologicznej procesow

w przemysle produkcyjnych w przemys$le metalurgicznym

metalurgicznym (ep)

dokumentuje procesy 22 opisuje przebieg proceséw wytwarzania metali i stopéw metali

wytwarzania metali okresla parametry technologiczne proceséw wytwarzania metali i stopdw metali

i stopow metal na podstawie dokumentacji technologiczne;

(ek) rozréznia maszyny i urzgdzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty stosowane Dokumentacja

podczas procesOw wytwarzania metali i stopow metali

dobiera na podstawie dokumentac;ji technicznej maszyny i urzgdzenia oraz materiaty
i noéniki energetyczne do okreslonego procesu wytwarzania metali i stopéw metali
przygotowuje dokumentacje technologiczng procesow rafinacji metali i stopéw metali
dobiera wartosci parametréow technologicznych proceséw wytwarzania metali

i stopéw metali na podstawie dokumentacji technologicznej

sporzgdza zapotrzebowanie na nosniki energetyczne i materiaty niezbedne podczas
procesow wytwarzania metali i stopdw

wypetnia dokumentacje technologiczng proceséw wytwarzania metali i stopdw metali

technologiczna
procesu
metalurgicznego

proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

MTL.05.4. Prowadzenie dokumentacji technologicznej

dokumentuje procesy 23 rozréznia procesy technologiczne obrébki plastycznej na zimno i na gorgco
technologiczne obrébki opisuje przebieg proceséw obrdbki plastycznej na zimno i ha gorgco
plastycznej na zimno rozréznia parametry technologiczne proceséw obrobki plastycznej na zimno
i na gorgco (ew) i na gorgco
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Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowiagzkowe
jednostki wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia
efektow (ek; ew; ep) edukacyjne
ksztatcenia Uczestnik kursu: ustalone

przez dyrektora

A B C D E

rozréznia maszyny i urzgdzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty stosowane
podczas obrébki plastycznej na zimno i na gorgco

dobiera na podstawie dokumentacji technicznej maszyny i urzadzenia oraz nosniki
energetyczne i materiaty do okreslonego procesu obrébki plastycznej na zimno

i na gorgco

przygotowuje dokumentacje technologiczng proceséw obrobki plastycznej na zimno
i na gorgco

dobiera warto$ci parametréw technologicznych proceséw obrobki plastycznej

na zimno i na gorgco na podstawie dokumentacji technologicznej

sporzgdza zapotrzebowanie na nosniki energetyczne i materiaty niezbedne podczas
proceséw obrobki plastycznej na zimno i na gorgco

wypetnia dokumentacje technologiczng proceséw obrébki plastycznej na zimno

i na gorgco
dokumentuje procesy 26 rozréznia procesy technologiczne obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej
obrébki cieplnej opisuje przebieg proceséw obrdbki cieplnej i cieplno-chemicznej
i cieplno-chemicznej rozréznia parametry technologiczne proceséw obrdbki cieplnej i cieplno-chemicznej
(ew) rozroznia maszyny i urzgdzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty stosowane

podczas obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej

dobiera na podstawie dokumentac;ji technicznej maszyny i urzgdzenia oraz materiaty

i no$niki energetyczne do okreslonego procesu obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej
przygotowuje dokumentacje technologiczng proceséw obrdbki cieplnej i cieplno-
chemicznej

dobiera wartosci parametréw technologicznych proceséw obrdbki cieplnej i cieplno-
chemicznej na podstawie dokumentacji technologicznej

sporzadza zapotrzebowanie na nosniki energetyczne i materiaty niezbedne podczas
procesow obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej

wypetnia dokumentacje technologiczng proceséw obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej

stosuje technike komputerowg w celu przygotowania i prowadzenia dokumentac;ji
technologicznej proceséw obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej
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Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowiagzkowe
jednostki wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia
efektow (ek; ew; ep) edukacyjne

ksztatcenia Uczestnik kursu: ustalone

przez dyrektora
A B C D E

dokumentuje procesy 16 rozréznia procesy wykonczania wyrobow gotowych

wykonczania wyrobow opisuje przebieg proceséw wykonczania wyrobéw gotowych

gotowych (ew) rozréznia parametry technologiczne proceséw wykonczania wyrobéw gotowych
rozroznia maszyny i urzadzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty stosowane
podczas wykonczania wyrobéw gotowych
dobiera na podstawie dokumentacji technicznej maszyny i urzgdzenia oraz nosniki
energetyczne i materiaty do okreslonego procesu wykonczania wyrobéw gotowych
przygotowuje dokumentacje technologiczng proceséw wykonczania wyrobéw gotowych
dobiera wartosci parametréow technologicznych proceséw wykonczania wyrobéw
gotowych na podstawie dokumentacji technologicznej
wypetnia dokumentacje technologiczng proceséw wykonczania wyrobéw gotowych

dobiera powtoki ochronne |6 okresla zastosowanie réznych rodzajow powtok ochronnych do wyrobdw

w zaleznosci metalurgicznych

od przeznaczenia wybiera na podstawie dokumentacji technicznej powtoki ochronne dla okre$lonego

i rodzaju wyrobu przeznaczenia oraz rodzaju wyrobu metalurgicznego

metalurgicznego (ew)

charakteryzuje zasady @4 rozréznia zasady dokumentowania jakosci w systemach zarzgdzania jakoscig
dokumentowania
2 E jakosci w systemach omawia proces dokumentowania jakosci dla wykonywanych proceséw produkcyjnych

o é § ?ariadzaniajakOéCia ‘W przemysle metalurgicznym

€ 5= oy ep

g é’ g é ~§ prowadzi nadzor 20 odczytuje zakres nadzoru jakosciowego stanowisk technologicznych Procesy _

g 3 g o £ jakosciowy stanowisk opisuje procedury nadzoru jako$ciowego technologicznych produkcyjne

S £ £ 25| technologicznych (ew) wykonuje nadzér jakosciowy stanowisk technologicznych na podstawie norm w przemysle

g = % N S i certyfikatéw posiadanych przez przedsigbiorstwo metalurgicznym

s "§ E -“E’ 1§ gnalizuje rgzultaty nadzoru jakoécioweg(_) sFanowisk technologicznych na podstawie norm

8‘ S © 3 N i certyfikatéw posiadanych przez przedsiebiorstwo

15858238 stosuje jakosciowe narzedzia optymalizowania stanowisk technologicznych

E stosuje systemy informatyczne wspomagajgce nadzér jakosciowy stanowisk
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Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowiagzkowe
jednostki wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia
efektow (ek; ew; ep) edukacyjne

ksztatcenia Uczestnik kursu: ustalone

przez dyrektora
A C D E

technologicznych
charakteryzuje zasady |6 opisuje istote i cel prowadzenia audytow proceséw produkcyjnych w przemysle
prowadzenia audytow metalurgicznym
w systemach opisuje procedure prowadzenia audytu proceséw produkcyjnych w przemysle
zarzgdzania jako$cig metalurgicznym
(ep)
okresla na podstawie 12 opisuje wtasciwosci fizykochemiczne, wytrzymatosciowe i technologiczne surowcow i
dokumentaciji potproduktédw stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
wymagane opisuje wtasciwosci fizykochemiczne, wytrzymatosciowe i technologiczne wyrobow
wiasciwosci gotowych
fizykochemiczne, odczytuje z dokumentacji wymagane wiasciwosci fizykochemiczne, wytrzymato$ciowe
wytrzymatosciowe i technologiczne surowcéw i pétproduktéw stosowanych
i technologiczne w procesach produkcyjnych ‘w przemysle metalurgicznym
surowcow, odczytuje z dokumentacji wymagane wiasciwosci fizykochemiczne, wytrzymatosciowe
potproduktow i technologiczne wyrobéw gotowych
i wyrobéw gotowych
(ew)
bada wtasciwosci 16 dobiera metode, przyrzady, urzadzenia i materiaty do wykonania badan wiasciwosci
surowcow surowcow i potproduktéw stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle
i potproduktow metalurgicznym
stosowanych pobiera prébki do badah wiasciwosci surowcéw i pétproduktéow stosowanych
w procesach w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
produkcyjnych - przygotowuje probki do badan
w przemysle wykonuje badania wtasciwosci surowcéw, potproduktéw stosowanych w procesach
metalurgicznym (ek) produkcyjnych w przemys$le metalurgicznym zgodnie z instrukcja

dokumentuje wyniki badan wtasciwosci surowcow, potproduktéw stosowanych

w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

stosuje systemy informatyczne wspomagajgce badanie wiasciwosci surowcow

i potprodukidéw stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
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Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowiagzkowe
jednostki wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia
efektow (ek; ew; ep) edukacyjne

ksztatcenia Uczestnik kursu: ustalone

przez dyrektora
A B C D E
dobiera metody, 20 rozroznia metody, narzedzia i przyrzady do kontroli jako$ci surowcéw stosowanych
narzedzia i przyrzady w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
do kontroli jakosci metalurgicznym rozréznia metody, narzedzia i przyrzady do kontroli jakosci parametrow
SUrowcow proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
oraz parametrow rozréznia metody, narzedzia i przyrzady do kontroli jakosci potproduktow i wyrobow
procesow gotowych
produkcyjnych okresla zakres kontroli jakosci surowcéw stosowanych w procesach produkcyjnych
w przemyéle w przemysle metalurgicznym na podstawie dokumentacji technicznej
metalurgicznym okresla zakres kontroli parametréw proceséw produkcyjnych w przemysle
oraz potproduktow - metalurgicznym na podstawie dokumentacji technicznej
| wyrob6w gotowych okresla zakres kontroli jako$ci pétproduktéw i wyrobéw gotowych na podstawie
(ew) dokumentacji technicznej
kontroluje jako$¢ surowcow oraz parametrow procesow produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym oraz potproduktéw i wyrobdw gotowych
stosuje systemy komputerowe wspomagajgce kontrole jakosci surowcéw
i parametréow procesow produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
oraz pétproduktéw i wyrobdw gotowych
bada wtasciwosci 8 rozréznia metody badan wtasciwosci mechanicznych i technologicznych zelaza, metali
mechaniczne niezelaznych i ich stopow
i technologiczne metali wykonuje czynnosci przygotowawcze do badania wiasciwo$ci mechanicznych
i ich stopow (ek) i technologicznych stopdw zelaza, metali niezelaznych i ich stopéw, zgodnie
z instrukcja
wykonuje badania wtasciwo$ci mechanicznych i technologicznych stopéw zelaza, metali
niezelaznych i ich stopéw, zgodnie z instrukcjg
dokumentuje wyniki badan wiasciwosci mechanicznych i technologicznych stopow
zelaza, metali niezelaznych i ich stopéw
stosuje systemy komputerowe wspomagajgce badanie wiasciwosci mechanicznych
i technologicznych stopdéw zelaza, metali niezelaznych i ich stopow
charakteryzuje 4 rozpoznaje struktury metalograficzne stopéw zelaza, metali niezelaznych i ich stopéw na
struktury fotomikrografiach
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Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowiagzkowe
jednostki wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia
efektow (ek; ew; ep) edukacyjne

ksztatcenia Uczestnik kursu: ustalone

przez dyrektora
A B C D E
metalograficzne opisuje sktadniki strukturalne stopéw zelaza, metali niezelaznych i ich stopéw
stopdéw zelaza, metali
niezelaznych
oraz ich stopow (ew)
9) charakteryzuje 8 rozréznia metody oznaczania sktadu chemicznego stopdw zelaza, metali niezelaznych
metody oznaczania oraz ich stopow
sktadu chemicznego okresla na podstawie dokumentacji technologicznej zakres stosowania poszczegélnych
metali metod oznaczania sktadu chemicznego metali i ich stopéw
i ich stopow (ew) przygotowuje prébki do badan analizatorem zawartosci wegla i siarki w stopach zelaza
oraz oznaczania sktadu chemicznego stopéw metali niezelaznych
dokumentuje wyniki oznaczania sktadu chemicznego stopow zelaza, metali niezelaznych
i ich stopow
stosuje systemy komputerowe wspomagajgce oznaczanie sktadu chemicznego stopéw
zelaza, metali niezelaznych i ich stopdw
wykonuje badania 6 charakteryzuje metody wykonywania badan mikro- i makroskopowych stopow zelaza,
mikro- metali niezelaznych i ich stopdw
i makroskopowe wykonuje czynnosci przygotowawcze do badan mikro- i makroskopowych stopéw zelaza,
stopdw zelaza, metali metali niezelaznych oraz ich stopdéw, zgodnie z instrukcjg
niezelaznych przeprowadza badania mikro- i makroskopowe stopéw zelaza, metali niezelaznych
i ich stopow (ew) i ich stopow
dokumentuje wyniki badan mikro- i makroskopowych stopdéw Zelaza, metali niezelaznych
i ich stopow
ocenia zgodnos¢ 6 dobiera narzedzia i przyrzady do wykonywania pomiaréw parametréw geometrycznych
wymiarow wyrobow wyrobéw w przemysle metalurgicznym
gotowych dokonuje pomiaréw parametrow geometrycznych wyrobow w przemysle metalurgicznym
z dokumentacja
technologiczng (ew) interpretuje wyniki pomiaréw parametréw geometrycznych wyrobow w przemysle
metalurgicznym
identyfikuje wady 10 rozréznia wady potproduktow i wyrobow gotowych wytwarzanych w procesach
potproduktéw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
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Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowiagzkowe
jednostki wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia
efektow (ek; ew; ep) edukacyjne
ksztatcenia Uczestnik kursu: ustalone
przez dyrektora
A B C D E
i wyrobéw gotowych dokonuje klasyfikacji wad pétproduktow i wyrobow gotowych wytwarzanych
wytwarzanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym na podstawie polskich norm
w procesach lokalizuje wady potproduktéw i wyrobow gotowych wytwarzanych w procesach
produkcyjnych produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
w przemysle charakteryzuje przyczyny powstawania wad potproduktow i wyrobow gotowych

metalurgicznym (ew)

wytwarzanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

formutuje wnioski dotyczgce korekty przebiegu proceséw produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym w celu wyeliminowania wad potproduktéw i wyrobdw gotowych
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Tabela 3. Okreslenie liczby godzin poszczegdlnych zaje¢ z podziatem na zajecia teoretyczne i praktyczne

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Nazwa zajec Zajecia Zajecia Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
teoretyczne | praktyczne | Uczestnik kursu: Uczestnik kursu:
okresla skutki oddziatywania rozroznia zrodia czynnikéw szkodliwych w srodowisku pracy
czynnikéw srodowiska pracy wymienia rodzaje choréb zawodowych charakterystycznych
na organizm cztowieka (ew) dla wykonywanego zawodu
opisuje objawy typowych choréb zawodowych zwigzanych z wykonywanym
zawodem
okresla sposoby przeciwdziatania zagrozeniom istniejgcym na stanowiskach
pracy
przestrzega procedur w sytuacji zagrozen
wykonuje zadania zawodowe wyjasnia zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z eksploatacjg maszyn i
zgodnie urzgdzen w przemysle metalurgicznym
z zasadami bezpieczenhstwa i rozroznia srodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania w przemysle
Bezpieczeristwo h|g|en.y pra}cy, ochrony mete’1I.L1r9|cznym_ ’ . ’ . ’
30 przeciwpozarowej, ochrony rozréznia rodzaje znakow bezpieczenstwa i alarmow

i higiena pracy

Srodowiska oraz ergonomii
(ek)

stosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas organizowania stanowisk pracy
zwigzanych z eksploatacjg maszyn i urzadzeh w przemysle metalurgicznym

rozroznia srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do prac z zakresu uzytkowania
maszyn i urzgdzen

stosuje $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas prac z zakresu
uzytkowania maszyn i urzgdzen

udziela pierwszej pomocy
w stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego

(ew)

opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia
zdrowotnego

ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawéw obserwowanych
u poszkodowanego

zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku
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Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Nazwa zajeé Zajecia Zajecia Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
teoretyczne | praktyczne | Uczestnik kursu: Uczestnik kursu:
uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej
powiadamia odpowiednie stuzby
prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie
prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar
wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie
z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji
postuguje sie podstawowym rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci
zasobem srodkéw jezykowych w | zawodowych w zakresie:
jezyku obcym nowozytnym a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych
(ze szczegdlnym z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy
uwzglednieniem srodkow b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatdw koniecznych do realizacji czynnosci
leksykalnych) umozliwiajgcym zawodowych
realizacje czynnosci C) procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych
zawodowych d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych
w zakresie tematow zwigzanych: z wykonywaniem zadan zawodowych swiadczonych ustug, w tym obstugi
a) ze stanowiskiem pracy klienta
Jezyk obcy 20 i jego wyposazeniem
zawodowy b) z gtéwnymi technologiami
stosowanymi w danym
zawodzie
¢) z dokumentacjg zwigzang
z danym zawodem
d) z ustugami $wiadczonymi
w danym zawodzie (ep)
rozumie proste wypowiedzi — okresla gtéwnag mys$l wypowiedzi lub tekstu lub fragmentu wypowiedzi
ustne artykutowane wyraznie, w lub tekstu
standardowej odmianie jezyka |-  znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje
obcego nowozytnego, a takze - rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdinymi czesciami tekstu
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Nazwa zajeé

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia
Uczestnik kursu:

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

proste wypowiedzi pisemne w

jezyku obcym nowozytnym, w

zakresie umozliwiajgcym

realizacje zadan zawodowych:

a) rozumie proste wypowiedzi
ustne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. rozmowy,
wiadomosci, komunikaty,
instrukcje lub filmy
instruktazowe, prezentacje),
artykutowane wyraznie,
w standardowej odmianie
jezyka

b) rozumie proste wypowiedzi
pisemne dotyczace
czynnosci zawodowych
(np. napisy, broszury,
instrukcje obstugi,
przewodniki, dokumentacje
zawodowa) (ep)

— ukfada informacje w okreslonym porzgdku

samodzielnie tworzy kroétkie,
proste, spéjne i logiczne
wypowiedzi ustne i pisemne w
jezyku obcym nowozytnym w
zakresie umozliwiajgcym
realizacje zadan zawodowych:
a) tworzy krotkie, proste, spojne
i logiczne wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np. polecenie,

opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami

zawodowymi

— przedstawia sposéb postepowania w réznych sytuacjach zawodowych
(np. udziela instrukcji, wskazéwek, okredla zasady)

— wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

— stosuje zasady konstruowania tekstow o r6znym charakterze

— stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuacji
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska

** %

Rzeczpospolita Unia Europejska [

Europejski Fundusz Spoteczny * *

Nazwa zajeé

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia
Uczestnik kursu:

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

komunikat, instrukcje)

b) tworzy krétkie, proste, spdjne
i logiczne wypowiedzi
pisemne dotyczace
czynnos$ci zawodowych
(np. komunikat, e-mail,
instrukcje, wiadomosé¢, CV,
list motywacyjny, dokument
zwigzany z wykonywanym
zawodem — wedtug wzoru)
(ep)

uczestniczy w rozmowie

w typowych sytuacjach

zwigzanych z realizacjg zadan

zawodowych — reaguje w jezyku
obcym nowozytnym w sposéb
zrozumiaty, adekwatnie

do sytuacji komunikacyjnej,

ustnie lub w formie prostego

tekstu:

a) reaguje ustnie (np. podczas
rozmowy z innym
pracownikiem, klientem,
kontrahentem, w tym
rozmowy telefonicznej)

w typowych sytuacjach
zwigzanych

z wykonywaniem czynnosci
zawodowych

b) reaguje w formie prostego

— rozpoczyna, prowadzi i konczy rozmowe
— uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia
— wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza sie lub nie
zgadza
z opiniami innych os6b
— 0sOb prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami zawodowymi
— stosuje zwroty i formy grzeczno$ciowe dostosowuje styl wypowiedzi
do sytuacji
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska

** %

Rzeczpospolita Unia Europejska [

Europejski Fundusz Spoteczny * *

Nazwa zajeé

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia
Uczestnik kursu:

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

tekstu pisanego

(np. wiadomos¢, formularz,
e-mail, dokument zwigzany
z wykonywanym zawodem)
w typowych sytuacjach
zwigzanych

z wykonywaniem czynno$ci
zawodowych (ep)

zmienia forme przekazu
ustnego lub pisemnego

w jezyku obcym nowozytnym w
typowych sytuacjach
zwigzanych

z wykonywaniem czynnosci
zawodowych (ep)

— przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte w
materiatach wizualnych (np. wykresach, symbolach, piktogramach,
schematach)
oraz audiowizualnych (np. filmach instruktazowych)

— przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym
nowozytnym

— przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane w
jezyku polskim lub tym jezyku obcym nowozytnym

— przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczeéniej
opracowany materiat, np. prezentacje

wykorzystuje strategie

stuzgce doskonaleniu

wiasnych umiejetnosci

jezykowych

oraz podnoszgce

Swiadomos¢ jezykowa:

a) wykorzystuje techniki
samodzielnej pracy
nad naukg jezyka

b) wspodtdziata w grupie

c) korzysta ze Zrddet informaciji
w jezyku obcym nowozytnym

— korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego wspotdziata z
innymi osobami realizujgc zadania jezykowe

— korzysta z tekstow w jezyku obcym, rowniez za pomocg technologii
informacyjno- komunikacyjnych

— identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy

— wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢
znaczenie stowa

— upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz,

— zastepuje nieznane stowa innymi, wykorzystuje opis, srodki niewerbalne
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Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

- Polska

Rzeczpospolita

** %

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny * *

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Nazwa zajeé Zajecia Zajecia Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
teoretyczne | praktyczne | Uczestnik kursu: Uczestnik kursu:
d) stosuje strategie
komunikacyjne
i kompensacyjne (ep)
Podstawy 50 stosuje zasady wykonywania sporzadza szkice i rysunki techniczne zgodnie z obowigzujgcymi normami

konstrukcji maszyn

szkicow

oraz rysunkow technicznych

a) odczytuje informacje
ze szkicow i rysunkéw
technicznych

b) przestrzega zasad tolerancji
i pasowania
(ek)

i zasadami

wykonuje rzutowanie, przekroje i wymiarowanie zgodnie z obowigzujgcymi
normami i zasadami

oblicza wymiary graniczne i tolerancje

rozroznia pasowanie czesci maszyn

okresla ksztatt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj obroébki
na podstawie szkicow i rysunkéw technicznych czesci

sporzgdza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych

rozréznia, interpretuje i postuguje sie symbolami tolerancji geometrycznych

postuguje sie podstawowymi
narzedziami pomiarowymi:
a) suwmiarka

b) mikrometr

c) przymiar kreskowy (ek)

dokonuje pomiaru podstawowymi narzedziami pomiarowymi

opisuje budowe i zasade dziatania narzedzi pomiarowych

okresla btad pomiaru

postuguje sie dokumentacjg
techniczng maszyn

i urzadzen przemystu
metalurgicznego (ew)

rozroznia rodzaje dokumentacji technicznej dotyczacej uzytkowania maszyn
i urzgdzen przemystu metalurgicznego, ich obstugi codziennej i konserwaciji

odczytuje informacje z dokumentaciji technicznej umozliwiajgce uzytkowanie
maszyn i urzgdzenh przemystu metalurgicznego

rozréznia czesci i mechanizmy maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego

wyjasnia sposéb dziatania maszyn i urzgdzen przemystu metalurgicznego,
postugujgc sie dokumentacjg techniczng

opisuje budowe i dziatanie mechanizméw dzwigniowych, krzywkowych,
otrzymywania ruchu przerywanego

stosuje materiaty konstrukcyjne,
eksploatacyjne
i uszczelniajgce zgodnie

rozpoznaje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce

opisuje wtasciwosci materiatéw konstrukcyjnych, eksploatacyjnych
i uszczelniajgcych
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Fundusze

Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska :
Europejski Fundusz Spoteczny * *

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Nazwa zajeé Zajecia Zajecia Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
teoretyczne | praktyczne | Uczestnik kursu: Uczestnik kursu:
Z wymaganiami dobiera materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce
eksploatacyjnymi rozréznia rodzaje i zrodta korozji
i technologicznymi 1) rozpoznaje objawy korozji
(ew) 2) dobiera metody zabezpieczenia przed korozjg
3) wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne czesci maszyn i urzgdzen
wykonuje potgczenia rozroznia rodzaje potgczen mechanicznych
mechaniczne dobiera narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania potgczen mechanicznych
(ew) okresla zastosowanie potgczeh mechanicznych
stosuje typowe techniki wykonywania potgczehn mechanicznych
dobiera technike tgczenia okreslonych elementéw
stosuje techniki opisuje techniki oraz metody spajania materiatéw, odlewania, obrébki plastycznej,
oraz metody wytwarzania cieplnej oraz cieplno-chemicznej
czesci maszyn i urzgdzen rozroznia rodzaje obrobki recznej i maszynowej
(ew) wykonuije operacje obrobki recznej materiatow
wykonuje proste operacje maszynowej obrobki widrowej
wykonuje transport reczny zgodnie z przepisami prawa
opisuje przyrzady do wykonywania pomiaréw warsztatowych
dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych
przeprowadza pomiary warsztatowe
Podstawy techniki charakteryzuje systemy rozréznia elementy struktury systemu mechatronicznego
przemystowe;j mechatroniczne wyjasnia wspotzaleznosci miedzy elementami struktury systemu
(ek) mechatronicznego
rozréznia uktady wykonawcze systemow mechatronicznych
30 rozréznia sensory stosowane w systemach mechatronicznych
opisuje elementy uktadéw sterowania stosowane w systemach mechatronicznych
wyjasnia dziatanie uktadow sterowania stosowanych w systemach
mechatronicznych
opisuje uktady zasilania stosowane w systemach mechatronicznych
opisuje uktady i ich zastosowanie manipulacyjne i systemy zrobotyzowane
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Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska :
Europejski Fundusz Spoteczny * *

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Nazwa zajeé Zajecia Zajecia Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
teoretyczne | praktyczne | Uczestnik kursu: Uczestnik kursu:
wyjasnia zasady bezpiecznego uzytkowania uktadéw manipulacyjnych
i systeméw zrobotyzowanych
charakteryzuje uktady opisuje uktady automatyki przemystowej
automatyki przemystowe;j wyjasnia strukture ukfadu sterowania
(ep) wyjasnia strukture uktadu regulacji
opisuje regulatory
opisuje elementy nastawcze stosowane w uktadach automatyki przemystowej
opisuje znaczenie smarowania okresla punkty smarownicze
w eksploatacji maszyn (ew) dobiera olej i smar na podstawie dokumentacji technicznej
rozpoznaje witasciwe normy wymienia cele normalizacji krajowej
i procedury oceny zgodnosci wyjasnia, czym jest norma i wymienia cechy normy
podczas realizacji zadan rozroznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej
zawodowych (ew) korzysta ze zrédet informacji dotyczgcych norm i procedur oceny zgodno$ci
okresla strukture wymienia elementy struktury organizacyjnej przedsiebiorstwa metalurgicznego
organizacyjng okresla zadania komoérek organizacyjnych przedsiebiorstwa metalurgicznego
przedsiebiorstwa okresla na podstawie schematu organizacyjnego zaleznosci i powigzania komoérek
metalurgicznego (ep) organizacyjnych przedsiebiorstwa metalurgicznego
okresla przebieg procesow opisuje przebieg proceséw technologicznych w przemy$le metalurgicznym
technologicznych rozréznia maszyny i urzgdzenia do prowadzenia proceséw technologicznych w
Zarzadzanie x;zemyéle prZ(-?myéIe metalurgicznyrrT . , .
przedsigbiorstwem urgicznym dobiera parametry procﬂesow tgchnqloglcznych w przemysle metalurgicznym na
90 (ek) podstawie dokumentacji technicznej

metalurgicznym

analizuje zuzycie surowcow,
materiatéw, czas pracy
urzgdzeh stosowanych
w procesach
technologicznych
w przemysle
metalurgicznym

(ew)

monitoruje zuzycie surowcoéw, materiatow, a takze czas pracy urzadzen
stosowanych w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym

dokumentuje zuzycie surowcow, materiatéw, czas pracy urzgdzeh stosowanych w

procesach technologicznych w przemys$le metalurgicznym

stosuje systemy informatyczne wspomagajgce analize zuzycia surowcoéw,
materiatow a takze ewidencje czasu pracy urzgdzen stosowanych
w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym
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Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

** %

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny * *

Nazwa zajeé

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia
Uczestnik kursu:

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

planuje zaopatrzenie

W urzgdzenia, przyrzady
i narzedzia stosowane
w procesach
technologicznych

w przemysle
metalurgicznym (ew)

rozroznia urzgdzenia, przyrzady i narzedzia stosowane w procesach
technologicznych w przemysle metalurgicznym

dobiera urzadzenia, przyrzady i narzedzia stosowane w procesach
technologicznych w przemy$le metalurgicznym

sporzadza zapotrzebowanie na urzgdzenia, przyrzady i narzedzia stosowane w
procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym

stosuje systemy informatyczne wspomagajace planowanie zaopatrzenia
W urzgdzenia, przyrzady i narzedzia stosowane w procesach technologicznych w
przemysle metalurgicznym

planuje zaopatrzenie

w materiaty i surowce
stosowane w procesach
technologicznych

w przemysle
metalurgicznym

rozroznia materialy i surowce stosowane w procesach technologicznych
w przemys$le metalurgicznym

dobiera materiaty i surowce stosowane w procesach technologicznych
w przemys$le metalurgicznym

sporzadza zapotrzebowanie na materiaty i surowce stosowane w procesach
technologicznych w przemysle metalurgicznym

stosuje systemy informatyczne wspomagajace planowanie zaopatrzenia
w materiaty i surowce stosowane w procesach technologicznych
w przemy$le metalurgicznym

kontroluje przebieg
procesow technologicznych
w przemysle
metalurgicznym (ew)

wyjasnia cele i zakres kontroli przebiegu proceséw technologicznych
w przemysle metalurgicznym

przeprowadza kontrole przebiegu procesow technologicznych w przemysle
metalurgicznym

zapisuje wyniki kontroli przebiegu proceséw technologicznych w przemysle
metalurgicznym w dokumentacji technologicznej

przeprowadza kontrole przebiegu procesow obrdébki plastycznej

zapisuje wyniki kontroli przebiegu procesow obrobki plastycznej
w dokumentac;ji technologicznej proceséw obrébki plastycznej

stosuje systemy informatyczne wspomagajace kontrole przebiegu procesow
technologicznych w przemysle metalurgicznym
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Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

- Polska

Rzeczpospolita

** %

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny * *

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Nazwa zajeé Zajecia Zajecia Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
teoretyczne | praktyczne | Uczestnik kursu: Uczestnik kursu:
charakteryzuje dokumentacje rozroznia elementy dokumentacji technologicznej proceséw produkcyjnych
technologiczng proceséw w przemysle metalurgicznym (karty technologiczne, karty instrukcyjne, karty
produkcyjnych w przemysle normowania czasu, rysunki odkuwek i wyttoczek)
metalurgicznym (ep) okres$la pojecia i oznaczenia stosowane w dokumentacji technologicznej
procesow produkcyjnych w przemys$le metalurgicznym
dokumentuje procesy opisuje przebieg proceséw wytwarzania metali i stopéw metali
wytwarzania metali i stopow okresla parametry technologiczne proceséw wytwarzania metali i stopdw metali na
metali (ek) podstawie dokumentaciji technologicznej
rozroznia maszyny i urzgdzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty stosowane
podczas procesow wytwarzania metali i stopdw metali
dobiera na podstawie dokumentacji technicznej maszyny i urzadzenia
oraz materiaty i nosniki energetyczne do okreslonego procesu wytwarzania metali i
stopéw metali
Dokumentacja przygotowuje dokumentacje technologiczng proceséw rafinacji metali i stopow
technologiczna metali
100 - Py - - - - —
procesu dobiera wartosci parametréow technologicznych proceséw wytwarzania metali i

metalurgicznego

stopéw metali na podstawie dokumentacji technologicznej

sporzadza zapotrzebowanie na nosniki energetyczne i materiaty niezbedne
podczas proceséw wytwarzania metali i stopow

wypetnia dokumentacje technologiczng proceséw wytwarzania metali
i stopow metali

dokumentuje procesy
technologiczne obrébki
plastycznej na zimno

i na gorgco (ew)

rozréznia procesy technologiczne obrdbki plastycznej na zimno i na gorgco

opisuje przebieg proceséw obrébki plastycznej na zimno i na gorgco

rozréznia parametry technologiczne proceséw obrdébki plastycznej na zimno
i na gorgco

rozroznia maszyny i urzgdzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty stosowane
podczas obrobki plastycznej na zimno i na gorgco

dobiera na podstawie dokumentac;ji technicznej maszyny i urzadzenia
oraz nosniki energetyczne i materiaty do okreslonego procesu obrdbki plastycznej
na zimno i na gorgco
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Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

** %

Rzeczpospolita Unia Europejska [

- Polska

Europejski Fundusz Spoteczny * *

Nazwa zajeé

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia
Uczestnik kursu:

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

przygotowuje dokumentacje technologiczng procesdéw obrébki plastycznej
na zimno i na gorgco

dobiera wartosci parametrow technologicznych procesow obrébki plastycznej na
zimno i na gorgco na podstawie dokumentacji technologiczne;j

sporzadza zapotrzebowanie na nosniki energetyczne i materiaty niezbedne
podczas proceséw obrébki plastycznej na zimno i na gorgco

wypetnia dokumentacje technologiczng proceséw obrdbki plastycznej
na zimno i na gorgco

dokumentuje procesy obrobki
cieplnej i cieplno-chemicznej
(ew)

rozroznia procesy technologiczne obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej

opisuje przebieg procesow obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej

rozréznia parametry technologiczne procesoéw obrobki cieplnej i cieplno-
chemicznej

rozroznia maszyny i urzgdzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty stosowane
podczas obrdbki cieplnej i cieplno-chemicznej

dobiera na podstawie dokumentacji technicznej maszyny i urzgdzenia
oraz materiaty i no$niki energetyczne do okreslonego procesu obrdbki cieplnej i
cieplno-chemicznej

przygotowuje dokumentacje technologiczng proceséw obrébki cieplnej
i cieplno-chemicznej

dobiera wartosci parametréw technologicznych proceséw obrobki cieplnej
i cieplno-chemicznej na podstawie dokumentacji technologicznej

sporzgdza zapotrzebowanie na noéniki energetyczne i materiaty niezbedne
podczas proceséw obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej

wypetnia dokumentacje technologiczng proceséw obrobki cieplnej i cieplno-
chemicznej

stosuje technike komputerowg w celu przygotowania i prowadzenia dokumentaciji
technologicznej proceséw obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej

dokumentuje procesy
wykonczania wyrobéw gotowych
(ew)

rozréznia procesy wykonczania wyrobéw gotowych

opisuje przebieg proceséw wykonczania wyrobow gotowych

rozréznia parametry technologiczne proceséw wykonczania wyrobdw gotowych
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska

** %

Rzeczpospolita Unia Europejska [

Europejski Fundusz Spoteczny * *

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Nazwa zajeé Zajecia Zajecia Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
teoretyczne | praktyczne | Uczestnik kursu: Uczestnik kursu:
rozroznia maszyny i urzgdzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty stosowane
podczas wykonczania wyrobéw gotowych
dobiera na podstawie dokumentacji technicznej maszyny i urzgdzenia
oraz nosniki energetyczne i materiaty do okreslonego procesu wykonczania
wyrobow gotowych
przygotowuje dokumentacje technologiczng proceséw wykonczania wyrobow
gotowych
dobiera wartosci parametrow technologicznych proceséw wykonczania wyrobow
gotowych na podstawie dokumentacji technologicznej
wypetnia dokumentacje technologiczng proceséw wykonczania wyrobow
gotowych
dobiera powtoki ochronne okresla zastosowanie roznych rodzajéw powtok ochronnych do wyrobow
w zaleznosci od przeznaczeniai | metalurgicznych
rodzaju wyrobu metalurgicznego | wybiera na podstawie dokumentacji technicznej powtoki ochronne
(ew) dla okre$lonego przeznaczenia oraz rodzaju wyrobu metalurgicznego
charakteryzuje zasady rozréznia zasady dokumentowania jako$ci w systemach zarzgdzania jako$cig
dokumentowania jako$ci omawia proces dokumentowania jakosci dla wykonywanych procesow
w systemach zarzgdzania produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
jakoscig (ep)
prowadzi nadzér jakosciowy | odczytuje zakres nadzoru jakosciowego stanowisk technologicznych
stanowisk technologicznych opisuje procedury nadzoru jako$ciowego technologicznych
Procesy . (ew) wykonuje nadzor jakosciowy stanowisk technologicznych na podstawie norm
produkcyjne . L ; .
. 120 i certyfikatéw posiadanych przez przedsigbiorstwo
w przemysle

metalurgicznym

analizuje rezultaty nadzoru jakosciowego stanowisk technologicznych
na podstawie norm i certyfikatéw posiadanych przez przedsiebiorstwo

stosuje jakosciowe narzedzia optymalizowania stanowisk technologicznych

stosuje systemy informatyczne wspomagajace nadzoér jakosciowy stanowisk
technologicznych

charakteryzuje zasady
prowadzenia audytow

opisuje istote i cel prowadzenia audytéw proceséw produkcyjnych
w przemys$le metalurgicznym
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Nazwa zajeé

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia
Uczestnik kursu:

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

w systemach zarzadzania
jakoscig (ep)

opisuje procedure prowadzenia audytu proceséw produkcyjnych
w przemysle metalurgicznym

okresla na podstawie
dokumentacji wymagane
wihasciwosci
fizykochemiczne,
wytrzymatosciowe

i technologiczne surowcéw,
potproduktéw i wyrobow
gotowych (ew)

opisuje wtasciwosci fizykochemiczne, wytrzymatosciowe i technologiczne
surowcow i potproduktéw stosowanych w procesach produkcyjnych
w przemy$le metalurgicznym

opisuje wtasciwosci fizykochemiczne, wytrzymatosciowe i technologiczne
wyrobow gotowych

odczytuje z dokumentacji wymagane wiasciwosci fizykochemiczne,
wytrzymatosciowe i technologiczne surowcéw i potproduktéw stosowanych w
procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

odczytuje z dokumentacji wymagane wiasciwosci fizykochemiczne,
wytrzymatosciowe i technologiczne wyrobéw gotowych

bada wtasciwosci
surowcow i potproduktow
stosowanych w
procesach produkcyjnych
w przemys$le
metalurgicznym (ek)

dobiera metode, przyrzady, urzadzenia i materiaty do wykonania badan
wihasciwosci surowcow i potproduktéw stosowanych w procesach produkcyjnych w
przemysle metalurgicznym

pobiera probki do badan wiasciwosci surowcdw i pétproduktéw stosowanych w
procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

przygotowuje probki do badan

wykonuje badania wtasciwosci surowcow, potproduktow stosowanych
w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym zgodnie z instrukcjg

dokumentuje wyniki badan wtasciwosci surowcéw, potproduktéw stosowanych w
procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

stosuje systemy informatyczne wspomagajace badanie wtasciwosci surowcéw i
potproduktdéw stosowanych w procesach produkcyjnych
w przemys$le metalurgicznym

dobiera metody, narzedzia
i przyrzady do kontroli
jakosci surowcow

oraz parametrow proceséw
produkcyjnych w przemysle

rozréznia metody, narzedzia i przyrzady do kontroli jakosci surowcow
stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

rozréznia metody, narzedzia i przyrzady do kontroli jakosci parametrow proceséw
produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

rozréznia metody, narzedzia i przyrzady do kontroli jakosci pétproduktow
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Nazwa zajeé

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia
Uczestnik kursu:

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

metalurgicznym
oraz poétproduktow
i wyrobéw gotowych (ew)

i wyrobow gotowych

okresla zakres kontroli jakosci surowcow stosowanych w procesach produkcyjnych
w przemysle metalurgicznym na podstawie dokumentaciji technicznej

okresla zakres kontroli parametréw procesow produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym na podstawie dokumentacji technicznej

okresla zakres kontroli jakosci potproduktow i wyrobow gotowych
na podstawie dokumentacji technicznej

kontroluje jako$¢ surowcow oraz parametréw procesow produkcyjnych
w przemysle metalurgicznym oraz poétproduktow i wyrobow gotowych

stosuje systemy komputerowe wspomagajgce kontrole jakosci surowcéw
i parametréw procesow produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
oraz potproduktéw i wyrobow gotowych

bada wiasciwosci
mechaniczne

i technologiczne metali
i ich stopow (ek)

rozroznia metody badan wiasciwosci mechanicznych i technologicznych zelaza,
metali niezelaznych i ich stopéw

wykonuje czynnosci przygotowawcze do badania wtasciwosci mechanicznych i
technologicznych stopdw Zelaza, metali niezelaznych i ich stopéw, zgodnie
z instrukcjg

wykonuje badania wtasciwosci mechanicznych i technologicznych stopow zelaza,
metali niezelaznych ich stopéw, zgodnie z instrukcjg

dokumentuje wyniki badan wtasciwosci mechanicznych i technologicznych stopow
zelaza, metali niezelaznych i ich stopéw

stosuje systemy komputerowe wspomagajgce badanie wiasciwosci
mechanicznych i technologicznych stopéw Zelaza, metali niezelaznych
i ich stopow

charakteryzuje struktury
metalograficzne stopow
zelaza, metali niezelaznych
oraz ich stopow (ew)

rozpoznaje struktury metalograficzne stopdw zelaza, metali niezelaznych
i ich stopéw na fotomikrografiach

opisuje sktadniki strukturalne stopoéw zelaza, metali niezelaznych i ich stopow

charakteryzuje metody
oznaczania sktadu

rozréznia metody oznaczania sktadu chemicznego stopéw Zelaza, metali
niezelaznych oraz ich stopéw

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

MTL.05. Organizacja i prowadzenie proceséw metalurgicznych

strona 77 z 185




Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

** %

Rzeczpospolita Unia Europejska [

- Polska

Europejski Fundusz Spoteczny * *

Nazwa zajeé

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia
Uczestnik kursu:

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

chemicznego metali
i ich stopow (ew)

okresla na podstawie dokumentacji technologicznej zakres stosowania
poszczegolnych metod oznaczania sktadu chemicznego metali i ich stopow

przygotowuje probki do badan analizatorem zawartosci wegla i siarki
w stopach zelaza oraz oznaczania sktadu chemicznego stopéw metali
niezelaznych

dokumentuje wyniki oznaczania sktadu chemicznego stopow zelaza, metali
niezelaznych i ich stopow

stosuje systemy komputerowe wspomagajgce oznaczanie sktadu chemicznego
stopow zelaza, metali niezelaznych i ich stopow

wykonuje badania mikro-

i makroskopowe stopéw
zelaza, metali niezelaznych
i ich stopow (ew)

charakteryzuje metody wykonywania badan mikro- i makroskopowych stopéw
zelaza, metali niezelaznych i ich stopéw

wykonuje czynnosci przygotowawcze do badan mikro- i makroskopowych stopéw
zelaza, metali niezelaznych oraz ich stopdw, zgodnie z instrukcjg

przeprowadza badania mikro- i makroskopowe stopow zelaza, metali niezelaznych
i ich stopow

dokumentuje wyniki badah mikro- i makroskopowych stopéw Zelaza, metali
niezelaznych i ich stopéw

ocenia zgodnos$¢ wymiarow
wyrobéw gotowych z
dokumentacjg
technologiczng (ew)

dobiera narzedzia i przyrzady do wykonywania pomiarow parametrow
geometrycznych wyrobéw w przemysle metalurgicznym

dokonuje pomiaréw parametrow geometrycznych wyrobow w przemysle
metalurgicznym

interpretuje wyniki pomiaréw parametrow geometrycznych wyrobéw
w przemy$le metalurgicznym

identyfikuje wady
potproduktéw i wyrobow
gotowych wytwarzanych

w procesach produkcyjnych
w przemysle
metalurgicznym (ew)

rozréznia wady potproduktow i wyrobow gotowych wytwarzanych
w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

dokonuje klasyfikacji wad potproduktéw i wyrobédw gotowych wytwarzanych
w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym na podstawie polskich
norm

lokalizuje wady potproduktow i wyrobow gotowych wytwarzanych
w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
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Liczba godzin Efekty ksztalcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé
Nazwa zajeé Zajecia Zajecia Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
teoretyczne | praktyczne | Uczestnik kursu: Uczestnik kursu:

charakteryzuje przyczyny powstawania wad potproduktéw i wyrobdéw gotowych
wytwarzanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

formutuje wnioski dotyczgce korekty przebiegu proceséw produkcyjnych
w przemysle metalurgicznym w celu wyeliminowania wad potproduktéw
i wyrobdw gotowych

2.3. Plan kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Tabela 4. Plan zaje¢ kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Nazwa zajec Liczba godzin Uwagi o realizacji

Bezpieczenstwo i higiena pracy 30 przedmiot w ksztatceniu zawodowym teoretycznym
Jezyk obcy zawodowy 30 przedmiot w ksztatceniu zawodowym teoretycznym
Podstawy konstrukcji maszyn 50 przedmiot w ksztatceniu zawodowym teoretycznym
Podstawy techniki przemystowe;j 30 przedmiot w ksztatceniu zawodowym teoretycznym
Zarzadzanie przedsiebiorstwem metalurgicznym 90 przedmiot w ksztatceniu zawodowym praktycznym
Dokumentacja technologiczna procesu metalurgicznego 100 przedmiot w ksztatceniu zawodowym praktycznym
Procesy produkcyjne w przemysle metalurgicznym 120 przedmiot w ksztatceniu zawodowym praktycznym
taczna liczba godzin zajec 450

Planowany czas trwania praktyki zawodowej - 8 tygodni (280 godzin) w ciggu trwania catego kursu

Planowany termin egzaminu - po zakonczeniu kursu. Edukacja w ramach kwalifikacyjnego kursu zawodowego MTL.05. Organizacja i prowadzenie procesow
metalurgicznych powinna sie skonczy¢ nie pozniej niz 6 tygodni przed pierwszym dniem terminu gtdbwnego egzaminu zawodowego w danej kwalifikacji okreslonego
w komunikacie Centralnej Komisji Egzaminacyjnej

Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zajeé¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ uczestnikom kursu warunki do nabywania kompetencji
personalnych i spotecznych oraz nabywania umiejetnosci w zakresie organizacji pracy matych zespotéw.

Jezyk angielski zawodowy na poziomie A1. Organizator kursu moze podwyzszy¢ poziom ksztatcenia w zaleznosci od kompetencji stuchaczy.

Ksztatcenie w formie zaocznej.
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3. Cele ksztalcenia kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Absolwent kwalifikacyjnego kursu zawodowego MTL.05. Organizacja i prowadzenie proceséw metalurgicznych powinien by¢ przygotowany do wykonywania zadan
zawodowych:

— organizowania proceséw metalurgicznych;

— prowadzenia proceséw metalurgicznych;

— wykonywania rozruchu maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego;

— organizowania procesow kontroli wyrobow;

— prowadzenia proceséw kontroli wyrobow;

— organizowania procesow obstugi i konserwacji maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego;

— nadzorowania przebiegu proceséw metalurgicznych, zgodnie z systemem zarzgdzania jakos$cig.

Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych powinni stwarza¢ uczniom warunki do nabywania kompetencji personalnych i spotecznych, a takze
umiejetnosci w zakresie organizacji pracy matych zespotow.

4. Programy poszczegodlnych zajeé

4.1. Program nauczania dla przedmiotu Bezpieczenstwo i higiena pracy

4.1.1. Cele ogdlne przedmiotu

e Okreslanie skutkéw oddziatywania czynnikéw szkodliwych na organizm cztowieka.

¢ Wykonywanie zadan zawodowych zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska oraz ergonomii.
e Udzielanie pierwszej pomocy w stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego.

o Nabywanie kompetencji personalnych i spotecznych.

e Poznanie zasad organizacji pracy w zespole.
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4.1.2. Cele operacyjne przedmiotu

rozréznia¢ zrodta czynnikéw szkodliwych w srodowisku pracy,

wymienia¢ rodzaje choréb zawodowych charakterystycznych dla wykonywanego zawodu,

opisywac objawy typowych choréb zawodowych zwigzanych z wykonywanym zawodem,

okresla¢ sposoby przeciwdziatania zagrozeniom istniejgcym na stanowisku pracy technika przemystu metalurgicznego,
przestrzega¢ procedur w sytuacji zagrozen,

wyjasniac¢ zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z eksploatacjg maszyn i urzgdzen w przemysle metalurgicznym,
rozrozniaé srodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania w przemysle metalurgicznym,

rozrozniaé rodzaje znakdéw bezpieczenstwa i alarméw,

stosowac¢ wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas organizowania stanowisk pracy zwigzanych
z eksploatacjg maszyn i urzgdzen w przemysle metalurgicznym,

rozrozniaé srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do prac z zakresu uzytkowania maszyn i urzadzen,

stosowac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas prac z zakresu uzytkowania maszyn i urzadzen,

opisywac podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia zdrowotnego,

oceniac sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawdéw obserwowanych u poszkodowanego,

zabezpieczaé siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku,

uktada¢ poszkodowanego w pozycji bezpiecznej,

powiadamiaé odpowiednie stuzby,

prezentowac¢ udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie,
prezentowac¢ udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar,

wykonywa¢é resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytaciji,
przestrzegaé¢ zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,

planowaé wykonanie zadania,
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e ponosi¢ odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania,
o wykazywac sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany,
o stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,

e doskonali¢ umiejetnosci zawodowe,

e stosowac zasady komunikacji interpersonalnej,

o stosowac¢ metody i techniki rozwigzywania probleméow,

e wspoOtpracowacé w zespole.

4.1.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztalcenia

Tabela 5. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia dla przedmiotu Bezpieczenstwo i higiena pracy

Dziat programowy Tematy zajec¢ Liczba godz. | Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:
I.Skutki oddziatywania Zréda czynnikéw szkodliwych - rozrdznia zrodta czynnikéw szkodliwych w srodowisku pracy
czynnikéw szkodliwych w srodowisku pracy - wskazuje rodzaje czynnikow srodowiska pracy
na organizm cztowieka 3 - wskazuje i rozréznia czynniki Srodowiska pracy
- rozréznia zrodta czynnikow szkodliwych w Srodowisku pracy
- charakteryzuje czynniki Srodowiska pracy
- charakteryzuje zrodta czynnikéw srodowiska pracy
Choroby zawodowe - wymienia rodzaje chordb zawodowych charakterystycznych
charakterystyczne dla wykonywanego zawodu
dla technika przemystu 5 - opisuje objawy typowych choréb zawodowych zwigzanych z wykonywanym
metalurgicznego zawodem
- wskazuje sposoby zapobiegania chorobom zawodowym mogacym wystgpi¢
na stanowiskach pracy technika przemystu metalurgicznego
Sposoby przeciwdziatania - okresla sposoby przeciwdziatania zagrozeniom istniejgcym na stanowisku
zagrozeniom istniejgcym 3 pracy technika przemystu metalurgicznego
na stanowiskach pracy technika - ocenia stanowisko pracy pod katem zagrozen, ktére mogg wystgpi¢ podczas
przemystu metalurgicznego wykonywania zadah zawodowych
Procedury w sytuacjach zagrozen 2 - przestrzega procedur w sytuacji zagrozen
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba godz. | Opis efektéw ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:
- opracowuje i wdraza procedury obowigzujgce w sytuacjach zagrozen
Il. Zasady bezpieczenstwa Zasady organizacji stanowisk - wyjasnia zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z eksploatacjg
i higieny pracy, ochrony pracy zwigzanych z 5 maszyn i urzgdzen w przemys$le metalurgicznym
przeciwpozarowej, uzytkowaniem maszyn i urzadzen - planuje i organizuje stanowiska pracy zgodnie z zasadami bezpieczenstwa
ochrony srodowiska i higieny pracy
oraz ergonomii podczas Srodki gasnicze - rozroznia $rodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania w przemysle
wykonywania zadan 2 metalurgicznym
technika przemystu — proponuje wiasciwe srodki gasnicze do ré6znych grup pozarow
metalurgicznego Znaki bezpieczehstwa i alarmy 5 - rozréznia rodzaje znakow bezpieczenstwa i alarméw
- okres$la zastosowanie znakow bezpieczenstwa i alarméw
Wymagania ergonomii, - wymienia wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
bezpieczenstwa i higieny pracy, przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas organizowania stanowisk
ochrony przeciwpozarowe;j pracy zwigzanych z uzytkowaniem maszyn i narzedzi
i ochrony srodowiska podczas 4 - stosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
organizowania stanowisk pracy przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas organizowania stanowisk
zwigzanych z eksploatacjg pracy zwigzanych z eksploatacjg maszyn i urzgdzen w przemysle
maszyn i urzgdzen w przemysle metalurgicznym
metalurgicznym
Srodki ochrony indywidualnej - rozréznia srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do prac z zakresu
i zbiorowej do prac z zakresu uzytkowania maszyn i urzadzen
uzytkowania maszyn i urzgdzen 4 - proponuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do prac z zakresu
uzytkowania maszyn i urzadzen
- stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas prac z zakresu
uzytkowania maszyn i urzadzen
Ill. Pierwsza pomoc Pierwsza pomoc w stanach - opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia
zagrozenia zdrowia i zycia zdrowotnego
w pracy - ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawéw
2 obserwowanych u poszkodowanego
- rozpoznaje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia
zdrowotnego
- reaguje odpowiednio do stanu poszkodowanego
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Uczestnik kursu:
Zasady udzielania pierwszej - zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku
pomocy - uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej
2 - powiadamia odpowiednie stuzby

- wybiera prawidlowy sposéb zabezpieczenia siebie, poszkodowanego
i miejsce wypadku, powiadamiania odpowiednich stuzb

Udzielanie pierwszej pomocy - wyjasnia, w jaki sposéb udziela¢ pierwszej pomocy w urazowych stanach
w stanach nagtego zagrozenia nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja,
zdrowotnego ztamanie, oparzenie

— opisuje sposob udzielania pierwszej pomocy w nieurazowych stanach
nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar

- wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie
z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji

2 - prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie,
oparzenie

- prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar

- ocenia poprawno$¢ wykonywania resuscytacji krgzeniowo-oddechowej na
fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej
Rady Resuscytaciji

Razem 30

4.1.4. Procedury osiggania celdw ksztatcenia

Nalezy stosowac aktywizujgce metody ksztatcenia, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody ¢wiczen, dyskusji, analizy przypadkéw i ,burzy mézgdéw”. Zajecia powinny
odbywac sie w sali przedmiotowej r6znymi metodami z wykorzystaniem srodkéw i sprzetéw technicznych, a takze makiet, modeli oraz planszy dydaktycznych z zakresu
bezpieczenstwa i higieny pracy (np. zestawdw do ¢wiczen z zakresu przepiséw prawa). Zaleca sie takze stosowanie kart pracy, ktére wymagajg wczesniejszego
przygotowania przez nauczyciela, jak rowniez metody projektu, ktéra pozwala na kompleksowe ksztaltowanie umiejetnosci, a takze pracy w grupach oraz symulaciji.

Pracownia powinna by¢ wyposazona w:
- wycigg z: Kodeksu Pracy, Polskich Norm dotyczgcych bhp i ergonomii, Polskich i Miedzynarodowych Norm z serii ISO 9000,
- Dzienniki Ustaw i rozporzgdzenia dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska,
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- wydawnictwa z zakresu ochrony $rodowiska, bezpieczenstwa i higieny pracy oraz eksploatacji obiektow technicznych,

- prezentacje multimedialne z zakresu: bezpieczenstwa i higieny pracy, udzielania pierwszej pomocy oraz ochrony srodowiska, filmy dydaktyczne z zakresu udzielania
pierwszej pomocy,

- instrukcje oraz przewodnie teksty do ¢wiczen,

- fantom do resuscytacji,

- zestawy do udzielania pierwszej pomocy,

- sprzet gasniczy,

- komputer i rzutnik multimedialny,

- zestawy éwiczen,

- pakiety edukacyjne dla uczestnikow kwalifikacyjnego kursu zawodowego,
- karty samooceny,

- karty pracy dla uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego,
- czasopisma branzowe i katalogi Srodkéw ochrony indywidualnej,
- plansze dydaktyczne.

Pracownia powinna by¢ wyposazona w stanowiska do pracy indywidualnej i grupowej uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego, stanowiska komputerowe
z dostepem do Internetu (jedno stanowisko na 1 uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego), a takze stanowisko nauczycielskie wyposazone w komputer z dostepem
do Internetu.

Zajecia mogg by¢ realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$é, np. lekcje online, wykorzystanie platform edukacyjnych, komunikacja poprzez
poczte elektroniczng, wykorzystanie materiatdw edukacyjnych na portalach edukacyjnych i stronach internetowych, programy telewizyjne i audycje radiowe, zamieszczanie
informacji i materiatéw edukacyjnych na stronie internetowej placowki.

4.1.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczestnikdw kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy przeprowadzac systematycznie przez caty okres realizacji programu
nauczania przedmiotu, na podstawie wymagan okreslonych w programie nauczania i przedstawionych uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego na poczatku
zaje¢ w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia.

Zajecia nalezy prowadzi¢ z naciskiem na:
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- wykorzystywanie réznych zrddet informaciji,

- prace w zespole,

- poprawnos¢ merytoryczng wykonywanych éwiczen i projektéw.

Po zakonczeniu realizacji programu zaje¢ proponuje sie zastosowac test pisemny z zadaniami otwartymi i zamknietymi. W ocenie koncowej nalezy uwzgledni¢ poziom
wykonania ¢wiczen, wyniki testu oraz ocene za wykonanie i prezentacje projektu.

4.2. Program nauczania dla przedmiotu Jezyk obcy zawodowy

4.2.1. Cele ogdlne przedmiotu

e Poznanie specjalistycznego stownictwa technicznego umozliwiajgcego realizacje zadan zawodowych.

¢ Komunikowanie sie w jezyku obcym nowozytnym w trakcie realizacji zadan zawodowych.

o Tworzenie wypowiedzi ustnych i pisemnych w jezyku obcym dotyczacych wykonywania zadan zawodowych.

e Poznanie strategii umozliwiajgcych doskonalenie umiejetnosci jezykowych oraz podnoszacych swiadomos$¢ jezykowa.
¢ Nabywanie kompetenc;ji personalnych i spotecznych.

e Poznanie zasad organizacji pracy w zespole.

4.2.2. Cele operacyjne przedmiotu

e postugiwac sie podstawowym zasobem srodkéw jezykowych w jezyku obcym nowozytnym w celu porozumiewania sie w zakresie wykonywania zadan zawodowych,
e rozréznia¢ rozne style wypowiedzi (formalny i nieformainy),

e rozumie¢ czytany tekst i potrafi¢ znajdowa¢ w nim okreslone informacje,

e rozpoznawac zwigzki pomiedzy czesciami tekstu,

e udziela¢ wskazoéwek, instrukcji w roznych sytuacjach zawodowych,

e przedstawia¢ opinie i uzasadniac je,

e bra¢ udziat w negocjacjach zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych,

e tlumaczy¢ informacje sformutowane w jezyku polskim na jezyk obcy nowozytny i odwrotnie,
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e samodzielnie tworzy¢ krotkie, proste, spdjne i logiczne wypowiedzi ustne i pisemne w jezyku obcym nowozytnym o tematyce wykonywania zadan zawodowych,

e przestrzega¢ zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,

¢ planowac¢ wykonanie zadania,

e ponosi¢ odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania,

e wykazywac sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany,

e stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,

e doskonali¢ umiejetnosci zawodowe,

o stosowac zasady komunikacji interpersonalnej,

o stosowac metody i techniki rozwigzywania problemoéw,

e wspotpracowacé w zespole.

4.2.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

Tabela 6. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia dla przedmiotu Jezyk obcy zawodowy

Dziat programowy Tematy zajec Ié:;z;)a Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikaciji)
' Uczestnik kursu:
l. Zawody i czynnosci Czym zajmuje sie technik 5 - rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci zawodowych

w branzy
metalurgicznej.

przemystu
metalurgicznego —
stownictwo.

Do czego to stuzy —
narzedzia, maszyny
i urzgdzenia.

Stownictwo zwigzane
Z zagrozeniami
wystepujgcymi na
stanowisku pracy.

w zakresie:

a) czynnos$ci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych z zapewnieniem
bezpieczenstwa i higieny pracy

b) narzedzi, maszyn, urzgdzen i materiatéw koniecznych do realizacji czynnosci
zawodowych

c) procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych

d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych z wykonywaniem zadan
zawodowych

e) Swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

- posiada szeroki zakres srodkéw jezykowych umozliwiajgcych ptynng realizacje czynnosci
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OFE IR USRS L';dzfa Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)
? Uczestnik kursu:
zawodowych:
a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych z zapewnieniem
bezpieczenstwa i higieny pracy
b) narzedzi, maszyn, urzgdzen i materiatéw koniecznych do realizacji czynnosci
zawodowych
c) procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych
d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych z wykonywaniem zadan
zawodowych
e) swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta
Il. Obowigzki i Cwiczenie umiejetnosci 5 — okresla gtéwng mysl wypowiedzi lub tekstu lub fragmentu wypowiedzi lub tekstu
polecenia stuzbowe. | czytania. — znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje
Doskonalenie umiejetnosci — rozpoznaje zwigzki miedzy krotkimi, nieskomplikowanymi czesciami tekstu
stuchania. — uktada krétkie zdania w okreslonej kolejnosci
— szybko i ptynnie okresla gtdwnag mysl| dtugich i wymagajagcych wypowiedzi i dtuzszego
tekstu
- bezbtednie znajduje w wypowiedzi lub tekScie szczegdtowe informacje, dostrzega ich
ukryte znaczenie
- rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdlnymi czesciami tekstu
— uklada informacje w okreslonym porzadku
Il Komunikacja w Rozmowa z szefem — 5 - opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami zawodowymi
jezyku obcym w doskonalenie umiejetnoéci - wykorzystujgc podstawowe struktury leksykalne przedstawia sposéb postepowania
trakcie wykonywania | mowienia. w prostych sytuacjach zawodowych
obowigzkéw Cwiczenia umiejetnosci - potrafi wyrazi¢ swoje stanowisko
stuzbowych. pisania wiadomosci - potrafi stosowac¢ zasady konstruowania tekstéw o podstawowym charakterze
i e-maili. - stosuje nieformalny styl wypowiedzi
— opisuje i analizuje skomplikowane przedmioty, zaawansowane dziatania i zjawiska
zwigzane z czynnosciami zawodowymi
- przedstawia sposéb postepowania w réznych sytuacjach zawodowych (np. udziela
instrukcji, wskazéwek, okresla zasady)
— wyraza i uzasadnia swoje stanowisko
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba

. Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)

Uczestnik kursu:

- stosuje zasady konstruowania tekstéw o réznym charakterze
- stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuacji

V. Praktyczna Dyskusja z klientem 5 - rozpoczyna, prowadzi i korczy rozmowe
komunikacja w i innymi pracownikami — - uzyskuje informacje
jezyku obcym. dialogi. - wyraza swoje opinie i uzasadnia je
Wypetnianie dokumentow — - prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami zawodowymi
doskonalenie umiejetnosci - stosuje zwroty i formy grzecznosciowe
pisania. - dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacji
- swobodnie prowadzi rozmowe, ptynnie wypowiada si¢
- uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia
- wyraza swoje opinie i uzasadnia je,
- pyta o opinie, zgadza sie lub nie zgadza z opiniami innych os6b
— prowadzi zaawansowane negocjacje zwigzane z czynnosciami zawodowymi
— swobodnie postuguije sie jezykiem obcym, stosuje szeroki zakres struktur
leksykalnych
- plynnie stosuje zwroty i wyrazenie adekwatne do sytuaciji

V. Materiaty Przekazywanie informacji — 5 - przekazuje w jezyku obcym nowozytnym proste informacje zawarte w materiatach
obcojezyczne. ¢wiczenia w mowieniu wizualnych (np. wykresach, symbolach, piktogramach, schematach)

- przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym nowozytnym

- przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane w jezyku polskim

- przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte w materiatach
wizualnych (np. wykresach, symbolach, piktogramach, schematach)
oraz audiowizualnych (np. filmach instruktazowych)

— plynnie przekazuje w jezyku obcym informacje sformutowane w tym jezyku

- przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane w jezyku polskim
lub tym jezyku obcym nowozytnym

VI. Komunikacja Ttumaczenia — doskonalenie 5 — korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego
spoteczna umiejetnosci jezykowych. - wspoidziata z innymi osobami
- realizujgc zadania jezykowe korzysta z tekstow w jezyku obcym, rowniez za pomocg
technologii informacyjno- komunikacyjnych
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? Uczestnik kursu:
- identyfikuje podstawowe stowa klucze
- wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okreéli¢ znaczenie
stowa
- upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz,
— zastepuje nieznane stowa innymi, wykorzystuje opis, srodki niewerbalne
— korzysta ze stownika jednojezycznego
— potrafi efektywnie pracowac¢ w grupie
- realizujgc zadania jezykowe korzysta ze skomplikowanych tekstéw w jezyku obcym,
réwniez za pomocg technologii informacyjno- komunikacyjnych
- identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy
- wykorzystuje kontekst aby precyzyjnie okresli¢ znaczenie stowa
- nie upraszcza wypowiedzi, postuguje sie¢ zaawansowanymi srodkami jezykowymi
— posiada szeroki zakres stownictwa, wypowiada sie ptynnie, bez trudu odnajduje
odpowiednie wyrazenia
Razem 30

4.2.4. Procedury osiggania celéw ksztatcenia

Nalezy stosowac¢ aktywizujgce metody nauczania- uczenia sie ze szczegdinym uwzglednieniem metody ¢wiczen, analizy przypadkéw, burzy mézgoéw, metody
przewodniego tekstu. Realizujgc program, nalezy zwrdéci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci porozumiewania sie oraz tworzenia przekazéw ustnych i pisemnych w
jezyku obcym.

W procesie nauczania- uczenia sie nalezy wigzac teorie z praktykg poprzez odpowiedni dobor ¢wiczen pokazowych oraz rozwija¢ u uczestnikow kursu umiejetnosé
samoksztatcenia i korzystania z réznych zrédet informacii.

Zajecia powinny by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym. W czasie odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujgcych, jak: metoda projektéw,
rozmowa dydaktyczna, analiza przypadkéw, ,burza mézgdw”, mapy mentalne, gry dydaktyczne. Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wykfadu ograniczyé¢ do
minimum. Do opracowywania algorytméw dziatan, podsumowania ¢wiczen i prezentacji wynikdw mozna zastosowa¢ metode dyskusji. Metody te zawierajg opisy czynnosci
niezbedne do wykonania zadania, a uczestnicy kwalifikacyjnego kursu zawodowego mogg pracowac samodzielnie i w grupach.

Tresci programowe powinny by¢ realizowane w réznych formach organizacyjnych. Zajecia teoretyczne nalezy uzupetnia¢ ¢wiczeniami wykonywanymi w grupach
lub indywidualnie. Praca w grupie pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikow.
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Zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych, ktérych stosowanie podczas lekcji rozwija zainteresowanie przedmiotem, a takze
stuzy przyswajaniu nowych informacji przez uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego.

Zajecia nalezy realizowa¢ w pracowni projektowania w grupie 12—15 oséb, gdzie uczestnicy kwalifikacyjnego kursu zawodowego wykonujg ¢wiczenia w zespotach
3-5-o0sobowych lub indywidualnie na wydzielonych stanowiskach pracy.

Formy indywidualizacji pracy z uczestnikiem kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb

i mozliwosci uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego. Nauczyciel powinien: udziela¢ wskazdwek, jak sie uczy¢, i pomagac w trakcie uczenia sie, stosowac materiaty edukacyjne
odwolujgce sie do wielu zmystéw oraz praktyki gospodarczej, zachecac uczestnikow kwalifikacyjnego kursu zawodowego do pracy i wysitku i pozytywnie motywowac, w ocenie
uwzglednia¢ réwniez zaangazowanie uczestnikow kwalifikacyjnego kursu zawodowego podczas wykonywania zadania.

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni jezyka obcego nowozytnego, wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci
lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarkg i ze skanerem oraz projektorem multimedialnym, urzgdzenia audiofoniczne i monitor lub rzutnik umozliwiajgcy odtwarzanie
nagran z lektorem lub scenek rodzajowych.

Pracownia, w ktérej prowadzone bedg zajecia, powinna by¢ rowniez wyposazona w: stowniki jezykowe, literature i czasopisma drukowane w nauczanym jezyku.

Pracownia powinna by¢ wyposazona w stanowiska do pracy indywidualnej i grupowej uczestnikow kwalifikacyjnego kursu zawodowego, stanowiska komputerowe
z dostepem do Internetu (jedno stanowisko na 1 uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego), stanowisko nauczycielskie wyposazone w komputer z dostepem
do Internetu, drukarke, odtwarzacze nosnikéw audio i wideo. Dla prawidtowej realizacji programu nauczania konieczne jest rowniez posiadanie podrecznej biblioteki
zaopatrzonej w literature przedmiotowg i czasopisma.

Zajecia mogg by¢ realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosé, np. lekcje online, wykorzystanie platform edukacyjnych, komunikacja poprzez
poczte elektroniczng, wykorzystanie materiatdw edukacyjnych na portalach edukacyjnych i stronach internetowych, programy telewizyjne i audycje radiowe, zamieszczanie
informacji i materiatéw edukacyjnych na stronie internetowej szkoty.

4.2.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnieé¢ edukacyjnych

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy przeprowadzac systematycznie przez caty okres realizacji programu
nauczania przedmiotu, na podstawie wymagan przedstawionych w programie nauczania i przedstawionych uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego na poczatku
zajec. Osiggniecia uczestnikow kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy ocenia¢ w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia na podstawie:

- wypowiedzi ustnych,
- sprawdzianéw pisemnych,
- ukierunkowanej obserwaciji pracy uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego,

- wykonywanych éwiczen,
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- wykonywanego projektu,
- prezentacji projektu.

W ocenie dokonywanej w formie ustnej nalezy uwzglednia¢ nastepujgce kryteria: wiedze merytoryczng, jakos¢ wypowiedzi, poprawnos¢ wnioskowania. Umiejetnosci
praktyczne nalezy sprawdzaé na podstawie obserwacji czynnosci wykonywanych przez uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w trakcie realizacji ¢wiczen,
uwzgledniajgc nastepujace kryteria: zawarto$¢ merytoryczng éwiczen, ich poprawnosé, formy przedstawienia.

Zajecia nalezy prowadzi¢ z naciskiem na:

- wykorzystywanie réznych zrodet informaciji,

- prace w zespole,

- poprawnos$¢ merytoryczng wykonywanych éwiczen i projektow.

Po zakonczeniu realizacji programu przedmiotu proponuje sie zastosowac test pisemny z zadaniami otwartymi i zamknietymi. W ocenie koncowej nalezy uwzgledni¢
poziom wykonania éwiczen, wyniki testu oraz ocene za wykonanie i prezentacje projektu.

4.3. Program nauczania dla przedmiotu Podstawy konstrukcji maszyn

4.3.1. Cele ogodlne przedmiotu

e Poznanie zasad wykonywania szkicéw oraz rysunkéw technicznych.

e Postugiwanie sie podstawowymi narzedziami pomiarowymi.

o Postugiwanie sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego.

e Stosowanie materiatéw konstrukcyjnych, eksploatacyjnych i uszczelniajgcych zgodnie z wymaganiami eksploatacyjnymi i technologicznymi.
e Wykonywanie potgczen mechanicznych.

e Stosowanie technik oraz metod wytwarzania czesci maszyn i urzadzen.

e Nabywanie kompetencji personalnych i spotecznych.

e Poznanie zasad organizacji pracy w zespole.

4.3.2. Cele operacyjne przedmiotu

e sporzadzac szkice i rysunki techniczne zgodnie z obowigzujgcymi normami i zasadami,
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wykonywaé rzutowanie, przekroje i wymiarowanie zgodnie z obowigzujgcymi normami i zasadami,

oblicza¢ wymiary graniczne i tolerancje,

rozrozniaé pasowanie czesci maszyn,

okresla¢ ksztatt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj obrobki na podstawie szkicow i rysunkéw technicznych czesci,
sporzgdzac rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych,

rozrézniaé, interpretowac i postugiwaé sie symbolami tolerancji geometrycznych,

dokonywac¢ pomiaru podstawowymi narzedziami pomiarowymi,

opisywac budowe i zasade dziatania narzedzi pomiarowych,

okresla¢ btad pomiaru,

rozréznia¢ rodzaje dokumentacji technicznej dotyczgcej uzytkowania maszyn i urzagdzen przemystu metalurgicznego, ich obstugi codziennej i konserwacji,
odczytywac informacje z dokumentaciji technicznej umozliwiajgce uzytkowanie maszyn i urzgdzen przemystu metalurgicznego,
rozréznia¢ czesci i mechanizmy maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego,

wyjasnia¢ sposob dziatania maszyn i urzgdzen przemystu metalurgicznego, postugujgc sie dokumentacjg techniczna,
opisywaé budowe i dziatanie mechanizméw dzwigniowych, krzywkowych, otrzymywania ruchu przerywanego,

rozpoznawa¢ materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce,

opisywaé witasciwosci materiatéw konstrukcyjnych, eksploatacyjnych i uszczelniajgcych,

dobiera¢ materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce,

rozrézniaé rodzaje i zrodta korozji,

rozpoznawac objawy korozji,

dobiera¢ metody zabezpieczenia przed korozja,

wykonywaé zabezpieczenie antykorozyjne czesci maszyn i urzadzen,

rozroznia¢ rodzaje potaczen mechanicznych,
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dobiera¢ narzedzia, urzgdzenia i materiaty do wykonania potgczen mechanicznych,
okresla¢ zastosowanie potgczeh mechanicznych,

stosowac typowe techniki wykonywania potgczen mechanicznych,

dobieraé technike tgczenia okreslonych elementow,

opisywac¢ techniki oraz metody spajania materiatéw, odlewania, obrébki plastycznej, cieplnej oraz cieplno-chemicznej,
rozrozniaé rodzaje obrébki recznej i maszynowe;j,

wykonywaé operacje obrébki recznej materiatow,

wykonywaé proste operacje maszynowej obrébki widérowe;j,

wykonywa¢é transport reczny zgodnie z przepisami prawa,

opisywac¢ przyrzady do wykonywania pomiaréw warsztatowych,

dobiera¢ przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych,
przeprowadzac¢ pomiary warsztatowe,

przestrzegac¢ zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,

planowaé¢ wykonanie zadania,

ponosi¢ odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania,

wykazywac sie kreatywnos$cig i otwartoscig na zmiany,

stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,

doskonali¢ umiejetnosci zawodowe,

stosowac zasady komunikacji interpersonalne;j,

stosowac metody i techniki rozwigzywania problemow,

wspotpracowac w zespole.
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4.3.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztalcenia

Tabela 7. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia dla przedmiotu Podstawy konstrukcji maszyn

Dziat programowy Tematy zajec L:;:dz:a Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikaciji)
? Uczestnik kursu:
I. Zasady wykonywania Podstawy rysunku technicznego 1 - sporzadza szkice i rysunki techniczne zgodnie z obowigzujgcymi normami
szkicow oraz rysunkéw i zasadami
technicznych Normy stosowane w rysunku 1 - wykonuje i analizuje szkice i rysunki techniczne zgodnie z obowigzujgcymi
technicznym normami i zasadami
Zasady sporzadzania rysunkow 5
technicznych
Zasady rzutowania prostokatnego 1 - wykonuje rzutowanie, przekroje i wymiarowanie zgodnie z normami
Tworzenie przekrojow zgodnie z 1 i zasadami
normami - stosuje metody rzutowania, zgodnie z normami i zasadami
Zasady wymiarowania przedmiotu 1
Obliczanie wymiaréw granicznych i 1 - oblicza wymiary graniczne i tolerancje
pasowan - Wwyznacza pasowania na podstawie tolerancji
Pasowanie czesci maszyn 1 - rozréznia pasowanie czesci maszyn
- analizuje pasowanie czesci maszyn
Geometryczna struktura 1 - rozrdéznia ksztatt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj obrébki
powierzchni na podstawie rysunkéw technicznych czesci maszyn
Oznaczenia chropowatosci 1 - okresla ksztalt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj obrébki
powierzchni na podstawie szkicow i rysunkow technicznych czesci maszyn
Bicie osiowe i promieniowe 1
Tolerancje ksztattu i potozenia 1
Obstuga programéw 5 - potrafi zaplanowac wykonanie rysunkéw technicznych z wykorzystaniem technik
komputerowych 2D komputerowych
Obstuga programow 5 - sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych
komputerowych 3D
Wykorzystanie podstawowych
operacji CAD stuzgcych 2

do projektowania detalu
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DA (R IET ) USRS L';dzfa Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikaciji)
? Uczestnik kursu:
Mechaniczne symulacje 5
komputerowe
Symbole tolerancji geometrycznych 1 - rozréznia symbole tolerancji geometrycznych
- rozréznia, interpretuje i postuguje sie symbolami tolerancji geometrycznych
Il. Podstawowe narzedzia Pomiary warsztatowe - dokonuje pomiaru podstawowymi narzedziami pomiarowymi
pomiarowe podstawowymi narzedziami 2 - analizuje wyniki pomiaru narzedziami pomiarowymi
pomiarowymi
Budowa i zasada dziatania narzedzi 1 - rozréznia narzedzia pomiarowe
pomiarowych - opisuje budowe i zasade dziatania narzedzi pomiarowych
Btedy pomiarowe 1 - rozrdznia btedy pomiarowe
- okresla btagd pomiaru
lll. Dokumentacja techniczna Dokumentacja techniczna maszyn i - rozrdznia rodzaje dokumentacji technicznej dotyczacej uzytkowania maszyn
maszyn i urzadzen urzgdzeh przemystu 1 i urzgdzen przemystu metalurgicznego, ich obstugi codziennej i konserwacji
przemystu metalurgicznego | metalurgicznego - analizuje dokumentacje techniczng dotyczgcg uzytkowania maszyn
i urzgdzen przemystu metalurgicznego
Opisywanie informacji zwigzanych z - interpretuje informacje umozliwiajgce uzytkowanie maszyn i urzadzen przemystu
uzytkowaniem maszyn 1 metalurgicznego
metalurgicznych - odczytuje informacje z dokumentac;ji technicznej umozliwiajgce uzytkowanie
maszyn i urzgdzeh przemystu metalurgicznego
Zespoly maszyn i urzadzen 1 - rozréznia czesci i mechanizmy maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego
metalurgicznych - zna budowe maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego
Zasada dziatania maszyn - rozréznia sposob dziatania maszyn i urzgdzen przemystu metalurgicznego,
i urzadzen metalurgicznych 1 postugujgc sie dokumentacjg techniczng
- wyjasnia sposob dziatania maszyn i urzgdzen przemystu metalurgicznego,
postugujgc sie dokumentacjg techniczng
Budowa i zasada dziatania - rozréznia budowe i dziatanie mechanizméw dzwigniowych, krzywkowych,
mechanizmoéw dzwigniowych, 1 otrzymywania ruchu przerywanego
krzywkowych, otrzymywania ruchu - opisuje budowe i dziatanie mechanizméw dzwigniowych, krzywkowych,
przerywanego otrzymywania ruchu przerywanego
IV.Materiaty konstrukcyjne, Wiasciwosci materiatow 1 - rozpoznaje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce
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Uczestnik kursu:
eksploatacyjne konstrukcyjnych, eksploatacyjnych - opisuje wlasciwosci materiatdw konstrukcyjnych, eksploatacyjnych
i uszczelniajgce i uszczelniajgcych i uszczelniajgcych
- analizuje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce
Materiaty konstrukcyjne, - dobiera materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce
eksploatacyjne 1 - wyjasnia zastosowanie materiatéw konstrukcyjnych, eksploatacyjnych
i uszczelniajgce stosowane i uszczelniajgcych
w procesach metalurgicznych
Rodzaje i zrodta korozji 1 — rozréznia rodzaje i zrodta korozji
- analizuje zrodta koroz;ji
Objawy korozji 1 — rozréznia zrédta korozji
- rozpoznaje objawy korozji
Metody zabezpieczenia przed 1 - rozrdznia metody zabezpieczenia przed korozjg
korozjg - dobiera metody zabezpieczenia przed korozjg
Wykonanie zabezpieczenia - zabezpieczenie antykorozyjne czesci maszyn i urzadzen
antykorozyjnego czesci maszyn i 1 - wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne cze$ci maszyn i urzadzen
urzgdzen
V.Potgczenia mechaniczne Rodzaje potaczen mechanicznych 1 - rozrdznia rodzaje potgczen mechanicznych
- analizuje rodzaje potgczen mechanicznych
Narzedzia, urzgdzenia - dobiera narzedzia, urzadzenia i materialty do wykonania potgczen
i materiaty do wykonania potgczen 1 mechanicznych
mechanicznych - analizuje narzedzia, urzgdzenia i materiaty do wykonania potgczen
mechanicznych
Zastosowanie pofgczen 1 - interpretuje zastosowanie potgczehn mechanicznych
mechanicznych - okres$la zastosowanie potgczen mechanicznych
Typowe techniki wykonywania 1 - rozrdznia typowe techniki wykonywania potgczen mechanicznych
potgczeh mechanicznych - stosuje typowe techniki wykonywania potgczen mechanicznych
Dobdér techniki tgczenia okreslonych 1 - dobiera technike fgczenia okreslonych elementéw
elementow - wyjasnia technike tgczenia okreslonych elementéw
VI.Techniki oraz metody Metody spajania materiatow, 1 - opisuje techniki oraz metody spajania materiatéw, odlewania, obrébki
wytwarzania czesci maszyn | odlewania, obrébki plastycznej, plastycznej, cieplnej oraz cieplnochemicznej
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Uczestnik kursu:
i urzadzen cieplnej - wymienia techniki oraz metody spajania materiatéw, odlewania, obrébki
oraz cieplnochemicznej plastycznej, cieplnej oraz cieplnochemicznej
Rodzaje obrébki recznej 1 - rozrdznia rodzaje obrobki recznej i maszynowej
i maszynowej - opisuje rodzaje obrobki recznej i maszynowej
Operacje obrébki recznej 1 - wykonuje operacje obrobki recznej materiatéw
materiatow - analizuje metode obrdbki recznej materiatéw
Operacje maszynowej obrobki 1 - wykonuje proste operacje maszynowej obrébki widrowe;
widrowej - analizuje wykonanie prostych operacji maszynowej obrébki wiérowej
Transport reczny 1 — wykonuje transport reczny zgodnie z przepisami prawa
- przeprowadza i analizuje transport reczny zgodnie z przepisami prawa
Przyrzady do wykonywania 1 - rozrdznia przyrzady do wykonywania pomiarow warsztatowych
pomiarow warsztatowych - opisuje przyrzady do wykonywania pomiaréw warsztatowych
Metody wykonywania pomiaréw 1 - dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych
warsztatowych - analizuje metody wykonywania pomiaréw warsztatowych
Zasady przeprowadzania pomiaréw 1 - zna zasady przeprowadzania pomiaréow warsztatowych
warsztatowych - przeprowadza pomiary warsztatowe
Razem 50

4.3.4. Procedury osiggania celéw ksztatcenia

Warunkiem osiggania zatozonych celdw ksztatcenia w zakresie zaje¢ edukacyjnych Podstawy konstrukcji maszyn jest odpowiednie zaplanowanie zajeé poprzez okreslenie
celéw operacyjnych jakie powinny zostac osiggniete, wykorzystanie r6znorodnych metod nauczania (w szczegdlnosci takich, ktore aktywizujg uczestnika kursu do pracy,
wykorzystujg jego doswiadczenie zawodowe), dobdér srodkdéw dydaktycznych do tresci i celéw nauczania oraz dobér formy pracy z uczestnikami kwalifikacyjnego kursu
zawodowego. Istotnym elementem bedzie réwniez uzyskanie informacji zwrotnej od uczestnikdéw kursu o poziomie zrealizowanych celéw.

Dla przedmiotu Podstawy konstrukcji maszyn, ktéry nalezy do przedmiotéw teoretycznych zaleca sie stosowanie metod nauczania praktycznych, problemowych
oraz podajgcych, takich jak:

- pokaz z objasnieniem
- metoda projektow

- metoda przewodniego tekstu
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- dyskusja dydaktyczna

- wyktad problemowy

- wyktad informacyjny

- burza mézgéw

- c¢wiczenia przedmiotowe

- metody i techniki ksztatcenia na odlegtos¢.

Dominujgcag metodg ksztatcenia powinna by¢ metoda ¢éwiczen praktycznych, ktére bedg umozliwiaty ksztattowanie umiejetnosci przyswojonej wiedzy w praktyce, np.
poprzez wykonywanie rysunkéw technicznych, rozwigzywanie zadan oraz interpretowanie otrzymanych wynikéw. Stosujgc metode ¢wiczen nauczyciel stwarza mozliwosé
ksztattowania umiejetnosci twérczego wykorzystania wiedzy w praktyce.

W pracowni, w ktérej prowadzone bedg zajecia powinny sie znajdowaé: schematy, zestawy ¢wiczeniowe, komputerowe programy umozliwiajgce wykonywanie rysunkéw
technicznych oraz pakiet programéw biurowych, czasopisma branzowe, katalogi czesci mechanicznych, normy ISO i PN dotyczace zasad wykonywania rysunku
technicznego, srodki dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej, czesci maszyn, modele potgczen, narzedzia do obrdbki recznej i maszynowej, narzedzia
monterskie, narzedzia i przyrzagdy pomiarowe, dokumentacje techniczng, prébki materiatdw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych, prezentacje multimedialne dotyczace
poszczegolnych technik wytwarzania. W czasie zaje¢ uczestnicy kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinni mie¢ dostep do komputeréow potgczonych z Internetem
(jedno stanowisko dla jednego uczestnika kursu). Pomieszczenie, w kidrym odbywajg sie zajecia, powinno by¢ wyposazone w stanowisko komputerowe dla nauczyciela
podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, urzgdzeniem wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym oraz wizualizerem.

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem réznych form organizacyjnych: indywidualnie i zespotowo. Zajecia mogg odbywac sie w grupach. Praca w grupie
pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikdw. Bardzo wazng kwestig w ksztatceniu zawodowym
jest indywidualizacja pracy w kierunku potrzeb i mozliwosci uczestnika kursu w zakresie metod, srodkéw oraz form ksztatcenia. Formy indywidualizacji pracy z
uczestnikiem kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkdow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci uczestnika
kursu. Nauczyciel powinien: udziela¢ wskazéwek, jak sie uczy¢, i pomagac w trakcie uczenia sie, stosowaé materialy edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystoéw oraz
praktyki gospodarczej, zacheca¢ uczestnikéw kursu do pracy i wysitku i pozytywnie motywowac, w ocenie uwzglednia¢ rowniez zaangazowanie uczestnikow kursu
podczas wykonywania zadania.

Zajecia powinny by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym. Pomieszczenie, w ktérym odbywajg sie zajecia, powinno by¢ wyposazone w projektor multimedialny
potgczony ze stanowiskiem komputerowym nauczyciela. Tresci programowe powinny by¢ realizowane w réznych formach organizacyjnych. Zajecia teoretyczne nalezy
uzupetniaé éwiczeniami wykonywanymi w grupach lub indywidualnie. Praca w grupie pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania
decyzji oraz prezentacji wynikow.

Zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych, ktérych stosowanie podczas lekcji rozwija zainteresowanie przedmiotem, a takze
stuzy przyswajaniu nowych informacji przez uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego.
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Zajecia moga by¢ realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢, np. lekcje online, wykorzystanie platform edukacyjnych, komunikacja poprzez
poczte elektroniczng, wykorzystanie materiatdw edukacyjnych na portalach edukacyjnych i stronach internetowych, programy telewizyjne i audycje radiowe, zamieszczanie
informacji i materiatéw edukacyjnych na stronie internetowej placéwki.

4.3.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy przeprowadzi¢ wedtug zasad ustalonych przez organizatora kursu, na
podstawie wymagan okreslonych w programie nauczania i przedstawionych uczestnikom kursu na poczatku zajeé¢ w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia.

Jako metode sprawdzenia osiggnie¢ edukacyjnych uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie zaje¢ Podstawy konstrukcji maszyn proponuje sie
zastosowac ukierunkowang obserwacje pracy uczestnika kursu, wykonywanych ¢wiczen, projektéw, zadan.

4.4. Program nauczania dla przedmiotu Podstawy techniki przemystowej

4.41. Cele ogdlne przedmiotu

e Charakteryzowanie systeméw mechatronicznych.

e Charakteryzowanie uktadéw automatyki przemystowej.

e Opisywanie znaczenia smarowania w eksploatacji maszyn.

e Rozpoznawanie wtasciwych norm i procedur oceny zgodnosci podczas realizacji zadan zawodowych.
e Nabywanie kompetencji personalnych i spotecznych.

e Poznanie zasad organizacji pracy w zespole.

4.4.2. Cele operacyjne przedmiotu

e rozrézniac elementy struktury systemu mechatronicznego,

e wyjasnia¢ wspotzaleznosci miedzy elementami struktury systemu mechatronicznego,
e rozréznia¢ uktady wykonawcze systeméw mechatronicznych,

e rozréznia¢ sensory stosowane w systemach mechatronicznych.

e opisywac elementy ukladéw sterowania stosowane w systemach mechatronicznych,
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wyjasnia dziatanie uktadéw sterowania stosowanych w systemach mechatronicznych,
opisywac ukfady zasilania stosowane w systemach mechatronicznych,

opisywac uktady i ich zastosowanie manipulacyjne i systemy zrobotyzowane,
wyjasniac¢ zasady bezpiecznego uzytkowania uktadéw manipulacyjnych i systemow zrobotyzowanych,
opisywac uktady automatyki przemystowej,

wyjasniac strukture uktadu sterowania,

wyjasniac¢ strukture uktadu regulaciji,

opisywac regulatory,

opisywac elementy nastawcze stosowane w uktadach automatyki przemystowej,
okresla¢ punkty smarownicze,

dobierac olej i smar na podstawie dokumentaciji technicznej,

dobierac¢ rézne sposoby kontroli jakosci adekwatne do wymagan technologicznych,
wymienia¢ cele normalizacji krajowej,

wyjasnia¢, czym jest norma i wymienia cechy normy,

rozrézniaé oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej,

korzysta¢ ze zrodet informacji dotyczgcych norm procedur oceny zgodno$ci,
przestrzegaé¢ zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,

planowaé wykonanie zadania,

ponosi¢ odpowiedzialnosé¢ za podejmowane dziatania,

wykazywac sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany,

stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,

doskonali¢ umiejetnosci zawodowe,
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o stosowac zasady komunikacji interpersonalne;,

o stosowac metody i techniki rozwigzywania probleméw,

e wspolpracowac w zespole.
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4.4.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztalcenia

Tabela 8. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia dla przedmiotu Podstawy techniki przemystowej

Dziat programowy Tematy zaje¢ Liczba Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajgcy kryteria weryfikacji)
godz. Uczestnik kursu:
I. Systemy mechatroniczne Elementy struktury systemu 2 - rozrdznia elementy struktury systemu mechatronicznego
mechatronicznego - analizuje elementy struktury systemu mechatronicznego
Wspotzaleznosci miedzy 2 - wyjasnia wspoétzaleznosci miedzy elementami struktury systemu mechatronicznego
elementami struktury systemu — interpretuje wspoizaleznosci miedzy elementami struktury systemu
mechatronicznego mechatronicznego
Uktady wykonawcze systemow 2 - rozrdznia uktady wykonawcze systeméw mechatronicznych
mechatronicznych - opisuje uktady wykonawcze systemow mechatronicznych
Sensory stosowane 2 - rozréznia sensory stosowane w systemach mechatronicznych
w systemach mechatronicznych - analizuje sensory stosowane w systemach mechatronicznych
Elementy uktadéw sterowania 2 - rozréznia elementy ukladow sterowania stosowane w systemach mechatronicznych
stosowane - opisuje elementy ukladoéw sterowania stosowane w systemach mechatronicznych
w systemach mechatronicznych
Dziatanie uktadéw sterowania 1 - zna dziatanie uktadéw sterowania stosowanych w systemach mechatronicznych
stosowanych - - wyjasnia dziatanie uktadéw sterowania stosowanych w systemach
w systemach mechatronicznych mechatronicznych
Uktady zasilania stosowane w 1 - rozréznia uktady zasilania stosowane w systemach mechatronicznych
systemach mechatronicznych - opisuje uktady zasilania stosowane w systemach mechatronicznych
Ukfady manipulacyjne 1 - rozréznia uktady manipulacyjne i systemy zrobotyzowane i ich zastosowanie
i systemy zrobotyzowane - opisuje uktady manipulacyjne i systemy zrobotyzowane i ich zastosowanie
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajgcy kryteria weryfikacji)
godz. Uczestnik kursu:
Zasady bezpiecznego 1 - zna zasady bezpiecznego uzytkowania uktadéw manipulacyjnych i systemow
uzytkowania uktadow zrobotyzowanych
manipulacyjnych i systemow - wyjasnia zasady bezpiecznego uzytkowania uktadéw manipulacyjnych
zrobotyzowanych i systemow zrobotyzowanych
II. Ukftady automatyki Uktady automatyki przemystowej 1 - opisuje uktady automatyki przemystowej
przemystowe;j - analizuje uktady automatyki przemystowe;j
Uktady sterowania 1 - wyjasnia strukture uktadu sterowania
- interpretuje strukture uktadu sterowania
Struktura uktadu regulacji 1 - wyjasnia strukture uktadu regulacji
- opisuje zasade dziatania ukfadu regulacji
Regulatory 1 - rozréznia regulatory
- opisuje regulatory
Elementy nastawcze stosowane 1 - rozrdznia elementy nastawcze stosowane w uktadach automatyki przemystowej
w ukfadach automatyki - opisuje elementy nastawcze stosowane w uktadach automatyki przemystowej
przemystowej
lll. Normy i procedury Punkty smarownicze maszyn i 1 - okresla punkty smarownicze
urzgdzen metalurgicznych - wskazuje punkty smarownicze
Dobdr olejow i smaréw 2 - rozréznia olej i smar na podstawie dokumentacji technicznej
na podstawie dokumentacji - dobiera olej i smar na podstawie dokumentacji technicznej
technicznej
Cele normalizaciji krajowej 2 - wymienia cele normalizacji krajowej
- wyjasnia cele normalizacji krajowej
Cechy normy 2 - wyjasnia, czym jest norma i wymienia cechy normy
- analizuje normy i wymienia cechy normy
Oznaczenie normy 2 - rozrdéznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowe;j
miedzynarodowej, europejskie;j i - interpretuje oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej
krajowej
Procedury oceny zgodnosci 2 - wyszukuje zrdédta informacji dotyczgacych norm -i procedur oceny zgodnosci
- korzysta ze zrédet informaciji dotyczacych norm i procedur oceny zgodnosci
Razem 30
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4.4.4. Procedury osiggania celdéw ksztatcenia

Zajecia edukacyjne Podstawy techniki przemystowej, ktére nalezg do grupy przedmiotéw teoretycznych mogg by¢ prowadzone w sali lekcyjnej bez podziatu na grupy,
moga by¢ prowadzone z wykorzystaniem réznych form organizacyjnych: indywidualnie i zespotowo. W sali lekcyjnej, w ktorej prowadzone bedg zajecia edukacyjne
powinny sie znajdowac: plansze tematycznie zwigzane z przedmiotem. Dodatkowo w sali lekcyjnej powinno sie znajdowac stanowisko komputerowe dla nauczyciela
podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu oraz projektor multimedialny.

Nauczyciel dobierajgc metode ksztatcenia powinien zaplanowaé wykorzystanie takich metod, ktére pozwolg na osiggniecie zamierzonych efektéw. Proponuje sie
wykorzystanie metod nauczania podajgcych (wykfad informacyjny), problemowych (wyktad problemowy, metody aktywizujgce) oraz praktycznych (pokaz z objasnieniem,
¢wiczenia przedmiotowe, metoda projektéw, metoda przewodniego tekstu). Metoda ¢wiczen praktycznych, bedzie umozliwiata ksztattowanie umiejetnosci przyswojonej
wiedzy w praktyce, np. poprzez rozwigzywanie zadan oraz interpretowanie otrzymanych wynikéw. W trakcie ¢wiczen istnieje takze mozliwos¢ ksztattowania umiejetnosci
tworczego wykorzystania wiedzy w praktyce.

Bardzo wazng kwestig w ksztatceniu zawodowym jest indywidualizacja pracy w kierunku potrzeb i mozliwosci uczestnika kursu w zakresie metod, sSrodkéw oraz form
ksztatcenia. Formy indywidualizacji pracy z uczestnikiem kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form
ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci uczestnika kursu. Nauczyciel powinien: udziela¢ wskazowek, jak sie uczy¢, i pomagac w trakcie uczenia sie, stosowac¢ materiaty
edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystéw oraz praktyki gospodarczej, zacheca¢ uczestnikdw kursu do pracy i wysitku i pozytywnie motywowac, w ocenie uwzgledniaé
réwniez zaangazowanie uczestnikow kursu podczas wykonywania zadania.

Podejmowane przez nauczyciela dziatania dydaktyczne powinny umozliwia¢ uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego samodzielne zdobywanie wiedzy
oraz ksztattowanie umiejetnosci poprzez uczenie sie we wspotpracy, jak rowniez korzystanie z réznych zrddet informaciji.

Zajecia mogg by¢ realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢, np. lekcje online, wykorzystanie platform edukacyjnych, komunikacja poprzez
poczte elektroniczng, wykorzystanie materiatéw edukacyjnych na portalach edukacyjnych i stronach internetowych, programy telewizyjne i audycje radiowe, zamieszczanie
informacji i materiatéw edukacyjnych na stronie internetowej szkoty.

4.4.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczestnikdéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy wedtug zasad ustalonych przez organizatora kursu, na podstawie wymagan
okreslonych w programie nauczania i przedstawionych uczestnikom kursu na poczatku zaje¢ w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia.

Jako metode sprawdzenia osiggnie¢ edukacyjnych uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie zaje¢ Podstawy techniki przemystowej proponuje sie
zastosowac test pisemny z zadaniami otwartymi i zamknietymi.

4.5. Program nauczania dla przedmiotu Zarzadzanie przedsiebiorstwem metalurgicznym
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4.5.1. Cele ogdlne przedmiotu

Okreslanie struktury organizacyjnej przedsiebiorstwa metalurgicznego.

Okreslanie przebiegu proceséw technologicznych w przemysle metalurgicznym.

Analizowanie zuzycia surowcow, materiatéw, czasu pracy urzgdzen stosowanych w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym.
Planowanie zaopatrzenia w urzadzenia, przyrzady i narzedzia stosowane w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym.
Planowanie zaopatrzenia w materiaty i surowce stosowane w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym.

Kontrolowanie przebiegu procesow technologicznych w przemysle metalurgicznym.

Nabywanie kompetencji personalnych i spotecznych.

Poznanie zasad organizacji pracy w zespole.

4.5.2. Cele operacyjne przedmiotu

wymienia¢ elementy struktury organizacyjnej przedsiebiorstwa metalurgicznego,

okreslac¢ zadania komorek organizacyjnych przedsiebiorstwa metalurgicznego,

okresla¢ na podstawie schematu organizacyjnego zaleznosci i powigzania komérek organizacyjnych przedsiebiorstwa metalurgicznego,

opisywac przebieg proceséw technologicznych w przemysle metalurgicznym,

rozréznia¢é maszyny i urzadzenia do prowadzenia procesow technologicznych w przemysle metalurgicznym,

dobieraé parametry proceséw technologicznych w przemysle metalurgicznym na podstawie dokumentacji technicznej,

monitorowac¢ zuzycie surowcéw, materiatébw a takze czas pracy urzgdzen stosowanych w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym,
dokumentowac zuzycie surowcow, materiatdw, czas pracy urzgdzen stosowanych w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym,

stosowac systemy informatyczne wspomagajgce analize zuzycia surowcow, materiatéw a takze ewidencje czasu pracy urzgdzen stosowanych w procesach
technologicznych w przemysle metalurgicznym,

rozrézniaé urzadzenia, przyrzady i narzedzia stosowane w procesach technologicznych w przemys$le metalurgicznym,

dobieraé urzadzenia, przyrzady i narzedzia stosowane w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym,
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sporzgdza¢ zapotrzebowanie na urzgdzenia, przyrzady i narzedzia stosowane w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym

stosowac systemy informatyczne wspomagajgce planowanie zaopatrzenia w urzgdzenia, przyrzady i narzedzia stosowane w procesach technologicznych w przemysle
metalurgicznym,

rozroznia¢ materiaty i surowce stosowane w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym,
dobiera¢ materiaty i surowce stosowane w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym,
sporzadzac zapotrzebowanie na materiaty i surowce stosowane w procesach technologicznych,

stosowac systemy informatyczne wspomagajgce planowanie zaopatrzenia w materialy i surowce stosowane w procesach technologicznych w przemysle
metalurgicznym,

wyjasniac cele i zakres kontroli przebiegu proceséw technologicznych w przemys$le metalurgicznym,

przeprowadzac¢ kontrole przebiegu procesow technologicznych w przemysle metalurgicznym,

zapisywac wyniki kontroli przebiegu proceséw technologicznych w przemysle metalurgicznym w dokumentacji technologicznej,
przeprowadzac kontrole przebiegu procesdw obrébki plastycznej,

zapisywac wyniki kontroli przebiegu procesoéw obrobki plastycznej w dokumentacji technologicznej proceséw obrdbki plastycznej,
stosowac systemy informatyczne wspomagajgce kontrole przebiegu proceséw technologicznych w przemysle metalurgicznym,
przestrzegac¢ zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,

planowaé wykonanie zadania,

ponosi¢ odpowiedzialnosé¢ za podejmowane dziatania,

wykazywac sie kreatywno$cig i otwartoscig na zmiany,

stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,

doskonali¢ umiejetnosci zawodowe,

stosowac¢ zasady komunikac;ji interpersonalnej,

stosowa¢ metody i techniki rozwigzywania problemow,

wspotpracowac w zespole.
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Tabela 9. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia dla przedmiotu Zarzgdzanie przedsiebiorstwem metalurgicznym

Dziat programowy Tematy zajeé Liczba Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)
godz. Uczestnik kursu:
l. Struktura Elementy struktury organizacyjnej — wymienia elementy struktury organizacyjnej przedsiebiorstwa
organizacyjna przedsiebiorstwa metalurgicznego 1 metalurgicznego
przedsiebiorstwa — charakteryzuje elementy struktury organizacyjnej przedsiebiorstwa
metalurgicznego metalurgicznego
Zadania komorek organizacyjnych — wymienia zadania komorek organizacyjnych przedsiebiorstwa
przedsiebiorstwa metalurgicznego 5 metalurgicznego
— okresla zadania komoérek organizacyjnych przedsiebiorstwa
metalurgicznego
Zaleznosci i powigzania komorek — identyfikuje na podstawie schematu organizacyjnego zaleznosci i
organizacyjnych przedsiebiorstwa powigzania komorek organizacyjnych przedsiebiorstwa
metalurgicznego metalurgicznego
5 — okresla na podstawie schematu organizacyjnego zaleznosci i
powigzania komérek organizacyjnych przedsiebiorstwa
metalurgicznego
— charakteryzuje zaleznosci i powigzania komdrek organizacyjnych
przedsiebiorstwa metalurgicznego
I. Procesy Przebieg procesow technologicznych 2 — opisuje przebieg procesow technologicznych w przemysle
technologiczne w przemysle metalurgicznym metalurgicznym
w przemys$le Planowanie procesu technologicznego w 4 — projektuje przebieg proceséw technologicznych w przemysle
metalurgicznym przemysle metalurgicznym metalurgicznym
Klasyfikacja maszyn i urzgdzen — rozroznia maszyny i urzgdzenia do prowadzenia proceséw
stosowanych w procesach 5 technologicznych w przemys$le metalurgicznym
technologicznych w przemysle - charakteryzuje maszyny i urzgdzenia do prowadzenia procesow
metalurgicznym technologicznych w przemys$le metalurgicznym
Charakterystyka maszyn i urzgdzen — dobiera maszyny i urzagdzenia do prowadzenia proceséw
stosowanych do prowadzenia procesow 4 technologicznych
technologicznych
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)
godz. Uczestnik kursu:
w przemysle metalurgicznym w przemysle metalurgicznym
Dobdér maszyn i urzgdzen
do prowadzenia proceséw 5
technologicznych w przemysle
metalurgicznym
Rodzaje parametréw procesow — wymienia parametry proceséw technologicznych -w przemysle
technologicznych w przemysle 2 metalurgicznym
metalurgicznym — rozroznia parametry procesow technologicznych -w przemysle
Charakterystyka parametréw procesow metalurgicznym
technologicznych - 2 — charakteryzuje parametry proceséw technologicznych w przemysle
w przemy$le metalurgicznym metalurgicznym
Dobor parametréw procesow - dobiera parametry proceséw technologicznych w przemysle
technologicznych -w przemysle 5 metalurgicznym na podstawie dokumentacji technicznej
metalurgicznym na podstawie
dokumentacji technicznej
Il Zuzycie surowcow Zuzycie surowcOw oraz materiatow w — monitoruje zuzycie surowcow, materiatéw, a takze czas pracy
i materiatow oraz czas | procesach technologicznych 2 urzgdzen stosowanych w procesach technologicznych w przemysle
pracy urzgadzen w przemy$le metalurgicznym metalurgicznym
stosowanych w Czas pracy urzgdzen stosowanych — planuje zuzycie surowcow, materiatéw a takze czas pracy urzadzen
procesach w procesach technologicznych 2 stosowanych w procesach technologicznych w przemysle
technologicznych w przemy$le metalurgicznym metalurgicznym
w przemysle Dokumentacja zuzycia surowcéw oraz — dokumentuje zuzycie surowcéw, materiatdw, czas pracy urzadzen
metalurgicznym materiatow stosowanych 5 stosowanych w procesach technologicznych w przemysle
w procesach technologicznych metalurgicznym
w przemysle metalurgicznym — analizuje zuzycie surowcéw, materiatdow a takze czas pracy urzgdzen
Dokumentacja czasu pracy urzgdzen stosowanych w procesach technologicznych w przemysle
stosowanych w procesach 5 metalurgicznym
technologicznych w przemysle
metalurgicznym

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

MTL.05. Organizacja i prowadzenie proceséw metalurgicznych

strona 108 z 185




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita
Polska

** %

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny * *

Dziat programowy Tematy zajeé Liczba Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)
godz. Uczestnik kursu:
Klasyfikacja systeméw informatycznych — wymienia systemy informatyczne wspomagajgce analize zuzycia
wspomagajgcych analize zuzycia surowcow, materiatow a takze ewidencje czasu pracy urzgdzen
surowcow, materiatdw, a takze ewidencje 1 stosowanych
czasu pracy urzgdzen stosowanych w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym
w procesach technologicznych — charakteryzuje systemy informatyczne wspomagajgce analize zuzycia
w przemysle metalurgicznym surowcow, materiatow a takze ewidencje czasu pracy urzgdzen
Charakterystyka systeméw stosowanych w procesach technologicznych w przemysle
informatycznych wspomagajacych analize metalurgicznym
zuzycia surowcow, materiatow oraz - stosuje systemy informatyczne wspomagajgce analize zuzycia
ewidencje czasu pracy urzadzen 2 surowcow, materiatow a takze ewidencje czasu pracy urzgdzen
stosowanych stosowanych
w procesach technologicznych w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym
w przemysle metalurgicznym
Wykorzystanie systemoéw informatycznych
wspomagajacych analize zuzycia
surowcow, materiatow oraz ewidencje 3
czasu pracy urzgdzen stosowanych
w procesach technologicznych
w przemy$le metalurgicznym
V. Urzadzenia, przyrzady | Klasyfikacja urzadzenh, przyrzgdéw — rozrdznia urzadzenia, przyrzady i narzedzia stosowane w procesach

i narzedzia stosowane | i narzedzi stosowanych w procesach 1 technologicznych -w przemy$le metalurgicznym

w procesach technologicznych -w przemysle - charakteryzuje urzadzenia, przyrzady i narzedzia stosowane w

technologicznych metalurgicznym procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym

w przemysle Charakterystyka urzgdzen, przyrzadéw i

metalurgicznym narzedzi stosowanych w procesach 5
technologicznych -
w przemys$le metalurgicznym
Dobdr urzgdzen, przyrzgdow — identyfikuje urzgdzenia, przyrzady i narzedzia stosowane w procesach
i narzedzi stosowanych w procesach 4 technologicznych w przemysle metalurgicznym
technologicznych w przemysle — dobiera urzgdzenia, przyrzady i narzedzia stosowane w procesach
metalurgicznym technologicznych w przemysle metalurgicznym
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godz. Uczestnik kursu:
Sporzgdzanie zapotrzebowania — sporzadza zapotrzebowanie na urzgdzenia, przyrzady i narzedzia
na urzgdzenia, przyrzady i narzedzia stosowane w procesach technologicznych w przemysle
stosowane w procesach technologicznych 5 metalurgicznym
w przemysle metalurgicznym — analizuje zapotrzebowanie na urzadzenia, przyrzady i narzedzia
stosowane w procesach technologicznych w przemysle
metalurgicznym
Klasyfikuje systemoéw informatycznych — wymienia systemy informatyczne wspomagajgce planowanie
wspomagajgcych planowanie zaopatrzenia
zaopatrzenia 1 W urzgdzenia, przyrzady i narzedzia stosowane w procesach
w urzadzenia, przyrzady i narzedzia technologicznych w przemysle metalurgicznym
stosowane w procesach technologicznych — charakteryzuje systemy informatyczne wspomagajgce planowanie
w przemysle metalurgicznym zaopatrzenia w urzgdzenia, przyrzady i narzedzia stosowane w
Charakterystyka systemow procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym
informatycznych wspomagajacych — stosuje systemy informatyczne wspomagajgce planowanie
planowanie zaopatrzenia > zaopatrzenia
w urzgdzenia, przyrzady i narzedzia w urzgdzenia, przyrzady i narzedzia stosowane w procesach
stosowane w procesach technologicznych technologicznych w przemysle metalurgicznym
w przemysle metalurgicznym
Wykorzystanie systemoéw informatycznych
wspomagajgcych planowanie
zaopatrzenia 3
w urzgdzenia, przyrzady i narzedzia
stosowane w procesach technologicznych
w przemy$le metalurgicznym
V. Materiaty i surowce Klasyfikacja materiatéw i surowcéw — rozrdznia materiaty i surowce stosowane w procesach
stosowane w stosowanych w procesach 5 technologicznych
procesach technologicznych w przemysle w przemys$le metalurgicznym
technologicznych metalurgicznym — charakteryzuje materiaty i surowce stosowane w procesach
w przemysle Charakterystyka materiatow technologicznych w przemysle metalurgicznym
metalurgicznym i surowcow stosowanych - 4

w procesach technologicznych
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)
godz. Uczestnik kursu:
w przemysle metalurgicznym
Dobdr materiatéw i surowcow — klasyfikuje materialy i surowce stosowane -w procesach
stosowanych w procesach technologicznych
technologicznych w przemysle 4 w przemysle metalurgicznym
metalurgicznym — dobiera materiaty i surowce stosowane w procesach technologicznych
w przemysle metalurgicznym
Zapotrzebowanie na materiaty — sporzadza zapotrzebowanie na materiaty i surowce stosowane w
i surowce stosowane w procesach 5 procesach technologicznych w przemys$le metalurgicznym
technologicznych w przemysle — analizuje zapotrzebowanie na materiaty i surowce stosowane w
metalurgicznym procesach technologicznych w przemys$le metalurgicznym
Klasyfikuje systemy informatyczne —  wymienia systemy informatyczne wspomagajace planowanie
wspomagajgcych planowanie zaopatrzenia
zaopatrzenia w materiaty i surowce 1 w materiaty i surowce stosowane w procesach technologicznych
stosowane w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym
w przemysle metalurgicznym — charakteryzuje systemy informatyczne wspomagajgce planowanie
Charakterystyka systeméw zaopatrzenia w materiaty i surowce stosowane w procesach
informatycznych wspomagajgcych technologicznych w przemys$le metalurgicznym
planowanie zaopatrzenia w materiaty i 5 - stosuje systemy informatyczne wspomagajgce planowanie
surowce stosowane w procesach zaopatrzenia
technologicznych w przemysle w materiaty i surowce stosowane w procesach technologicznych
metalurgicznym w przemys$le metalurgicznym
Wykorzystanie systemow informatycznych
wspomagajgcych planowanie
zaopatrzenia w materiaty i surowce 3
stosowane w procesach technologicznych
w przemys$le metalurgicznym
VI. Kontrola przebiegu Cele i zakres kontroli przebiegu procesow — wyjasnia cele i zakres kontroli przebiegu proceséw technologicznych
procesow technologicznych 5 w przemys$le metalurgicznym
technologicznych w przemysle metalurgicznym — charakteryzuje cele i zakres kontroli przebiegu procesow
w przemysle technologicznych
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godz. Uczestnik kursu:
metalurgicznym w przemysle metalurgicznym

Kontrola przebiegu proceséw — przeprowadza kontrole przebiegu proceséw technologicznych w
technologicznych w przemysle 5 przemysle metalurgicznym
metalurgicznym — wybiera sposéb kontroli przebiegu proceséw technologicznych w

przemysle metalurgicznym
Dokumentacja kontroli przebiegu — zapisuje wyniki kontroli przebiegu procesoéw technologicznych w
procesow technologicznych 4 przemysle metalurgicznym w dokumentacji technologicznej
w przemysle metalurgicznym — analizuje wyniki kontroli przebiegu proceséw technologicznych w

przemysle metalurgicznym
Kontrola przebiegu proceséw obrdbki 5 — przeprowadza kontrole przebiegu proceséw obrébki plastycznej
plastycznej — wybiera sposéb kontroli przebiegu proceséw obrdbki plastycznej
Dokumentacja kontroli przebiegu — zapisuje wyniki kontroli przebiegu procesoéw obrébki plastycznej
procesoéw obrobki plastycznej 4 w dokumentacji technologicznej procesoéw obrébki plastycznej

— analizuje wyniki kontroli przebiegu procesoéw obrébki plastycznej

w dokumentacji technologicznej procesdéw obrdbki plastycznej
Charakterystyka systeméw — wymienia systemy informatyczne wspomagajgce kontrole przebiegu
informatycznych wspomagajgcych procesow technologicznych w przemysle metalurgicznym
kontrolg przebiegu procesow 2 — charakteryzuje systemy informatyczne wspomagajace kontrole
technologicznych w przemysle przebiegu procesow technologicznych -w przemysle metalurgicznym
metalurgicznym — stosuje systemy informatyczne wspomagajgce kontrole przebiegu
Wykorzystanie systemow informatycznych procesow technologicznych w przemysle metalurgicznym
wspomagajgcych kontrole przebiegu 5
procesow technologicznych w przemysle
metalurgicznym

Razem 90

4.5.4. Procedury osiggania celéw ksztatcenia

Zajecia edukacyjne Zarzgdzanie przedsiebiorstwem metalurgicznym nalezg do grupy przedmiotéw praktycznych. Warunkiem osiggniecia zatozonych celéw ksztatcenia
w zakresie tych zaje¢ jest odpowiednie ich zaplanowanie poprzez okreslenie celdw operacyjnych jakie powinny zostaé osiggniete, wykorzystanie ré6znorodnych metod
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nauczania (w szczegoélnosci takich, ktére aktywizujg uczestnika kursu do pracy, wykorzystujg jego doswiadczenie zawodowe), dobor srodkéw dydaktycznych do tresci
i celéw nauczania oraz dobdr odpowiednich form pracy z uczestnikami kwalifikacyjnego kursu zawodowego. Istotnym elementem bedzie réwniez uzyskanie informac;ji
zwrotnej od uczestnikéw kursu o poziomie zrealizowanych celow.

Dla przedmiotu Zarzgdzanie przedsiebiorstwem metalurgicznym zaleca si¢ stosowanie metod nauczania praktycznych, problemowych oraz podajgcych, takich jak:
- metoda projektow

- metoda przewodniego tekstu

- c¢wiczenia przedmiotowe

- dyskusja dydaktyczna

- wyktad informacyjny

- wyktad problemowy

- burza mézgoéw

- metody i techniki ksztatcenia na odlegtos¢.

Dominujacg metodg ksztatcenia powinna by¢ metoda projektow, kiéra bedzie umozliwiata ksztattowanie umiejetnosci planowania proceséw technologicznych w przemysle
metalurgicznym. Stosujgc metode projektdw nauczyciel stwarza mozliwosé ksztattowania umiejetnosci wykorzystania wiedzy w praktyce. W pracowni, w ktére;j
prowadzone bedg zajecia powinny sie znajdowac: plansze i prezentacje dotyczace struktury organizacyjnej przedsiebiorstw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym,
przyktadowe dokumentacje proceséw technologicznych w przemysle metalurgicznym, urzgdzenia do wizualizacji proceséw technologicznych w przemys$le
metalurgicznym, stanowiska komputerowe do wspomagania tworzenia dokumentacji proceséw technologicznych w przemysle metalurgicznym. W czasie zaje¢ uczestnicy
kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinni mie¢ dostep do komputeréw potgczonych z Internetem (jedno stanowisko dla jednego uczestnika kursu). Pomieszczenie, w
ktérym odbywajg sie zajecia, powinno by¢ wyposazone w stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, urzgdzeniem
wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym oraz wizualizerem.

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem réznych form organizacyjnych: indywidualnie i zespotowo. Zajecia mogg odbywac sie w grupach. Praca w grupie
pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sig, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikow. Bardzo wazng kwestig w ksztatceniu zawodowym
jest indywidualizacja pracy w kierunku potrzeb i mozliwosci uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie metod, srodkdw oraz form ksztatcenia. Formy
indywidualizacji pracy z uczestnikiem kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkéw, srodkoéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb
i mozliwosci uczestnika kursu. Nauczyciel powinien: udzielaé wskazéwek, jak sie uczy¢, i pomagac w trakcie uczenia sie, stosowa¢ materiaty edukacyjne odwotujgce sie
do wielu zmystéw oraz praktyki gospodarczej, zachecac¢ uczestnikéw kursu do pracy i wysitku i pozytywnie motywowac, w ocenie uwzglednia¢ rowniez zaangazowanie
uczestnikéw kursu podczas wykonywania zadania.
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Podejmowane przez nauczyciela dziatania dydaktyczne powinny umozliwiaé uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego samodzielne zdobywanie wiedzy
oraz ksztattowanie umiejetnosci poprzez uczenie sie we wspotpracy, jak rowniez korzystanie z réznych zrodet informacji.

Zajecia moga by¢ czesciowo realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢, np. lekcje online, wykorzystanie platform edukacyjnych, komunikacja
poprzez poczte elektroniczng, wykorzystanie materiatéw edukacyjnych na portalach edukacyjnych i stronach internetowych, programy telewizyjne i audycje radiowe,
zamieszczanie informacji i materiatéw edukacyjnych na stronie internetowej szkoty.

4.5.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnieé¢ edukacyjnych

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy przeprowadzi¢ wedtug zasad ustalonych przez organizatora kursu, na
podstawie wymagan okreslonych w programie nauczania i przedstawionych uczestnikom kursu na poczatku zaje¢ w zakresie zaplanowanych celow ksztatcenia.

Jako metode sprawdzenia osiggnie¢ edukacyjnych uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie zaje¢ Zarzadzanie przedsigbiorstwem metalurgicznym
proponuje sie zastosowac ukierunkowang obserwacje pracy uczestnika kursu, wykonywanych ¢wiczen, projektéw oraz zadan.

4.6. Program nauczania dla przedmiotu Dokumentacja technologiczna procesu metalurgicznego

4.6.1. Cele ogdlne przedmiotu

e Charakteryzowanie dokumentacji technologicznej proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym.
e Dokumentowanie procesow wytwarzania metali i stopow metali.

e Dokumentowanie procesow technologicznych obrdbki plastycznej na zimno i na gorgco.

e Dokumentowanie procesoéw obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej.

e Dokumentowanie procesow wykonczania wyrobow gotowych.

e Dobieranie powlok ochronnych w zaleznosci od przeznaczenia i rodzaju wyrobu metalurgicznego.

e Nabywanie kompetencji personalnych i spotecznych.

e Poznanie zasad organizacji pracy w zespole.

4.6.2. Cele operacyjne przedmiotu
¢ rozréznia¢ elementy dokumentacji technologicznej proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym (karty technologiczne, karty instrukcyjne, karty normowania

czasu, rysunki odkuwek i wyttoczek),

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MTL.05. Organizacja i prowadzenie proceséw metalurgicznych

strona 114 z 185



** %

papcusze Rzeczpospolita Unia Europejska [
pej - Polska Europejski Fundusz Spoteczny S

Wiedza Edukacja Rozwdj

okres$la¢ pojecia i oznaczenia stosowane w dokumentacji technologicznej proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym,

opisywac przebieg proceséw wytwarzania metali i stopéw metali rozpoznawac materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz uszczelniajgce i rozréznia¢ ich wtasciwosci,
okresla¢ parametry technologiczne proceséw wytwarzania metali i stopdw metali na podstawie dokumentacji technologicznej,

rozrozniaé maszyny i urzadzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty stosowane podczas proceséw wytwarzania metali i stopow metali,

dobieraé na podstawie dokumentacji technicznej maszyny i urzgdzenia oraz materiaty i nosniki energetyczne do okreslonego procesu wytwarzania metali i stopéw
metali,

przygotowywac¢ dokumentacje technologiczng proceséw rafinacji metali i stopéw metali,

dobiera¢ wartosci parametréw technologicznych proceséw wytwarzania metali i stopdw metali na podstawie dokumentacji technologicznej,
sporzadzac zapotrzebowanie na nosniki energetyczne i materiaty niezbedne podczas procesow wytwarzania metali i stopéw,

wypetnia¢ dokumentacije technologiczng procesow wytwarzania metali i stopéw metali,

rozrézniaé procesy technologiczne obrébki plastycznej na zimno i na goraco,

opisywac przebieg proceséw obrébki plastycznej na zimno i na goraco,

rozréznia¢ parametry technologiczne proceséw obrébki plastycznej na zimno i na gorgco,

rozrézniaé maszyny i urzadzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty stosowane podczas obrdbki plastycznej na zimno i na gorgco,

dobiera¢ na podstawie dokumentacji technicznej maszyny i urzgdzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty do okreslonego procesu obrébki plastycznej na zimno i na
goraco,

przygotowywa¢ dokumentacje technologiczng proceséw obrébki plastycznej na zimno i na goraco,

dobieraé warto$ci parametréw technologicznych proceséw obrébki plastycznej na zimno i na gorgco na podstawie dokumentacji technologicznej,
sporzgdzac¢ zapotrzebowanie na nosniki energetyczne i materiaty niezbedne podczas proceséw obrobki plastycznej na zimno i na goraco,
wypetnia¢ dokumentacje technologiczng proceséw obrdbki plastycznej na zimno i na gorgco,

rozrézniaé procesy technologiczne obrdbki cieplnej i cieplno-chemicznej,

opisywacé przebieg proceséw obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej,

rozréznia¢ parametry technologiczne proceséw obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej,
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rozréznia¢ maszyny i urzadzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty stosowane podczas obrdobki cieplnej i cieplno-chemicznej,

dobiera¢ na podstawie dokumentacji technicznej maszyny i urzgdzenia oraz materiaty i nosniki energetyczne do okreslonego procesu obrébki cieplnej i cieplno-
chemicznej,

przygotowywaé dokumentacje technologiczng proceséw obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej,
dobieraé wartosci parametréw technologicznych proceséw obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej na podstawie dokumentacji technologicznej,
sporzgdzac zapotrzebowanie na nosniki energetyczne i materiaty niezbedne podczas proceséw obroébki cieplnej i cieplno-chemicznej,
wypetnia¢ dokumentacje technologiczng procesow obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej,
stosowac technike komputerowg w celu przygotowania i prowadzenia dokumentacji technologicznej procesdéw obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej,
rozrozniaé procesy wykonczania wyrobéw gotowych,
opisywac przebieg proceséw wykonczania wyrobéw gotowych,
rozréznia¢ parametry technologiczne proceséw wykonczania wyrobow gotowych,
rozréznia¢é maszyny i urzadzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty stosowane podczas wykonczania wyrobéw gotowych,
dobiera¢ na podstawie dokumentacji technicznej maszyny i urzgdzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty do okreslonego procesu wykonczania wyrobéw gotowych,
przygotowa¢ dokumentacje technologiczng proceséw wykonczania wyrobéw gotowych,
dobiera¢ wartosci parametréw technologicznych proceséw wykonczania wyrobow gotowych na podstawie dokumentaciji technologicznej,
wypetnia¢ dokumentacje technologiczng proceséw wykonczania wyrobéw gotowych,
okre$laé zastosowanie réznych rodzajow powtok ochronnych do wyrobéw metalurgicznych,
wybiera¢ na podstawie dokumentac;ji technicznej powtoki ochronne dla okreslonego przeznaczenia oraz rodzaju wyrobu metalurgicznego,
przestrzegaé¢ zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,
planowaé wykonanie zadania,
ponosi¢ odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania,
wykazywac sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany,
stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,
Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

MTL.05. Organizacja i prowadzenie proceséw metalurgicznych

strona 116 z 185



Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

e doskonali¢ umiejetnosci zawodowe,

o stosowac zasady komunikacji interpersonalne;,

o stosowac¢ metody i techniki rozwigzywania probleméw,

e wspoOlpracowacé w zespole.

4.6.3. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia
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Tabela 10. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia dla przedmiotu Dokumentacja technologiczna proceséw metalurgicznych

Dziat programowy Tematy zajeé Liczba Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)

godz. Uczestnik kursu:

I. Dokumentacja Elementy dokumentacji 2 — rozroznia elementy dokumentaciji technologicznej procesoéw produkcyjnych
technologiczna procesow technologicznej proceséw w przemysle metalurgicznym (karty technologiczne, karty instrukcyjne, karty
produkcyjnych produkcyjnych w przemysle normowania czasu, rysunki odkuwek i wyttoczek)

w przemysle metalurgicznym (karty - stosuje elementy dokumentacji technologicznej procesow produkcyjnych
metalurgicznym technologiczne, karty w przemysle metalurgicznym (karty technologiczne, karty instrukcyjne, karty

instrukcyjne, karty normowania normowania czasu, rysunki odkuwek i wyttoczek)

czasu, rysunki odkuwek i

wyttoczek)

Pojecia i oznaczenia stosowane 2 — okresla pojecia i oznaczenia stosowane w dokumentacji technologicznej

w dokumentacji technologicznej procesow produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

procesow produkcyjnych w — charakteryzuje pojecia i oznaczenia stosowane w dokumentacji

przemysle metalurgicznym technologicznej proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

II. Dokumentacja procesow Przebieg procesow wytwarzania | 4 — opisuje przebieg procesow wytwarzania metali i stopow metali
wytwarzania metali metali i stopow metali — charakteryzuje przebieg procesoéw wytwarzania metali i stopdw metali
i stopow metali Parametry technologiczne 2 —  okres$la parametry technologiczne proceséw wytwarzania metali i stopow

procesow wytwarzania metali metali
i stopow metali na podstawie dokumentacji technologicznej
— charakteryzuje parametry technologiczne proceséw wytwarzania metali i
stopéw metali na podstawie dokumentacji technologicznej
Maszyny i urzgdzenia 2 — rozrdznia maszyny i urzgdzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty

oraz nosniki energetyczne

stosowane podczas proceséw wytwarzania metali i stopow metali
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikaciji)
godz. Uczestnik kursu:
i materiaty stosowane podczas — wskazuje maszyny i urzadzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty
proceséw wytwarzania metali i stosowane podczas procesow wytwarzania metali i stopdw metali
stopow metali
Dobér maszyn i urzgdzen oraz 2 — wymienia maszyny i urzgdzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty
materiatow stosowane podczas procesow wytwarzania metali i stopdw metali
do okreslonego procesu — dobiera na podstawie dokumentacji technicznej maszyny i urzgdzenia
wytwarzania metali i stopow oraz materiaty i no$niki energetyczne do okreslonego procesu wytwarzania
metali metali
i stopéw metali
Dokumentacja technologiczna 2 — wskazuje rodzaje dokumentac;ji technologicznej procesow rafinacji metali i
procesow rafinacji metali i stopéw metali
stopow metali — przygotowuje dokumentacje technologiczng procesow rafinacji metali i stopow
metali
Dobor wartosci parametrow 2 — rozrdznia parametry technologiczne proceséw wytwarzania metali i stopow
technologicznych proceséw metali
wytwarzania metali i stopéw na podstawie dokumentacji technologicznej
metali na podstawie — dobiera warto$ci parametréw technologicznych proceséw wytwarzania metali
dokumentacji technologicznej i stopdw metali na podstawie dokumentacji technologicznej
Sporzadzanie zapotrzebowania 2 — wymienia nosniki energetyczne i materiaty niezbedne podczas proceséw
na nosniki energetyczne i wytwarzania metali i stopéw
materiaty niezbedne podczas - sporzgdza zapotrzebowanie na no$niki energetyczne i materiaty niezbedne
procesow wytwarzania metali i podczas procesow wytwarzania metali i stopdw
stopow
Wypetnianie dokumentacji 6 — wymienia rodzaje dokumentacji technologicznej proceséw wytwarzania metali
technologicznej proceséw i stopéw metali
wytwarzania metali i stopow - wypeinia dokumentacje technologiczng proceséw wytwarzania metali i stopow
metali metali
Ill. Dokumentacja procesow Klasyfikacja procesow 1 — rozroznia procesy technologiczne obrébki plastycznej na zimno i na gorgco
technologicznych obrobki | technologicznych obrobki — charakteryzuje procesy technologiczne obrébki plastycznej na zimno i na
plastycznej na zimno plastycznej na zimno gorgco
i na gorgco i na gorgco
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikaciji)
godz. Uczestnik kursu:
Charakterystyka procesow 2
technologicznych obrobki
plastycznej na zimno
i na gorgco
Przebieg proceséw obrébki 4 — opisuje przebieg procesdw obrébki plastycznej na zimno i na gorgco
plastycznej na zimno — projektuje przebieg proceséw obrdbki plastycznej na zimno i na gorgco
i na gorgco
Parametry technologiczne 2 — rozroznia parametry technologiczne proceséw obrobki plastycznej na zimno
proceséw obrébki plastycznej i na gorgco
na zimno i na gorgco — dobiera parametry technologiczne proceséw obrdbki plastycznej na zimno
i na gorgco
Maszyny i urzgdzenia 2 — rozrdznia maszyny i urzgdzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty
oraz no$niki energetyczne stosowane podczas obrébki plastycznej na zimno i na gorgco
i materiaty stosowane podczas — charakteryzuje maszyny i urzgdzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty
obrobki plastycznej na zimno i na stosowane podczas obrébki plastycznej na zimno i na gorgco
gorgco
Dobér maszyn i urzgdzen oraz 2 — identyfikuje rodzaje dokumentacji technicznej maszyny i urzgdzenia oraz
nosnikéw energetycznych i nosniki energetyczne i materiaty do okreslonego procesu obrébki plastycznej
materiatéw do okreslonego na zimno
procesu obrdbki plastycznej na i na gorgco
zimno — dobiera na podstawie dokumentacji technicznej maszyny i urzgdzenia oraz
i na gorgco nosniki energetyczne i materiaty do okreslonego procesu obrobki plastycznej
na zimno
i na gorgco
Dokumentacja technologiczna 2 — wymienia rodzaje dokumentacji technologicznej procesdw obrdbki plastycznej
procesow obrébki plastycznej na na zimno i na gorgco
zimno — przygotowuje dokumentacje technologiczng proceséw obrdbki plastycznej na
i na gorgco zimno
i na gorgco
Dobér parametrow 2 — identyfikuje parametry technologiczne proceséw obrdébki plastycznej na zimno
technologicznych proceséw i na gorgco na podstawie dokumentacji technologicznej
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikaciji)
godz. Uczestnik kursu:
obroébki plastycznej na zimno — dobiera wartosci parametréw technologicznych proceséw obrobki plastycznej
i na gorgco na podstawie na zimno i na gorgco na podstawie dokumentacji technologicznej
dokumentacji technologicznej
Sporzadzanie zapotrzebowania 2 — wymienia nosniki energetyczne i materiaty niezbedne podczas proceséw
na nosniki energetyczne i obrobki plastycznej na zimno i na gorgco
materiaty niezbedne podczas — sporzgdza zapotrzebowanie na nosniki energetyczne i materiaty niezbedne
procesow obrobki plastycznej na podczas procesow obrébki plastycznej na zimno i na gorgco
zimno
i na gorgco
Wypetnianie dokumentacji 4 — klasyfikuje dokumentacje technologiczna proceséw obrébki plastycznej na
technologicznej procesow zimno
obroébki plastycznej na zimno i na gorgco
i na gorgco — wypetnia dokumentacje technologiczng procesdw obrdbki plastycznej na
zimno
i na gorgco
IV. Dokumentacja proceséw Klasyfikacja procesow 2 — rozrdznia procesy technologiczne obrobki cieplnegj i cieplno-chemicznej
obrobki cieplnej i cieplno- | technologicznych obrdbki - charakteryzuje procesy technologiczne obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej
chemicznej cieplnej i cieplno- chemicznej
Przebieg proceséw obrébki 2 — opisuje przebieg procesow obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej
cieplnej i cieplno-chemicznej — planuje przebieg procesow obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej
Parametry technologiczne 2 — rozroznia parametry technologiczne proceséw obrébki cieplnej i cieplno-
procesow obrdbki cieplnej chemicznej
i cieplno-chemicznej — charakteryzuje parametry technologiczne proceséw obrdbki ciepinej i cieplno-
chemicznej
Maszyny i urzgdzenia 2 — rozrdznia maszyny i urzgdzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty
oraz nosniki energetyczne stosowane podczas obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej
i materiaty stosowane podczas — klasyfikuje maszyny i urzgdzenia oraz no$niki energetyczne i materiaty
obrobki cieplnej stosowane podczas obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej
i cieplno-chemicznej
Dobdr maszyn i urzgdzen oraz 2 — wymienia maszyny i urzgdzenia oraz materiaty i nosniki energetyczne
materiatéw i nosnikow do okreslonego procesu obrdbki cieplnej i cieplno-chemicznej
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikaciji)
godz. Uczestnik kursu:
energetycznych — dobiera na podstawie dokumentacji technicznej maszyny i urzgdzenia
do okreslonego procesu obrobki oraz materiaty i no$niki energetyczne do okreslonego procesu obrébki cieplnej
cieplnej i cieplno- chemicznej i cieplno-chemicznej
Sporzadzanie dokumentacji 4 — wymienia dokumenty stanowigce dokumentacje technologiczng proceséw
technologicznej proceséw obrébki cieplnej i cieplno- chemicznej
obrdbki cieplnej i cieplno- - przygotowuje dokumentacje technologiczng procesdw obrdbki cieplnej i
chemicznej cieplno-chemicznej
Dobér parametrow 2 — identyfikuje parametry technologiczne proceséw obrébki cieplnej i cieplno-
technologicznych proceséw chemicznej na podstawie dokumentacji technologicznej
obrabki cieplnej i cieplno- — dobiera warto$ci parametrow technologicznych proceséw obrobki cieplnej i
chemicznej cieplno-chemicznej na podstawie dokumentacji technologicznej
Sporzadzanie zapotrzebowania 2 — wymienia nosniki energetyczne i materiaty niezbedne podczas proceséw
na nosniki energetyczne i obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej
materiaty niezbedne podczas — sporzgdza zapotrzebowanie na nosniki energetyczne i materiaty niezbedne
procesow obrébki cieplnej i podczas proceséw obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej
cieplno-chemicznej
Wypetnianie dokumentacji 4 — identyfikuje dokumentacje technologiczng procesoéw obrdbki cieplinej i cieplno-
technologicznej proceséw chemicznej
obrobki cieplnej i cieplno- - wypetnia dokumentacje technologiczng proceséw obrdbki cieplnej i cieplno-
chemicznej chemicznej
Wykorzystanie technik 4 — identyfikuje techniki komputerowe wykorzystywane w celu przygotowania
komputerowych do i prowadzenia dokumentacji technologicznej proceséw obrdbki cieplnej i
przygotowania dokumentaciji cieplno-chemicznej
technologicznej procesow — stosuje technike komputerowg w celu przygotowania i prowadzenia
obrdbki cieplnej i cieplno- dokumentaciji technologicznej procesow obrdbki cieplnej i cieplno-chemicznej
chemicznej
V. Dokumentacja procesow Procesy wykonczania wyrobéw 1 — rozrdznia procesy wykonczania wyrobow gotowych
wykonczenia wyrobow gotowych — wskazuje procesy wykonczania wyrobow gotowych
gotowych Przebieg proceséw wykonczania | 2 — opisuje przebieg proceséw wykonczania wyrobéw gotowych
wyrobéw gotowych — charakteryzuje procesy wykonczania wyrobéw gotowych
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikaciji)
godz. Uczestnik kursu:
Parametry technologiczne 2 — rozroznia parametry technologiczne proceséw wykohnczania wyrobéw
proceséw wykonczania wyrobéw gotowych
gotowych — charakteryzuje parametry technologiczne proceséw wykonczania wyrobow
gotowych
Maszyny i urzgdzenia 2 — rozrdznia maszyny i urzgdzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty
oraz nosniki energetyczne stosowane podczas wykohczania wyrobow gotowych
i materiaty stosowane podczas — charakteryzuje maszyny i urzgdzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty
wykonczania wyrobéw gotowych stosowane podczas wykonczania wyrobow gotowych
Dobér maszyn i urzgdzen oraz 2 — identyfikuje maszyny i urzadzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty
nosniki energetyczne stosowane podczas wykonczania wyrobow gotowych
i materiatdw do okreslonego — dobiera na podstawie dokumentacji technicznej maszyny i urzgdzenia oraz
procesu wykonczania wyrobow nosniki energetyczne i materiaty do okreslonego procesu wykonczania
gotowych wyrobéw gotowych
dokumentacja technologiczna 1 — wymienia rodzaje dokumentéw wchodzacych w sktad dokumentacji
procesow wykohczania wyrobéw technologicznej proceséw wykonczania wyrobéw gotowych
gotowych — przygotowuje dokumentacje technologiczng proceséw wykonczania wyrobéw
gotowych
Dobor parametrow 2 — identyfikuje parametry technologicznych proceséw wykornczania wyrobow
technologicznych proceséw gotowych
wykonczania wyrobéw gotowych na podstawie dokumentacji technologicznej
na podstawie dokumentacji - dobiera wartosci parametréw technologicznych proceséw wykonczania
technologicznej wyrobéw gotowych na podstawie dokumentacji technologicznej
Wypetnianie dokumentacji 4 — rozroznia dokumentacje technologiczng procesow wykonczania wyrobéw
technologicznej proceséw gotowych
wykonczenia wyrobow gotowych - wypetnia dokumentacje technologiczng proceséw wykonczania wyrobow
gotowych
VI. Powloki ochronne Klasyfikacja powtok ochronnych 1 — okresla zastosowanie réznych rodzajéw powtok ochronnych do wyrobow
stosowane do wyrobow Charakterystyka powtok 2 metalurgicznych
metalurgicznych ochronnych stosowanych — charakteryzuje powtoki ochronne stosowane do wyrobéw metalurgicznych
do wyrobéw metalurgicznych
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godz. Uczestnik kursu:
Dobdr powtoki ochronnej 3 — identyfikuje powtoki ochronne dla okreslonego przeznaczenia oraz rodzaju
dla okreslonego przeznaczenia wyrobu metalurgicznego
oraz rodzaju wyrobu — wybiera na podstawie dokumentacji technicznej powtoki ochronne dla
metalurgicznego okreslonego przeznaczenia oraz rodzaju wyrobu metalurgicznego
Razem 100

4.6.4. Procedury osiggania celéw ksztatcenia

Zajecia edukacyjne Dokumentacja technologiczna proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym nalezg do grupy przedmiotéw realizowanych w formie zaje¢
praktycznych. Warunkiem osiggniecia zatozonych celéw ksztatcenia w zakresie tych zajec¢ jest odpowiednie ich zaplanowanie poprzez okreslenie celéw operacyjnych jakie
powinny zosta¢ osiggniete, wykorzystanie réznorodnych metod nauczania (w szczegolnosci takich, ktére aktywizujg uczestnika kursu do pracy, wykorzystujg jego
doswiadczenie zawodowe), dobdr srodkéw dydaktycznych do tresci i celéw nauczania oraz dobér odpowiednich form pracy z uczestnikami kwalifikacyjnego kursu
zawodowego. Istotnym elementem bedzie réwniez uzyskanie informacji zwrotnej od uczestnikow kursu o poziomie zrealizowanych celow.

Dla przedmiotu Dokumentacja technologiczna proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym zaleca sie stosowanie metod nauczania praktycznych,
problemowych oraz podajgcych, takich jak:

- ¢&wiczenia przedmiotowe

- metoda projektéw

- metoda przewodniego tekstu

- pokaz z objasnieniem

- wyktad problemowy

- dyskusja dydaktyczna

- wyktad informacyjny

- burza mézgdéw

- metody i techniki ksztatcenia na odlegtosc.

Dominujacg metodg ksztatcenia powinna by¢é metoda éwiczen przedmiotowych, ktéra bedzie umozliwiata ksztattowanie umiejetnosci wykorzystania wiedzy teoretycznej
w praktyce. W pracowni, w ktérej prowadzone bedg zajecia powinny sie znajdowac: przyktadowe dokumentacje technologiczne proceséw technologicznych w przemysle
metalurgicznym, urzadzenia do wizualizacji proceséw technologicznych w przemysle metalurgicznym, stanowiska komputerowe do wspomagania tworzenia dokumentacji
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procesow technologicznych w przemysle metalurgicznym. W czasie zaje¢ uczestnicy kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinni mie¢ dostep do komputeréow
potgczonych z Internetem (jedno stanowisko dla jednego uczestnika kursu). Pomieszczenie, w ktérym odbywajg sie zajecia, powinno by¢ wyposazone w stanowisko
komputerowe

dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, urzgdzeniem wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym oraz wizualizerem.

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem réznych form organizacyjnych: indywidualnie i zespotowo. Zajecia mogg odbywa¢ sie w grupach. Praca w grupie
pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikow. Bardzo wazng kwestig w ksztatceniu zawodowym
jest indywidualizacja pracy w kierunku potrzeb i mozliwosci uczestnika kursu w zakresie metod, sSrodkéw oraz form ksztatcenia. Formy indywidualizacji pracy z
uczestnikiem kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci uczestnika
kursu. Nauczyciel powinien: udziela¢ wskazowek, jak sie uczyé, i pomagaé w trakcie uczenia sie, stosowac¢ materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystéw oraz
praktyki gospodarczej, zacheca¢ uczestnikéw kursu do pracy i wysitku i pozytywnie motywowaé, w ocenie uwzglednia¢ réwniez zaangazowanie uczestnikéw kursu
podczas wykonywania zadania.

Podejmowane przez nauczyciela dziatania dydaktyczne powinny umozliwia¢ uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego samodzielne zdobywanie wiedzy
oraz ksztattowanie umiejetnosci poprzez uczenie sie we wspotpracy, jak rowniez korzystanie z réznych zrodet informacji.

Zajecia mogg by¢ czesciowo realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosé, np. lekcje online, wykorzystanie platform edukacyjnych, komunikacja
poprzez poczte elektroniczng, wykorzystanie materiatdw edukacyjnych na portalach edukacyjnych i stronach internetowych, programy telewizyjne i audycje radiowe,
zamieszczanie informacji i materiatéw edukacyjnych na stronie internetowej szkoty.

4.6.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy przeprowadzi¢ wedtug zasad ustalonych przez organizatora kursu, na
podstawie wymagan okreslonych w programie nauczania i przedstawionych uczestnikom kursu na poczatku zaje¢ w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia.

Jako metode sprawdzenia osiggnie¢ edukacyjnych uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie zaje¢ Dokumentacja technologiczna proceséw
produkcyjnych w przemysle metalurgicznym proponuje sie zastosowa¢ ukierunkowang obserwacje pracy uczestnika kursu, wykonywanych ¢éwiczen, projektow, zadan.
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4.7. Program nauczania dla przedmiotu Procesy produkcyjne w przemysle metalurgicznym

4.7.1. Cele ogdlne przedmiotu

Charakteryzowanie zasad dokumentowania jakos$ci w systemach zarzadzania jakoscia.

Prowadzenie nadzor jakosciowy stanowisk technologicznych.

Charakteryzowanie zasady prowadzenia audytow w systemach zarzadzania jakoscig.

Okreslanie na podstawie dokumentacji wymagane wiasciwosci fizykochemiczne, wytrzymatosciowe i technologiczne surowcéw, potproduktéw i wyrobéw gotowych.
Badanie wtasciwosci surowcow i potproduktow stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym.

Dobieranie metody, narzedzia i przyrzady do kontroli jakosci surowcéw oraz parametrow proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym oraz potproduktow
i wyrobow gotowych.

Badanie wtasciwosci mechaniczne i technologiczne metali i ich stopow.

Charakteryzowanie struktury metalograficzne stopéw zelaza, metali niezelaznych oraz ich stopow.

Charakteryzowanie metody oznaczania sktadu chemicznego metali i ich stopow.

Wykonywanie badania mikro- i makroskopowe stopow Zelaza, metali niezelaznych i ich stopow.

Ocenianie zgodno$ci wymiaréw wyrobéw gotowych z dokumentacjg technologiczna.

Identyfikowanie wad potproduktow i wyrobow gotowych wytwarzanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym.
Nabywanie kompetencji personalnych i spotecznych.

Poznanie zasad organizacji pracy w zespole.

4.7.2. Cele operacyjne przedmiotu

rozroznia¢ zasady dokumentowania jakosci w systemach zarzadzania jakoscia,
omawiac proces dokumentowania jakosci dla wykonywanych proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym,
odczytywac zakres nadzoru jakosciowego stanowisk technologicznych,

opisywac procedury nadzoru jakosciowego technologicznych,
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wykonywaé nadzér jakosciowy stanowisk technologicznych na podstawie norm i certyfikatéw posiadanych przez przedsiebiorstwo,

analizowac rezultaty nadzoru jakos$ciowego stanowisk technologicznych na podstawie norm i certyfikatoéw posiadanych przez przedsiebiorstwo,
stosowac jakosciowe narzedzia optymalizowania stanowisk technologicznych,

opisywac istote i cel prowadzenia audytéw procesow produkcyjnych w przemysle metalurgicznym,

opisywac procedure prowadzenia audytu proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym,

opisywaé witasciwosci fizykochemiczne, wytrzymatosciowe i technologiczne surowcow i potproduktéw stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym,

opisywac wtasciwosci fizykochemiczne, wytrzymatosciowe i technologiczne wyrobéw gotowych,

odczytywac¢ z dokumentaciji wymagane wiasciwosci fizykochemiczne, wytrzymatosciowe i technologiczne surowcéw i pétproduktow stosowanych w procesach
produkcyjnych w przemysle metalurgicznym,

odczytywac¢ z dokumentacji wymagane wtasciwosci fizykochemiczne, wytrzymatosciowe i technologiczne wyrobéw gotowych,

dobiera¢ metode, przyrzady, urzadzenia i materiaty do wykonania badan wtasciwosci surowcow i pétproduktow stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym,

pobieraé probki do badan wtasciwosci surowcow i potproduktéw stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym,
przygotowywac probki do badan,

wykonywaé badania wtasciwosci surowcow, potproduktow stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym zgodnie z instrukcja,
dokumentowac wyniki badan wtasciwosci surowcéw, pétproduktdow stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym,

stosowac systemy informatyczne wspomagajgce badanie wiasciwosci surowcéw i pétproduktow stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym,

rozroznia¢ metody, narzedzia i przyrzady do kontroli jakosci surowcéw stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym,
rozréznia¢ metody, narzedzia i przyrzady do kontroli jakosci parametréw proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym,
rozréznia¢ metody, narzedzia i przyrzady do kontroli jakosci pétproduktéw i wyrobéw gotowych,
okres$laé zakres kontroli jakosci surowcéw stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym na podstawie dokumentaciji technicznej,
okres$laé zakres kontroli parametréw proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym na podstawie dokumentacji technicznej,
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okresla¢ zakres kontroli jakosci potproduktow i wyrobow gotowych na podstawie dokumentacji techniczne;j,
kontrolowa¢ jakos¢ surowcédw oraz parametrow procesow produkcyjnych w przemysle metalurgicznym oraz pétproduktow i wyrobow gotowych,

stosowac systemy komputerowe wspomagajgce kontrole jakosci surowcéw i parametrow procesow produkcyjnych w przemysle metalurgicznym oraz potproduktéw
i wyrobow gotowych,

rozrézniaé metody badan wiasciwosci mechanicznych i technologicznych zelaza, metali niezelaznych i ich stopow,

wykonywaé czynnosci przygotowawcze do badania wtasciwosci mechanicznych i technologicznych stopéw zelaza, metali niezelaznych i ich stopéw, zgodnie z
instrukcja,

wykonywaé badania wtasciwosci mechanicznych i technologicznych stopow zelaza, metali niezelaznych i ich stopow, zgodnie z instrukcjg,
dokumentowac¢ wyniki badan wiasciwosci mechanicznych i technologicznych stopéw zelaza, metali niezelaznych i ich stopow,

stosowac systemy komputerowe wspomagajace badanie wiasciwosci mechanicznych i technologicznych stopéw zelaza, metali niezelaznych i ich stopow,
rozpoznawac struktury metalograficzne stopéw zelaza, metali niezelaznych i ich stopéw na fotomikrografiach,

opisywac skfadniki strukturalne stopow zelaza, metali niezelaznych i ich stopow,

rozréznia¢ metody oznaczania sktadu chemicznego stopow zelaza, metali niezelaznych oraz ich stopow,

okresla¢ na podstawie dokumentacji technologicznej zakres stosowania poszczegoélnych metod oznaczania sktadu chemicznego metali i ich stopdw,
przygotowywac probki do badan analizatorem zawartosci wegla i siarki w stopach zelaza oraz oznaczania sktadu chemicznego stopéw metali niezelaznych,
dokumentowac wyniki oznaczania sktadu chemicznego stopéw zelaza, metali niezelaznych i ich stopow,

stosowac¢ systemy komputerowe wspomagajgce oznaczanie sktadu chemicznego stopoéw zelaza, metali niezelaznych i ich stopow,

charakteryzowaé metody wykonywania badah mikro- i makroskopowych stopdw zelaza, metali niezelaznych i ich stopdw,

wykonywaé czynnosci przygotowawcze do badan mikro- i makroskopowych stopéw Zelaza, metali niezelaznych oraz ich stopéw, zgodnie z instrukcjg,
przeprowadzaé badania mikro- i makroskopowe stopdw Zelaza, metali niezelaznych i ich stopow,

dokumentowaé wyniki badan mikro- i makroskopowych stopoéw Zelaza, metali niezelaznych i ich stopow,

dobieraé narzedzia i przyrzagdy do wykonywania pomiaréw parametrow geometrycznych wyrobéw w przemysle metalurgicznym,

dokonywac pomiaréw parametrow geometrycznych wyrobow w przemysle metalurgicznym,
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¢ interpretowaé wyniki pomiaréw parametrow geometrycznych wyrobéw w przemysle metalurgicznym,

e rozréznia¢ wady potproduktéw i wyrobdw gotowych wytwarzanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym,

e dokonywac¢ klasyfikacji wad poétproduktow i wyrobéw gotowych wytwarzanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym na podstawie polskich norm,
¢ lokalizowac wady potproduktow i wyrobow gotowych wytwarzanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym,

e charakteryzowac¢ przyczyny powstawania wad potproduktéw i wyrobdw gotowych wytwarzanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym,

e formutowac wnioski dotyczace korekty przebiegu procesoéw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym w celu wyeliminowania wad potproduktow i wyrobéw gotowych,
e przestrzegac zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,

e planowac¢ wykonanie zadania,

e ponosi¢ odpowiedzialnos$¢ za podejmowane dziatania,

e wykazywac sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany,

o stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,

e doskonali¢ umiejetnosci zawodowe,

o stosowac zasady komunikacji interpersonalnej,

o stosowac metody i techniki rozwigzywania problemow,

e wspoOtpracowacé w zespole.
4.7.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztalcenia

Tabela 11. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia dla przedmiotu Procesy produkcyjne w przemysle metalurgicznym

Dzial programowy Tematy zajeé Liczba godz. | Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:
I. Zasady dokumentowania Charakterystyka zasad - rozréznia zasady dokumentowania jakosci w systemach zarzadzania
jakosci w systemach dokumentowania jakosci jakoscia
zarzadzania jakoscig w systemach zarzgdzania jako$cig — charakteryzuje zasady dokumentowania jakosci w systemach zarzgdzania
jakoscig
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba godz. | Opis efektéow ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:
Przebieg procesu dokumentowania - wymienia etapy procesu dokumentowania jakosci dla wykonywanych
jakosci procesow produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
dla wykonywanych proceséw 2 — omawia proces dokumentowania jakosci dla wykonywanych procesow
produkcyjnych w przemysle produkcyjnych w przemys$le metalurgicznym
metalurgicznym
Il. Nadzor jakosciowy Zakres nadzoru jakosciowego 5 — odczytuje zakres nadzoru jakosciowego stanowisk technologicznych
stanowisk stanowisk technologicznych - okres$la zakres nadzoru jakosciowego stanowisk technologicznych
technologicznych Procedury nadzoru jakosciowego 4 — identyfikuje procedury nadzoru jakosciowego stanowisk technologicznych
stanowisk technologicznych — opisuje procedury nadzoru jakosciowego stanowisk technologicznych
Przeprowadzanie nadzoru - wymienia czynnosci zwigzane z przeprowadzeniem nadzoru jakosciowego
jakosciowego stanowisk stanowisk technologicznych na podstawie norm i certyfikatow posiadanych
technologicznych przez przedsiebiorstwo
na podstawie norm - wykonuje nadzér jakosciowy stanowisk technologicznych na podstawie
i certyfikatow posiadanych przez norm
przedsiebiorstwo i certyfikatéw posiadanych przez przedsiebiorstwo
Analiza rezultatéw nadzoru - wskazuje rezultaty nadzoru jakosciowego stanowisk technologicznych
jakosciowego stanowisk na podstawie norm i certyfikatow posiadanych przez przedsigbiorstwo
technologicznych 4 — analizuje rezultaty nadzoru jakosciowego stanowisk technologicznych
na podstawie norm na podstawie norm i certyfikatéw posiadanych przez przedsiebiorstwo
i certyfikatéw posiadanych przez
przedsiebiorstwo
Jakosciowe narzedzia - wymienia jakosciowe narzedzia optymalizowania stanowisk
optymalizowania stanowisk 2 technologicznych
technologicznych - stosuje jakosciowe narzedzia optymalizowania stanowisk technologicznych
Systemy informatyczne wspomagajace - identyfikuje systemy informatyczne wspomagajgce nadzor jakosciowy
nadzor jakosciowy stanowisk 4 stanowisk technologicznych
technologicznych - stosuje systemy informatyczne wspomagajace nadzoér jakosciowy stanowisk
technologicznych
lll. Zasady prowadzenia Istota i cel prowadzenia audytéw - opisuje istote i cel prowadzenia audytéw proceséw produkcyjnych
audytéw w systemach procesow produkcyjnych 2 w przemysle metalurgicznym
zarzadzania jakoscig w przemysle metalurgicznym - poréwnuje sposoby prowadzenia audytow proceséw produkcyjnych
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba godz. | Opis efektéow ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:
w przemysle metalurgicznym
Procedura prowadzenia audytu — opisuje procedure prowadzenia audytu proceséw produkcyjnych
procesow produkcyjnych 4 w przemysle metalurgicznym
w przemysle metalurgicznym — projektuje procedure prowadzenia audytu procesoéw produkcyjnych
w przemy$le metalurgicznym
IV. Whasciwosci Rodzaje wtasciwosci — opisuje wtasciwosci fizykochemiczne, wytrzymatosciowe i technologiczne
fizykochemiczne, fizykochemicznych, surowcow -i pétproduktéw stosowanych w procesach produkcyjnych
wytrzymatosciowe wytrzymatosciowych w przemysle metalurgicznym
i technologiczne surowcéw | i technologicznych surowcéw 4 — charakteryzuje wiasciwosci fizykochemiczne, wytrzymatosciowe
i potproduktow i potproduktow stosowanych i technologiczne surowcow i pétproduktow stosowanych w procesach
stosowanych w procesach | w procesach produkcyjnych produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
w przemysle Charakterystyka wta$ciwosci - opisuje wiasciwosci fizykochemiczne, wytrzymatosciowe i technologiczne
metalurgicznym fizykochemicznych, wyrobow gotowych
wytrzymatosciowych — charakteryzuje wiasciwosci fizykochemiczne, wytrzymatosciowe
i technologicznych surowcow 4 i technologiczne wyrobow gotowych
i potproduktow stosowanych
w procesach produkcyjnych
w przemys$le metalurgicznym
Odczytywanie z dokumentacji - identyfikuje wymagane wiasciwosci fizykochemiczne, wytrzymato$ciowe
wymaganych wiasciwosci i technologiczne surowcéw i pétproduktow stosowanych w procesach
fizykochemicznych, produkcyjnych w przemysle metalurgicznym na podstawie dokumentacji
wytrzymatosciowych 5 — odczytuje z dokumentacji wymagane wiasciwosci fizykochemiczne,
i technologicznych surowcow wytrzymatosciowe i technologiczne surowcow i pétproduktéw stosowanych
i potproduktéw stosowanych w procesach produkcyjnych -w przemysle metalurgicznym
w procesach produkcyjnych -
w przemysle metalurgicznym
Odczytywanie z dokumentacji - identyfikuje wymagane wiasciwosci fizykochemiczne, wytrzymatosciowe
wymaganych wiasciwosci 5 i technologiczne wyrobéw gotowych na podstawie dokumentac;i
fizykochemicznych, - odczytuje z dokumentacji wymagane wiasciwosci fizykochemiczne,
wytrzymatosciowych wytrzymatosciowe i technologiczne wyrobéw gotowych
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba godz. | Opis efektéow ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:
i technologicznych wyrobéw gotowych
V. Badanie wiasciwosci Metody, przyrzady, urzadzenia - dobiera metode, przyrzady, urzgdzenia i materialy do wykonania badan
surowcow i potproduktéw i materiaty do wykonania badan wiasciwosci surowcow i pétproduktdow stosowanych w procesach
stosowanych w procesach | wtasciwosci surowcow produkcyjnych
produkcyjnych i pétproduktéw stosowanych 4 w przemy$le metalurgicznym
w przemysle w procesach produkcyjnych — projektuje metode, przyrzady, urzgdzenia i materiaty do wykonania badan
metalurgicznym w przemysle metalurgicznym wiasciwosci surowcow i potproduktdw stosowanych w procesach
produkcyjnych
w przemysle metalurgicznym
Sposoby pobierania prébki — pobiera prébki do badan wtasciwosci surowcow -i potproduktow
do badan wtasciwosci surowcow stosowanych
i potproduktéw stosowanych 5 w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
w procesach produkcyjnych — charakteryzuje sposoby pobierania probek do badan wtasciwosci surowcow
w przemysle metalurgicznym i potproduktow stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym
Przygotowywanie probek - przygotowuje probki do badan
do badan wtasciwos$ci surowcow — charakteryzuje sposoby przygotowania prébki do badan
i potproduktow stosowanych 2
w procesach produkcyjnych
w przemys$le metalurgicznym
Przeprowadzanie badan wtasciwosci - identyfikuje badania wiasciwosci surowcow, potproduktéw stosowanych
surowcow, potproduktow stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
w procesach produkcyjnych 4 - wykonuje badania wtasciwosci surowcow, potproduktow stosowanych
w przemysle metalurgicznym zgodnie w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym zgodnie
z instrukcja z instrukcja
Dokumentowanie wynikéw badan — rozréznia rodzaje badan wtasciwosci surowcow, pétproduktéw stosowanych
wiasciwosci surowcow, potproduktow w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
stosowanych 2 - dokumentuje wyniki badan wiasciwosci surowcéw, potproduktdéw
w procesach produkcyjnych stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
w przemysle metalurgicznym
Zastosowanie systemoéw 2 - wymienia systemy informatyczne wspomagajgce badanie wtasciwosci
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Uczestnik kursu:
informatycznych wspomagajgcych surowcow i potproduktéw stosowanych w procesach produkcyjnych
badanie wtasciwosci surowcow w przemysle metalurgicznym
i potproduktow stosowanych - stosuje systemy informatyczne wspomagajgce badanie wlasciwosci
w procesach produkcyjnych surowcow i potproduktéw stosowanych w procesach produkcyjnych
w przemysle metalurgicznym w przemysle metalurgicznym
VI. Metody, narzedzia Rodzaje metod, narzedzi — rozréznia metody, narzedzia i przyrzady do kontroli jakosci surowcow
i przyrzady do kontroli i przyrzgdow do kontroli jakosci stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
jakosci surowcow surowcow stosowanych 2 - charakteryzuje metody, narzedzia i przyrzady do kontroli jakosci surowcow
stosowanych w procesach | w procesach produkcyjnych stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
w przemysle Rodzaje metod, narzedzi - rozréznia metody, narzedzia i przyrzady do kontroli jakosci parametrow
metalurgicznym i przyrzadow do kontroli jakosci 5 procesow produkcyjnych w przemy$le metalurgicznym
parametréw procesow produkcyjnych — charakteryzuje metody, narzedzia i przyrzady do kontroli jakosci parametrow
w przemysle metalurgicznym procesow produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
Rodzaje metod, narzedzi — rozréznia metody, narzedzia i przyrzady do kontroli jakosci pétproduktow
i przyrzgdow do kontroli jakosci 5 i wyrobéw gotowych
potproduktéw i wyrobéw gotowych — charakteryzuje metody, narzedzia i przyrzady do kontroli jakosci
potproduktéw i wyrobdw gotowych
Zakres kontroli jakosci surowcow — wymienia czynno$ci zwigzane z kontrolg jakosci surowcéw stosowanych
stosowanych w procesach w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym na podstawie
produkcyjnych w przemysle 5 dokumentaciji technicznej
metalurgicznym na podstawie — okresla zakres kontroli jakosci surowcow stosowanych w procesach
dokumentacji technicznej produkcyjnych w przemys$le metalurgicznym na podstawie dokumentac;ji
technicznej
Zakres kontroli parametréw procesow — wymienia czynnosci zwigzane z kontrolg parametréw procesow
produkcyjnych produkcyjnych
w przemysle metalurgicznym 2 w przemys$le metalurgicznym na podstawie dokumentacji techniczne;j
na podstawie dokumentacji technicznej — okresla zakres kontroli parametrow proceséw produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym na podstawie dokumentacji technicznej
Zakres kontroli jakosci potproduktow i 5 — wymienia czynnosci, ktére nalezy wykonagé, aby przeprowadzi¢ kontrole

wyrobow gotowych na podstawie

jakosci poétproduktow i wyrobéw gotowych na podstawie dokumentac;i
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Uczestnik kursu:
dokumentacji technicznej technicznej
— okresla zakres kontroli jakosci potproduktow i wyrobow gotowych
na podstawie dokumentacji technicznej
Kontrola jakosci surowcow — wymienia czynnosci, ktére nalezy wykonac, aby przeprowadzi¢ kontrole
oraz parametréw procesow jakosci surowcow oraz parametrow procesow produkcyjnych w przemysle
produkcyjnych w przemysle 4 metalurgicznym oraz potproduktéw i wyrobow gotowych
metalurgicznym — kontroluje jako$¢ surowcow oraz parametréw procesow produkcyjnych
oraz potproduktéw i wyrobow w przemysle metalurgicznym oraz pétproduktow i wyrobdw gotowych
gotowych
Systemy komputerowe wspomagajgce - identyfikuje systemy komputerowe wspomagajace kontrole jakosci
kontrole jakosci surowcow i Surowcow
parametréw procesow produkcyjnych i parametrow proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
w przemysle metalurgicznym 4 oraz pétproduktow i wyrobéw gotowych
oraz potproduktéw i wyrobow - stosuje systemy komputerowe wspomagajgce kontrole jakosci surowcow
gotowych i parametrow procesow produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
oraz potproduktéw i wyrobow gotowych
VIl.Wilasciwosci mechaniczne | Metody badah wiasciwosci - rozréznia metody badan wtasciwosci mechanicznych i technologicznych

i technologiczne metali mechanicznych 5 zelaza, metali niezelaznych i ich stopow

i ich stopow i technologicznych zelaza, metali — charakteryzuje metody badan witasciwo$ci mechanicznych
niezelaznych i ich stopow i technologicznych Zzelaza, metali niezelaznych i ich stopow
Czynnosci przygotowawcze — wymienia kolejno$¢ czynnosci przygotowawczych do badania wtasciwosci
do badania wtasciwosci mechanicznych i technologicznych stopéw Zelaza, metali niezelaznych
mechanicznych 5 i ich stopow
i technologicznych stopdéw zelaza, — wykonuje czynnosci przygotowawcze do badania wlasciwosci
metali niezelaznych mechanicznych i technologicznych stopow zelaza, metali niezelaznych
i ich stopow, zgodnie z instrukcja i ich stopow, zgodnie z instrukcja
Przebieg badan wiasciwosci - wskazuje przebieg badan wiasciwosci mechanicznych -i technologicznych
mechanicznych- stopdéw zelaza, metali niezelaznych i ich stopow
i technologicznych stopéw zelaza, 2 - wykonuje badania wlasciwosci mechanicznych i technologicznych stopéw

metali niezelaznych
i ich stopéw, zgodnie z instrukcja

zelaza, metali niezelaznych i ich stopéw, zgodnie z instrukcjg
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Uczestnik kursu:
Dokumentowanie wynikéw badan - dokumentuje wyniki badan wtasciwosci mechanicznych i technologicznych
wtasciwosci mechanicznych 1 stopow zelaza, metali niezelaznych i ich stopow
i technologicznych stopow zelaza, - analizuje wyniki badan wtasciwosci mechanicznych i technologicznych
metali niezelaznych i ich stopéw stopow zelaza, metali niezelaznych i ich stopow
Wykorzystanie systemow — identyfikuje systemy komputerowe wspomagajgce badanie wtasciwosci
komputerowych wspomagajgcych mechanicznych i technologicznych stopdw zelaza, metali niezelaznych
badanie wtasciwosci mechanicznych 1 i ich stopow
i technologicznych stopow zelaza, - stosuje systemy komputerowe wspomagajgce badanie wtasciwosci
metali niezelaznych i ich stopow mechanicznych i technologicznych stopow zelaza, metali niezelaznych
i ich stopow
VIII. Struktury metalograficzne | Rodzaje struktur metalograficznych - klasyfikuje struktury metalograficzne stopéw zelaza, metali niezelaznych
stopow zelaza, metali stopow zelaza, metali niezelaznych i 1 i ich stopow na fotomikrografiach
niezelaznych i ich stopéw ich stopow - rozpoznaje struktury metalograficzne stopow zelaza, metali niezelaznych
Rozpoznawanie struktur i ich stopow na fotomikrografiach
metalograficznych stopéw zelaza, 1
metali niezelaznych i ich stopow
na fotomikrografiach
Rodzaje sktadnikéw strukturalnych — wymienia sktadniki strukturalne stopéw zelaza, metali niezelaznych
stopow zelaza, metali niezelaznych i 1 i ich stopow
ich stopow — opisuje sktadniki strukturalne stopow zelaza, metali niezelaznych
Charakterystyka sktadnikow i ich stopow
strukturalnych stopdéw zelaza, metali 1
niezelaznych i ich stopow
IX. Metody oznaczania sktadu | Metody oznaczania sktadu - rozréznia metody oznaczania sktadu chemicznego stopdéw zelaza, metali
chemicznego stopow chemicznego stopow zelaza, metali 5 niezelaznych oraz ich stopow
zelaza, metali niezelaznych — charakteryzuje metody oznaczania sktadu chemicznego stopéw zelaza,
niezelaznych oraz ich stopéw metali niezelaznych oraz ich stopow
oraz ich stopéw Okreslanie na podstawie dokumentac;ji - identyfikuje metod oznaczania sktadu chemicznego metali i ich stopow
technologicznej zakres stosowania 5 — okresla na podstawie dokumentacji technologicznej zakres stosowania

poszczegodlnych metod oznaczania
skfadu chemicznego metali i ich

poszczegolnych metod oznaczania sktadu chemicznego metali i ich stopéw
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stopow

Przygotowywanie probek
do badan analizatorem zawartosci
wegla i siarki

— wskazuje zakres czynnosci niezbednych do przygotowania prébek do badan
analizatorem zawartosci wegla i siarki w stopach zelaza oraz oznaczania
sktadu chemicznego stopow metali niezelaznych

w stopach zelaza 2 — przygotowuje probki do badan analizatorem zawarto$ci wegla i siarki

oraz oznaczania sktadu chemicznego w stopach zelaza oraz oznaczania sktadu chemicznego stopéw metali
stopow metali niezelaznych niezelaznych

Dokumentowanie wynikow oznaczania - dokumentuje wyniki oznaczania sktadu chemicznego stopow zelaza, metali
sktadu chemicznego stopow zelaza, 1 niezelaznych i ich stopéw

metali niezelaznych i ich stopéw

— analizuje wyniki oznaczania skfadu chemicznego stopow zelaza, metali
niezelaznych i ich stopéw

Zastosowanie systemoéw
komputerowych wspomagajgcych
oznaczanie sktadu chemicznego
stopow zelaza, metali niezelaznych i
ich stopow

- identyfikuje systemy komputerowe wspomagajagce oznaczanie sktadu
chemicznego stopow zelaza, metali niezelaznych i ich stopow

1 - stosuje systemy komputerowe wspomagajgce oznaczanie skfadu

chemicznego stopow zelaza, metali niezelaznych i ich stopow

X. Badania mikro-
i makroskopowe stopow
zelaza, metali
niezelaznych i ich stopow

Metody wykonywania badan mikro- i
makroskopowych stopow zelaza,

- wymienia metody wykonywania badan mikro- -i makroskopowych stopéw
zelaza, metali niezelaznych i ich stopow

metali niezelaznych i ich stopéw 2 — charakteryzuje metody wykonywania badan mikro- i makroskopowych
stopdw zelaza, metali niezelaznych i ich stopow

Czynnosci przygotowawcze — okresla czynnosci przygotowawcze do badan mikro- i makroskopowych

do wykonywania badan mikro- stopdw zelaza, metali niezelaznych oraz ich stopéw

i makroskopowych stopéw zelaza, 1 - wykonuje czynnosci przygotowawcze do badan mikro- i makroskopowych

metali niezelaznych stopdw zelaza, metali niezelaznych oraz ich stopdéw, zgodnie z instrukcjg

oraz ich stopéw, zgodnie

z instrukcja

Przebieg badan mikro- - identyfikuje badania mikro-i makroskopowe stopéw Zelaza, metali

i makroskopowych stopéw Zelaza, 5 niezelaznych i ich stopéw

metali niezelaznych
i ich stopow

- przeprowadza badania mikro-i makroskopowe stopow zelaza, metali
niezelaznych i ich stopow
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Uczestnik kursu:
Dokumentowanie wyniki badan mikro- i - dokumentuje wyniki badah mikro- i makroskopowych stopow zelaza, metali
makroskopowych stopow zelaza, 1 niezelaznych i ich stopéw
metali niezelaznych — analizuje wyniki badan mikro- i makroskopowych stopéw zelaza, metali
i ich stopow niezelaznych i ich stopéw
XI. Ocena zgodnosci wyrobow | Rodzaje narzedzi i przyrzgdéw do — wymienia narzedzia i przyrzady do wykonywania pomiaréw parametréw
gotowych wykonywania pomiaréw parametrow 5 geometrycznych wyrobdw -w przemysle metalurgicznym
z dokumentacja geometrycznych wyrobow w przemysle — dobiera narzedzia i przyrzady do wykonywania pomiaréw parametrow
technologiczng metalurgicznym geometrycznych wyrobdéw w przemysle metalurgicznym
Wykonywanie pomiaréow parametrow - identyfikuje narzedzia i przyrzady do wykonywania pomiaréw parametrow
geometrycznych wyrobéw w przemysle 5 geometrycznych wyrobdéw -w przemysle metalurgicznym
metalurgicznym — dokonuje pomiaréw parametréw geometrycznych wyrobow w przemysle
metalurgicznym
Interpretacja wynikow pomiaréw - dokumentuje wyniki pomiaréw parametrow geometrycznych wyrobow
parametréw geometrycznych wyrobow 5 w przemysle metalurgicznym
w przemysle metalurgicznym - interpretuje wyniki pomiaréw parametréw geometrycznych wyrobow
w przemys$le metalurgicznym
XIl.Wady pétproduktow Rodzaje wad pétproduktow — rozréznia wady poétproduktow i wyrobdw gotowych wytwarzanych
i wyrobéw gotowych i wyrobéw gotowych wytwarzanych w 5 w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
wytwarzanych procesach produkcyjnych w przemys$le — charakteryzuje wady potproduktéw i wyrobdw gotowych wytwarzanych
w procesach metalurgicznym w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
produkcyjnych Klasyfikacja wad potproduktow - wymienia wady potproduktéw i wyrobow gotowych wytwarzanych
w przemysle i wyrobéw gotowych wytwarzanych w w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
metalurgicznym procesach produkcyjnych w przemysle | 2 - dokonuje klasyfikacji wad potproduktow i wyrobdw gotowych wytwarzanych
metalurgicznym na podstawie polskich w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym na podstawie
norm polskich norm
Rozpoznawanie wad potproduktéw i - lokalizuje wady pétproduktéw i wyrobéw gotowych wytwarzanych
wyrobow gotowych wytwarzanych 5 w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
w procesach produkcyjnych - - klasyfikuje wady potproduktéw i wyrobdéw gotowych wytwarzanych
w przemysle metalurgicznym w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
Przyczyny powstawania wad 5 - wymienia przyczyny powstawania wad potproduktow i wyrobow gotowych

potproduktéw i wyrobdw gotowych

wytwarzanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
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Uczestnik kursu:
wytwarzanych — charakteryzuje przyczyny powstawania wad potproduktow i wyrobow
w procesach produkcyjnych gotowych wytwarzanych w procesach produkcyjnych w przemysle
w przemysle metalurgicznym metalurgicznym
Formutowanie wnioskéw dotyczgcych - wskazuje na koniecznos¢ korekty przebiegu proceséw produkcyjnych
korekty przebiegu procesow w przemy$le metalurgicznym w celu wyeliminowania wad potproduktéw
produkcyjnych i wyrobéw gotowych
w przemysle metalurgicznym - formutuje wnioski dotyczgce korekty przebiegu procesoéw produkcyjnych
w celu wyeliminowania wad w przemysle metalurgicznym w celu wyeliminowania wad potproduktéw
potproduktéw i wyrobéw gotowych i wyrobéw gotowych
Razem 120

4.7.4. Procedury osiggania celéw ksztatcenia

Zajecia edukacyjne Procesy produkcyjne w przemysle metalurgicznym nalezg do grupy przedmiotéw realizowanych w formie zaje¢ praktycznych. Warunkiem osiggania
zatozonych celéw ksztatcenia, jest odpowiednie ich zaplanowanie poprzez okreslenie celéw operacyjnych jakie powinny zosta¢ osiggniete, wykorzystanie réznorodnych
metod nauczania (w szczegdlnosci takich, ktére aktywizujg uczestnika kursu do pracy, wykorzystujg jego doswiadczenie zawodowe ), dobér srodkéw dydaktycznych do

tresci i celébw nauczania oraz dobor formy pracy z uczestnikami kwalifikacyjnego kursu zawodowego. Istotnym elementem bedzie rowniez uzyskanie informacji zwrotnej
od uczestnikow kursu o poziomie zrealizowanych celow.

Dla przedmiotu Procesy produkcyjne w przemysle metalurgicznym zaleca sie stosowanie metod nauczania praktycznych, problemowych oraz podajacych, takich jak:
- metoda projektéw
- ¢éwiczenia przedmiotowe
- metoda przewodniego tekstu
- pokaz z objasnieniem
- dyskusja dydaktyczna
- opis
- wyktad informacyjny

- wyktad problemowy
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- burza mézgéw
- metody i techniki ksztatcenia na odlegtos¢.

Dominujacg metodg ksztatcenia powinna by¢ metoda projektéw i metoda éwiczeh praktycznych, ktére bedg umozliwiaty ksztattowanie umiejetnosci przyswojonej wiedzy
w praktyce, np. dokumentowanie jakosci w systemach zarzgdzania jakos$ciag, badanie wiasciwosci surowcéw i pétproduktéow stosowanych w procesach produkcyjnych

w przemysle metalurgicznym, dobieranie metod, narzedzi i przyrzagdow do kontroli jakosci surowcow, pétproduktow i wyrobow gotowych oraz parametréw procesow
produkcyjnych w przemysle metalurgicznym, wykonywanie badan mikro- i makroskopowych stopéw zelaza, metali niezelaznych i ich stopow, identyfikowanie wad
potproduktéw i wyrobow gotowych wytwarzanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym.

W pracowni, w ktérej prowadzone bedg zajecia powinny sie znajdowaé: schematy, zestawy ¢wiczeniowe, komputerowe programy umozliwiajgce dokumentowanie zadan
zawodowych oraz pakiet programéw biurowych, czasopisma branzowe, katalogi czesci mechanicznych, normy ISO i PN, narzedzia i przyrzady pomiarowe, dokumentacja
produkcyjna procesow technologicznych w przemysle metalurgicznym, przykfady instrukcji i procedur systeméw zarzgdzania jakoscig, atlas struktur metalograficznych,
W czasie zaje¢ uczestnicy kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinni mie¢ dostep do komputeréw potgczonych z Internetem (jedno stanowisko dla jednego uczestnika
kursu) umozliwiajacych wspomaganie tworzenia dokumentacji proceséw technologicznych w przemysle metalurgicznym oraz archiwizacje wynikéw badan i pomiaréw.
Pomieszczenie, w ktorym odbywajg sie zajecia, powinno byé wyposazone w stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do
Internetu, urzgdzeniem wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym oraz wizualizerem.

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem réznych form organizacyjnych: indywidualnie i zespotowo. Zajecia mogg odbywaé sie w grupach. Praca w grupie
pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikow. Bardzo wazng kwestig w ksztatceniu zawodowym
jest indywidualizacja pracy w kierunku potrzeb i mozliwosci uczestnika kursu w zakresie metod, srodkéw oraz form ksztatcenia. Formy indywidualizacji pracy z
uczestnikiem kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci uczestnika
kursu. Nauczyciel powinien: udzielaé wskazéwek, jak sie uczy¢, i pomagac w trakcie uczenia sie, stosowaé materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystéw oraz
praktyki gospodarczej, zacheca¢ uczestnikéw kursu do pracy i wysitku i pozytywnie motywowaé, w ocenie uwzglednia¢ réwniez zaangazowanie uczestnikéw kursu
podczas wykonywania zadania.

Zajecia moga by¢ czesciowo realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢, np. lekcje online, wykorzystanie platform edukacyjnych, komunikacja
poprzez poczte elektroniczna, wykorzystanie materiatéw edukacyjnych na portalach edukacyjnych i stronach internetowych, programy telewizyjne i audycje radiowe,
zamieszczanie informacji i materiatéw edukacyjnych na stronie internetowej szkoty.

4.7.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy przeprowadzi¢ wedtug zasad ustalonych przez organizatora kursu, na
podstawie wymagan okreslonych w programie nauczania i przedstawionych uczestnikom kursu na poczatku zaje¢ w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia.

Jako metode sprawdzenia osiggnie¢ edukacyjnych uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie zaje¢ Procesy produkcyjne w przemysle metalurgicznym
proponuje sie zastosowac ukierunkowang obserwacje pracy uczestnika kursu, wykonywanych ¢wiczen, projektow, zadan.

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MTL.05. Organizacja i prowadzenie proceséw metalurgicznych

strona 138 z 185



** %

papcusze Rzeczpospolita Unia Europejska [
pej - Polska Europejski Fundusz Spoteczny S

Wiedza Edukacja Rozwdj

4.8. Program nauczania dla przedmiotu Praktyka zawodowa

4.8.1.

Cele ogodlne
Doskonalenie i pogtebianie umiejetnosci uksztattowanych na zajeciach teoretycznych i praktycznych,
Okreslanie skutkéw oddziatywania czynnikdw srodowiska na organizm cztowieka,

Poznanie zasad wykonywania zadan zawodowych zgodnie z regutami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska
oraz ergonomii,

Udzielanie pierwszej pomocy w stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego,

Okreslanie przebiegu proceséw technologicznych w przemys$le metalurgicznym,

Analizowanie zuzycia surowcow, materiatdw, czasu pracy urzgdzen stosowanych w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym,
Planowanie zaopatrzenia w urzgdzenia, przyrzady i narzedzia stosowane w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym,
Planowanie zaopatrzenia w materiaty i surowce stosowane w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym,
Kontrolowanie przebiegu procesoéw technologicznych w przemysle metalurgicznym,

Dokumentowanie proceséw wytwarzania metali i stopéw metali,

Dokumentowanie proceséw technologicznych obroébki plastycznej na zimno i na gorgco,

Dokumentowanie procesOw obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej,

Dokumentowanie proceséw wykohczania wyrobéw gotowych,

Dobieranie powtok ochronnych w zaleznosci od przeznaczenia i rodzaju wyrobu metalurgicznego,

Prowadzenie nadzoru jakosciowego stanowisk technologicznych,

Okreslanie na podstawie dokumentaciji wymaganych wtasciwosci fizykochemiczne, wytrzymatosciowe i technologiczne surowcéw, potproduktéw i wyrobdw
gotowych,

Badanie wtasciwosci surowcow i potproduktow stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym,
Dobieranie metod, narzedzi i przyrzadéw do kontroli jakosci surowcdw oraz parametrow proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym oraz pétproduktow

i wyrobéw gotowych,
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Badanie wtasciwosci mechanicznych i technologicznych metali i ich stopow,

Charakteryzowanie struktur metalograficznych stopoéw zelaza, metali niezelaznych oraz ich stopow,

Charakteryzowanie metod oznaczania sktadu chemicznego metali i ich stopdw,

Wykonywanie badan mikro- i makroskopowych stopow zelaza, metali niezelaznych i ich stopow,

Ocenianie zgodnosci wymiaréw wyrobow gotowych z dokumentacjg technologiczng,

Identyfikowanie wad pétproduktow i wyrobow gotowych wytwarzanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym.
Nabywanie kompetencji personalnych i spotecznych.

Poznanie zasad organizacji pracy w zespole.

. Cele operacyjne

rozrozniaé zrodta czynnikow szkodliwych w srodowisku pracy,

okresla¢ sposoby przeciwdziatania zagrozeniom istniejgcym na stanowiskach pracy,

przestrzegaé¢ procedur w sytuacjach zagrozen,

wyjasnia¢ zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z eksploatacjg maszyn i urzadzen w przemysle metalurgicznym,
rozroznia¢ srodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania w przemysle metalurgicznym,

rozréznia¢ rodzaje znakow i alarméw,

stosowa¢ wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas organizowania stanowisk pracy

zwigzanych z eksploatacjg urzgdzen w przemysle metalurgicznym,

rozréznia¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do prac z zakresu uzytkowania maszyn i urzgdzen,
stosowac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas prac z zakresu uzytkowania maszyn i urzgdzen,
ocenia¢ sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawdéw obserwowanych u poszkodowanego,
zabezpieczaé siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku,

uktada¢ poszkodowanego w pozycji bezpiecznej,
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powiadamia¢ odpowiednie stuzby,

dobiera¢ parametry proceséw technologicznych w przemysle metalurgicznym na podstawie dokumentacji techniczne;j,

monitorowac zuzycie surowcow, materiatdw a takze czas pracy urzadzen stosowanych w procesach technologicznych w przemys$le metalurgicznym,
dokumentowac zuzycie surowcow, materiatéw, czas pracy urzgdzen stosowanych w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym,

stosowac systemy informatyczne wspomagajgce analize zuzycia surowcow, materiatéw a takze ewidencje czasu pracy urzgdzen stosowanych w procesach
technologicznych w przemysle metalurgicznym,

dobiera¢ urzadzenia, przyrzady i narzedzia stosowane w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym,

sporzadzac zapotrzebowanie na urzgdzenia, przyrzady i narzedzia stosowane w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym
dobiera¢ materiaty i surowce stosowane w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym,

sporzadzac zapotrzebowanie na materiaty i surowce stosowane w procesach technologicznych,

przeprowadza¢ kontrole przebiegu procesow technologicznych w przemysle metalurgicznym,

przeprowadzaé kontrole przebiegu proceséw obrébki plastycznej,

stosowac¢ systemy informatyczne wspomagajgce kontrole przebiegu proceséw technologicznych w przemysle metalurgicznym,

dobiera¢ na podstawie dokumentacji technicznej maszyny i urzgdzenia oraz materiaty i nosniki energetyczne do okreslonego procesu wytwarzania metali i stopéw
metali,

przygotowywa¢ dokumentacje technologiczng proceséw rafinacji metali i stopéw metali,
dobiera¢ wartosci parametréw technologicznych proceséw wytwarzania metali i stopéw metali na podstawie dokumentacji technologicznej,
sporzgdzac zapotrzebowanie na nosniki energetyczne i materiaty niezbedne podczas proceséw wytwarzania metali i stopow,

dobieraé na podstawie dokumentacji technicznej maszyny i urzgdzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty do okreslonego procesu obrébki plastycznej na
zimno i na gorgco,

przygotowywa¢ dokumentacje technologiczng proceséw obrébki plastycznej na zimno i na gorgco,
dobiera¢ wartosci parametréw technologicznych proceséw obrdbki plastycznej na zimno i na gorgco na podstawie dokumentacji technologicznej,

sporzgdzac¢ zapotrzebowanie na nosniki energetyczne i materiaty niezbedne podczas proceséw obrdbki plastycznej na zimno i na gorgco,
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dobiera¢ na podstawie dokumentacji technicznej maszyny i urzgdzenia oraz materiaty i nosniki energetyczne do okreslonego procesu obrébki cieplnej i cieplno-
chemicznej,

przygotowywaé¢ dokumentacje technologiczng proceséw obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej,

dobiera¢ wartosci parametréw technologicznych proceséw obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej na podstawie dokumentacji technologicznej,
sporzgdzac zapotrzebowanie na nosniki energetyczne i materiaty niezbedne podczas proceséw obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej,

wypetnia¢ dokumentacje technologiczng proceséw obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej,

stosowac technike komputerowg w celu przygotowania i prowadzenia dokumentacji technologicznej procesdéw obrodbki cieplnej i cieplno-chemicznej,

dobiera¢ na podstawie dokumentac;ji technicznej maszyny i urzadzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty do okreslonego procesu wykonczania wyrobow
gotowych,

przygotowaé¢ dokumentacje technologiczng procesdéw wykonczania wyrobow gotowych,

dobiera¢ wartosci parametréow technologicznych procesow wykonczania wyrobow gotowych na podstawie dokumentacji technologicznej,
wypetnia¢ dokumentacje technologiczng proceséw wykonczania wyrobow gotowych,

wybiera¢ na podstawie dokumentac;ji technicznej powtoki ochronne dla okreslonego przeznaczenia oraz rodzaju wyrobu metalurgicznego.
wykonywaé nadzoér jakosciowy stanowisk technologicznych na podstawie norm i certyfikatéw posiadanych przez przedsiebiorstwo,

analizowac¢ rezultaty nadzoru jakosciowego stanowisk technologicznych na podstawie norm i certyfikatéw posiadanych przez przedsiebiorstwo,
stosowac jakosciowe narzedzia optymalizowania stanowisk technologicznych,

stosowac systemy informatyczne wspomagajgce nadzér jakosciowy stanowisk roboczych,

odczytywac¢ z dokumentacji wymagane wiasciwosci fizykochemiczne, wytrzymatosciowe i technologiczne surowcéw i pétproduktow stosowanych w procesach
produkcyjnych w przemysle metalurgicznym,

odczytywac¢ z dokumentacji wymagane wiasciwosci fizykochemiczne, wytrzymatosciowe i technologiczne wyrobéw gotowych,

dobiera¢ metode, przyrzady, urzgdzenia i materiaty do wykonania badan wiasciwosci surowcéw i potproduktéow stosowanych w procesach produkcyjnych
w przemysle metalurgicznym,

pobiera¢ probki do badan wtasciwosci surowcow i potproduktédw stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym,
przygotowywac probki do badan,
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wykonywaé badania wiasciwosci surowcéw, pétproduktdw stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym zgodnie z instrukcja,
dokumentowac wyniki badan wtasciwosci surowcow, potproduktéow stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym,

stosowac systemy informatyczne wspomagajgce badanie wtasciwosci surowcow i pétproduktow stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym,

kontrolowac jako$¢ surowcow oraz parametrow proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym oraz potproduktow i wyroboéw gotowych,

stosowac systemy komputerowe wspomagajgce kontrole jakosci surowcéw i parametrow procesdw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym oraz
potproduktoéw i wyrobow gotowych,

wykonywaé czynnosci przygotowawcze do badania wtasciwosci mechanicznych i technologicznych stopow zelaza, metali niezelaznych i ich stopéw, zgodnie
z instrukcja,

wykonywaé badania wtasciwosci mechanicznych i technologicznych stopow zelaza, metali niezelaznych i ich stopdw, zgodnie z instrukcja,
dokumentowac¢ wyniki badan wiasciwosci mechanicznych i technologicznych stopow zelaza, metali niezelaznych i ich stopdw,

stosowac systemy komputerowe wspomagajace badanie wtasciwosci mechanicznych i technologicznych stopow zelaza, metali niezelaznych i ich stopdw,
opisywac sktadniki strukturalne stopow zelaza, metali niezelaznych i ich stopow,

przeprowadzaé badania mikro- i makroskopowe stopdw zelaza, metali niezelaznych i ich stopow,

dokumentowac wyniki badan mikro- i makroskopowych stopow zelaza, metali niezelaznych i ich stopow,

dokonywac¢ pomiaréw parametrow geometrycznych wyrobow w przemysle metalurgicznym,

interpretowac wyniki pomiaréw parametrow geometrycznych wyrobéw w przemysle metalurgicznym,

lokalizowac¢ wady potproduktéw i wyrobdw gotowych wytwarzanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym,

formutowaé wnioski dotyczgce korekty przebiegu proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym w celu wyeliminowania wad pétproduktow i wyrobéw
gotowych,

przestrzegac zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,
planowaé wykonanie zadania,
ponosi¢ odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania,
wykazywac sie kreatywnos$cig i otwartoscig na zmiany,
Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

MTL.05. Organizacja i prowadzenie proceséw metalurgicznych

strona 143 z 185



Fundusze Rzeczpospolita

Unia Europejska :

Europejskie - .
Wiedza Edukacia Rozwé] - Polska Europejski Fundusz Spoteczny s
e stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,
e doskonali¢ umiejetnosci zawodowe,
o stosowac zasady komunikaciji interpersonalnej,
o stosowac¢ metody i techniki rozwigzywania probleméw,
e wspolpracowaé w zespole.
4.8.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztalcenia
Tabela 12. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia dla Praktyki zawodowe;j
Dziat programowy Tematy zajeé Liczba Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)
godz. Uczestnik kursu:

I. Bezpieczenstwo i higieny Czynniki srodowiska pracy wystepujace | 2 -
pracy na stanowisku technika przemystu -

metalurgicznego. Zrédta czynnikéw —

szkodliwych

w Srodowisku pracy

rozréznia zrédta czynnikow szkodliwych w srodowisku pracy
charakteryzuje czynniki szkodliwe w srodowiska pracy
charakteryzuje zrédta czynnikéw szkodliwych w $Srodowisku pracy

Sposoby przeciwdziatania zagrozeniom | 2 -
istniejgcym
na stanowiskach pracy technika -
przemystu metalurgicznego

okres$la sposoby przeciwdziatania zagrozeniom istniejagcym na stanowisku
pracy technika przemystu metalurgicznego

ocenia stanowisko pracy pod katem zagrozen, ktére mogg wystgpi¢
podczas wykonywania zadarn zawodowych

Procedury w sytuacjach zagrozen. 2 -
Srodki gasnicze _

przestrzega procedur w sytuacji zagrozen

rozréznia srodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania w przemysle
metalurgicznym

opracowuje i wdraza procedury obowigzujgce w sytuacjach zagrozen
proponuje wiadciwe srodki gasnicze do réznych grup pozaréw

Zasady organizacji stanowisk pracy 2 -
zwigzanych z uzytkowaniem maszyn
i urzgdzen w przemysle metalurgicznym -

wyjasnia zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z eksploatacjg
maszyn i urzgdzen w przemys$le metalurgicznym

planuje i organizuje stanowiska pracy zgodnie z zasadami bezpieczenhstwa
i higieny pracy
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)
godz. Uczestnik kursu:
Wymagania ergonomii, bezpieczenstwa | 2 — wymienia wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas organizowania stanowisk
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska pracy zwigzanych z uzytkowaniem maszyn i narzedzi
podczas organizowania stanowisk pracy — stosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
zwigzanych przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas organizowania stanowisk
z eksploatacjg maszyn i urzgdzen pracy zwigzanych z eksploatacjg maszyn i urzgdzen w przemysle
w przemysle metalurgicznym metalurgicznym
Srodki ochrony indywidualnej 2 — rozroznia srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do prac z zakresu
i zbiorowej do prac z zakresu uzytkowania maszyn i urzadzen
uzytkowania maszyn i urzadzen — proponuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do prac z zakresu
uzytkowania maszyn i urzgdzen
— stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas prac z zakresu
uzytkowania maszyn i urzagdzen
Rodzaje znakéw bezpieczenstwa 2 — rozrdznia rodzaje znakow bezpieczenstwa i alarmow
i alarmow stosowanych w zaktadzie — okresla zastosowanie znakow bezpieczenstwa i alarmow
pracy
Zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka | 2 — rozrdznia zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i
oraz mienia i Srodowiska zwigzane z Srodowiska zwigzane z uzytkowaniem maszyn i narzedzi
uzytkowaniem maszyn — charakteryzuje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia
i narzedzi i Srodowiska zwigzane z uzytkowaniem maszyn i narzedzi
Udzielanie pierwszej pomocy 2 — ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawow
w stanach nagtego zagrozenia obserwowanych u poszkodowanego
zdrowotnego — zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku
— ukfada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej
— powiadamia odpowiednie stuzby
— reaguje odpowiednio do stanu poszkodowanego
— wybiera prawidtowy sposob zabezpieczenia siebie, poszkodowanego
i miejsce wypadku
Il. Procesy technologiczne Rodzaje parametréw procesow 4 — wymienia parametry proceséw technologicznych w przemysle

w przemysle

technologicznych w przemysle

metalurgicznym
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)
godz. Uczestnik kursu:
metalurgicznym metalurgicznym — charakteryzuje parametry proceséw technologicznych w przemysle
metalurgicznym
Dobdér parametrow proceséw 4 — rozrdznia parametry procesow technologicznych w przemysle
technologicznych w przemysle metalurgicznym
metalurgicznym na podstawie — dobiera parametry procesow technologicznych w przemysle
dokumentacji technicznej metalurgicznym na podstawie dokumentacji technicznej
Zuzycie surowcéw, materiatow 4 — monitoruje zuzycie surowcow, materiatéw a takze czas pracy urzadzen
oraz czasu pracy w procesach stosowanych w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym
technologicznych w przemysle - planuje zuzycie surowcow, materiatow a takze czas pracy urzadzen
metalurgicznym stosowanych w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym
Dokumentacja zuzycia surowcow, 4 — dokumentuje zuzycie surowcéw, materiatdw, czas pracy urzadzen
materiatéw oraz czasu pracy stosowanych w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym
w procesach technologicznych - analizuje zuzycie surowcow, materiatow a takze czas pracy urzadzen
w przemysle metalurgicznym stosowanych w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym
Wykorzystanie systemow 6 — wymienia systemy informatyczne wspomagajace analize zuzycia
informatycznych wspomagajgcych surowcow, materiatow a takze ewidencje czasu pracy urzadzeh
analize zuzycia surowcéw, materiatéw a stosowanych
takze ewidencje czasu pracy urzgdzen w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym
stosowanych — charakteryzuje systemy informatyczne wspomagajgce analize zuzycia
w procesach technologicznych surowcow, materiatow a takze ewidencje czasu pracy urzgdzen
w przemysle metalurgicznym stosowanych w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym
— stosuje systemy informatyczne wspomagajgce analize zuzycia surowcow,
materiatéw a takze ewidencje czasu pracy urzgdzen stosowanych
w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym
Dobér urzgdzen, przyrzgdoéw 8 — identyfikuje urzgdzenia, przyrzady i narzedzia stosowane w procesach
i narzedzi stosowanych w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym
technologicznych w przemysle — dobiera urzadzenia, przyrzady i narzedzia stosowane w procesach
metalurgicznym technologicznych w przemysle metalurgicznym
Sporzadzanie zapotrzebowania na 4 — sporzgdza zapotrzebowanie na urzgdzenia, przyrzady i narzedzia

urzadzenia, przyrzady i narzedzia

stosowane w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym
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stosowane w procesach — analizuje zapotrzebowanie na urzadzenia, przyrzady i narzedzia
technologicznych w przemysle stosowane w procesach technologicznych w przemys$le metalurgicznym
metalurgicznym
Dobdr materiatéw i surowcédw 8 — klasyfikuje materiaty i surowce stosowane w procesach technologicznych
stosowanych w procesach w przemysle metalurgicznym
technologicznych w przemysle — dobiera materiaty i surowce stosowane w procesach technologicznych
metalurgicznym w przemys$le metalurgicznym
Zapotrzebowanie na materiaty 4 — sporzgdza zapotrzebowanie na materialy i surowce stosowane w
i surowce stosowane w procesach procesach technologicznych w przemys$le metalurgicznym
technologicznych w przemysle — analizuje zapotrzebowanie na materiaty i surowce stosowane w procesach
metalurgicznym technologicznych w przemysle metalurgicznym
Kontrola przebiegu procesow 4 — przeprowadza kontrole przebiegu proceséw technologicznych w przemysle
technologicznych w przemysle metalurgicznym
metalurgicznym — wybiera sposob kontroli przebiegu proceséw technologicznych w

przemys$le metalurgicznym
Kontrola przebiegu proceséw obrdobki 4 — przeprowadza kontrole przebiegu proceséw obrébki plastycznej
plastycznej — wybiera sposéb kontroli przebiegu proceséw obrobki plastycznej
Wykorzystanie systemow 4 — wymienia systemy informatyczne wspomagajace kontrole przebiegu
informatycznych wspomagajgcych procesow technologicznych -w przemysle metalurgicznym
kontrole przebiegu procesow — charakteryzuje systemy informatyczne wspomagajgce kontrole przebiegu
technologicznych w przemysle procesow technologicznych w przemysle metalurgicznym
metalurgicznym — stosuje systemy informatyczne wspomagajgce kontrole przebiegu

procesow technologicznych w przemysle metalurgicznym

Ill. Dokumentacja Dobér maszyn i urzgdzen 4 — wymienia maszyny i urzadzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty

technologiczna procesu
produkcyjnego

oraz materiatow do okreslonego procesu
wytwarzania metali i stopédw metali na
podstawie dokumentacji technologicznej
proceséw produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym

stosowane podczas proceséw wytwarzania metali i stopow metali
dobiera na podstawie dokumentaciji technicznej maszyny i urzgdzenia
oraz materiaty i no$niki energetyczne do okreslonego procesu
wytwarzania metali i stopdw metali
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Dokumentacja technologiczna proceséw | 4 — wskazuje rodzaje dokumentacji technologicznej proceséw rafinacji metali
rafinacji metali i stopow metali i stopow metali
— przygotowuje dokumentacje technologiczng procesoéw rafinacji metali

i stopow metali
Dobdr wartosci parametrow 4 — rozrdznia parametry technologiczne proceséw wytwarzania metali i stopéw
technologicznych proceséw wytwarzania metali na podstawie dokumentacji technologicznej
metali i stopow metali na podstawie — dobiera wartosci parametrow technologicznych proceséw wytwarzania
dokumentacji technologicznej metali i stopdw metali na podstawie dokumentacji technologicznej
Sporzadzanie zapotrzebowania 4 — wymienia nosniki energetyczne i materiaty niezbedne podczas proceséw
na nosniki energetyczne i materiaty wytwarzania metali i stopéw
niezbedne podczas proceséw — sporzadza zapotrzebowanie na nosniki energetyczne i materiaty
wytwarzania metali i stopow niezbedne podczas procesow wytwarzania metali i stopow
Wypetnianie dokumentacji 4 — wymienia rodzaje dokumentaciji technologicznej proceséw wytwarzania
technologicznej proceséw wytwarzania metali i stopéw metali
metali i stopéw metali — wypelnia dokumentacje technologiczng proceséw wytwarzania metali

i stopow metali
Dobér maszyn i urzgdzen 4 — identyfikuje rodzaje dokumentacji technicznej maszyny i urzgdzenia oraz
oraz no$nikdw energetycznych nosniki energetyczne i materiaty do okreslonego procesu obrébki
i materiatow do okreslonego procesu plastycznej na zimno i na gorgco
obrobki plastycznej na zimno — dobiera na podstawie dokumentacji technicznej maszyny i urzgdzenia
i na gorgco oraz nosniki energetyczne i materiaty do okreslonego procesu obrdbki

plastycznej na zimno i na gorgco
Dokumentacja technologiczna proceséw | 4 — wymienia rodzaje dokumentacji technologicznej proceséw obrobki
obrébki plastycznej plastycznej na zimno i na gorgco
na zimno i na gorgco — przygotowuje dokumentacje technologiczng proceséw obrébki plastycznej

na zimno i na gorgco
Dobor parametrow technologicznych 4 — identyfikuje parametry technologiczne procesow obrébki plastyczne;

procesow obrdbki plastycznej na zimno i
na gorgco
na podstawie dokumentacji

na zimno i na gorgco na podstawie dokumentacji technologicznej
dobiera wartosci parametréow technologicznych proceséw obrobki
plastycznej na zimno i na gorgco na podstawie dokumentacji
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technologicznej technologicznej
Sporzadzanie zapotrzebowania 4 — wymienia nosniki energetyczne i materiaty niezbedne podczas proceséw
na nosniki energetyczne i materiaty obrébki plastycznej na zimno i na gorgco
niezbedne podczas procesow obrobki — sporzgdza zapotrzebowanie na no$niki energetyczne i materiaty
plastycznej na zimno niezbedne podczas procesow obrdbki plastycznej na zimno i na gorgco
i na gorgco
Wypetnianie dokumentacji 4 — klasyfikuje dokumentacje technologiczna proceséw obrébki plastycznej
technologicznej procesdéw obrébki na zimno i na gorgco
plastycznej na zimno i na gorgco — wypetnia dokumentacje technologiczng procesoéw obrébki plastycznej
na zimno i na gorgco
Dobdér maszyn i urzgdzen 4 — wymienia maszyny i urzadzenia oraz materiaty i nosniki energetyczne
oraz materiatéw i nosnikow do okreslonego procesu obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej
energetycznych do okreslonego procesu — dobiera na podstawie dokumentaciji technicznej maszyny i urzadzenia
obrébki cieplnej i cieplno- chemiczne;j oraz materiaty i nosniki energetyczne do okreslonego procesu obrobki
cieplnej i cieplno-chemicznej
Sporzadzanie dokumentacji 4 — wymienia dokumenty stanowigce dokumentacje technologiczng proceséw
technologicznej proceséw obrébki obrobki cieplnej i cieplno- chemicznej
cieplnej i cieplno-chemicznej - przygotowuje dokumentacje technologiczng proceséw obrébki ciepinej
i cieplno-chemicznej
Dobor parametréw technologicznych 4 — identyfikuje parametry technologiczne procesow obrébki cieplnej i cieplno-
procesow obrdbki cieplnej i cieplno- chemicznej na podstawie dokumentacji technologicznej
chemicznej — dobiera wartosci parametrow technologicznych proceséw obrobki cieplne;
i cieplno-chemicznej na podstawie dokumentacji technologicznej
Sporzadzanie zapotrzebowania 4 — wymienia nosniki energetyczne i materiaty niezbedne podczas proceséw
na nosniki energetyczne i materiaty obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej
niezbedne podczas procesow obrobki - sporzadza zapotrzebowanie na nosniki energetyczne i materiaty
cieplnej i cieplno-chemicznej niezbedne podczas proceséw obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej
Wypetnianie dokumentacji 4 — identyfikuje dokumentacje technologiczng proceséw obrdbki cieplnej
technologicznej proceséw obrébki i cieplno-chemicznej
cieplnej i cieplno-chemicznej
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— wypetnia dokumentacje technologiczng procesoéw obrdbki cieplne;j i
cieplno-chemicznej
Wykorzystanie technik komputerowych 4 — identyfikuje techniki komputerowe wykorzystywane w celu przygotowania
do przygotowania dokumentacji i prowadzenia dokumentacji technologicznej proceséw obroébki cieplnej
technologicznej proceséw obraébki i cieplno-chemicznej
cieplnej i cieplno-chemicznej — stosuje technike komputerowg w celu przygotowania i prowadzenia
dokumentaciji technologicznej proceséw obrdbki cieplnegj i cieplno-
chemicznej
Dobdr maszyn i urzgdzen 4 — identyfikuje maszyny i urzadzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty
oraz nosniki energetyczne stosowane podczas wykonczania wyrobow gotowych
i materiatéw do okreslonego procesu — dobiera na podstawie dokumentacji technicznej maszyny i urzgdzenia
wykonczania wyrobéw gotowych oraz nosniki energetyczne i materiaty do okreslonego procesu
wykonczania wyrobéw gotowych
Dokumentacja technologiczna procesow | 4 — wymienia rodzaje dokumentéw wchodzacych w skfad dokumentacii
wykonczania wyrobéw gotowych technologicznej proceséw wykonczania wyrobow gotowych
— przygotowuje dokumentacje technologiczng proceséw wykonhczania
wyrobow gotowych
Dobor parametrow technologicznych 4 — identyfikuje parametry technologicznych proceséw wykornczania wyrobow
procesow wykonczania wyrobéw gotowych na podstawie dokumentacji technologicznej
gotowych — dobiera wartosci parametréw technologicznych proceséw wykonczania
na podstawie dokumentacji wyrobow gotowych na podstawie dokumentacji technologicznej
technologicznej
Wypetnianie dokumentac;ji 4 — rozrdznia dokumentacje technologiczng proceséw wykornczania wyrobéw
technologicznej proceséw wykonczenia gotowych
wyrobow gotowych — wypetnia dokumentacje technologiczng proceséw wykonhczania wyrobéw
gotowych
Dobér powtoki ochronnej 4 — identyfikuje powtoki ochronne dla okreslonego przeznaczenia oraz rodzaju

dla okreslonego przeznaczenia
oraz rodzaju wyrobu metalurgicznego

wyrobu metalurgicznego
wybiera na podstawie dokumentacji technicznej powtoki ochronne
dla okre$lonego przeznaczenia oraz rodzaju wyrobu metalurgicznego
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IV. Procesy produkcyjne Przeprowadzanie nadzoru jako$ciowego | 8 — wymienia czynnosci zwigzane z przeprowadzeniem nadzoru jakos$ciowego
w przemysle stanowisk technologicznych na stanowisk technologicznych na podstawie norm i certyfikatow posiadanych
metalurgicznym podstawie norm i certyfikatow przez przedsiebiorstwo

posiadanych przez przedsigbiorstwo — wykonuje nadzor jakosciowy stanowisk technologicznych na podstawie
norm i certyfikatow posiadanych przez przedsiebiorstwo
Analiza rezultatéw nadzoru 8 — wskazuje rezultaty nadzoru jakosciowego stanowisk technologicznych
jakosciowego stanowisk na podstawie norm i certyfikatéw posiadanych przez przedsiebiorstwo
technologicznych na podstawie norm i — analizuje rezultaty nadzoru jakosciowego stanowisk technologicznych
certyfikatow posiadanych przez na podstawie norm i certyfikatéw posiadanych przez przedsiebiorstwo
przedsigbiorstwo
Jakosciowe narzedzia optymalizowania | 4 — wymienia jakosciowe narzedzia optymalizowania stanowisk
stanowisk technologicznych technologicznych
— stosuje jakosciowe narzedzia optymalizowania stanowisk
technologicznych
Systemy informatyczne wspomagajace 4 — identyfikuje systemy informatyczne wspomagajgce nadzoér jakosciowy
nadzoér jakosciowy stanowisk stanowisk technologicznych
technologicznych — stosuje systemy informatyczne wspomagajgce nadzér jakosciowy
stanowisk technologicznych
Odczytywanie z dokumentacji 4 — identyfikuje wymagane wiadciwosci fizykochemiczne, wytrzymatosciowe
wymaganych wiasciwosci i technologiczne surowcéw i pétproduktéow stosowanych w procesach
fizykochemicznych, wytrzymato$ciowych produkcyjnych w przemysle metalurgicznym na podstawie dokumentacji
i technologicznych surowcow — odczytuje z dokumentacji wymagane wiasciwosci fizykochemiczne,
i potproduktow stosowanych wytrzymatos$ciowe i technologiczne surowcéw i pétproduktéw stosowanych
w procesach produkcyjnych - w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
w przemysle metalurgicznym
Odczytywanie z dokumentacji 4 — identyfikuje wymagane wiasciwosci fizykochemiczne, wytrzymatosciowe
wymaganych wiasciwosci i technologiczne wyrobdéw gotowych na podstawie dokumentac;ji
fizykochemicznych, wytrzymatosciowych - odczytuje z dokumentaciji wymagane wiasciwosci fizykochemiczne,
i technologicznych wyrobéw gotowych wytrzymatosciowe i technologiczne wyrobéw gotowych
Metody, przyrzady, urzadzenia 4 — dobiera metode, przyrzady, urzgdzenia i materiaty do wykonania badan

i materiaty do wykonania badan

wiasciwosci surowcow i potproduktow stosowanych w procesach
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wiasciwos$ci surowcéw

i potproduktow stosowanych
w procesach produkcyjnych
w przemysle metalurgicznym

produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

— projektuje metode, przyrzady, urzadzenia i materiaty do wykonania badanh
wiasciwosci surowcéw i potproduktow stosowanych w procesach
produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

Sposoby pobierania probki

do badan wiasciwosci surowcow
i potproduktéw stosowanych

w procesach produkcyjnych

w przemysle metalurgicznym

8 — pobiera probki do badan wiasciwosci surowcow i potproduktow
stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
— charakteryzuje sposoby pobierania prébek do badan wiasciwosci
Surowcow
i poétproduktow stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym

Przygotowywanie probek do badan
wiasciwosci surowcow

i potproduktéw stosowanych

w procesach produkcyjnych

w przemysle metalurgicznym

8 — przygotowuje prébki do badan
— charakteryzuje sposoby przygotowania probki do badan

Przeprowadzanie badan wiasciwosci
surowcow, poétproduktéow stosowanych w
procesach produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym zgodnie z instrukcjg

8 — identyfikuje badania wtasciwosci surowcéw, potproduktéw stosowanych
w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

— wykonuje badania wtasciwosci surowcéw, potproduktéw stosowanych
w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym zgodnie
z instrukcja

Dokumentowanie wynikéw badan
wiasciwosci surowcow, potproduktow
stosowanych w procesach
produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym

4 — rozrdznia rodzaje badan wiasciwosci surowcéw, potproduktow
stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

— dokumentuje wyniki badan wtasciwosci surowcow, pétproduktow
stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

Zastosowanie systemoéw
informatycznych wspomagajgcych
badanie wtasciwosci surowcow

i potproduktow stosowanych

w procesach produkcyjnych

w przemysle metalurgicznym

8 — wymienia systemy informatyczne wspomagajgce badanie wiasciwosci
surowcow i potproduktow stosowanych w procesach produkcyjnych
w przemysle metalurgicznym

— stosuje systemy informatyczne wspomagajgce badanie wtasciwosci
surowcow i pétproduktéw stosowanych w procesach produkcyjnych
w przemysle metalurgicznym
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Kontrola jakosci surowcow 8 — wymienia czynnosci, ktére nalezy wykonac, aby przeprowadzi¢ kontrole
oraz parametrow procesow jakosci surowcow oraz parametrow procesow produkcyjnych w przemysle
produkcyjnych w przemysle metalurgicznym oraz potproduktow i wyrobow gotowych
metalurgicznym oraz pétproduktéw —  kontroluje jako$¢ surowcow oraz parametréw procesow produkcyjnych
i wyrobow gotowych w przemysle metalurgicznym oraz potproduktow i wyrobow gotowych
Systemy komputerowe wspomagajgce 4 — identyfikuje systemy komputerowe wspomagajgce kontrole jakosci
kontrole jakosci surowcow i parametrow surowcow i parametréw procesow produkcyjnych w przemysle
procesow produkcyjnych w przemysle metalurgicznym oraz potproduktéw i wyrobéw gotowych
metalurgicznym oraz potproduktow - stosuje systemy komputerowe wspomagajgce kontrole jakosci surowcow
i wyrobow gotowych i parametrow procesow produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
oraz poétproduktow i wyrobéw gotowych
Czynnosci przygotowawcze 4 — wymienia kolejnosé czynnosci przygotowawczych do badania wtasciwosci
do badania wiasciwosci mechanicznych mechanicznych i technologicznych stopoéw zelaza, metali niezelaznych
i technologicznych stopow zelaza, metali i ich stopow
niezelaznych - wykonuje czynnosci przygotowawcze do badania wiasciwosci
i ich stopow, zgodnie z instrukcja mechanicznych i technologicznych stopdw zelaza, metali niezelaznych
i ich stopéw, zgodnie z instrukcjg

Przebieg badan wiasciwosci 4 — wskazuje przebieg badan witasciwosci mechanicznych i technologicznych
mechanicznych i technologicznych stopow zelaza, metali niezelaznych i ich stopow
stopow zelaza, metali niezelaznych - wykonuje badania wtasciwo$ci mechanicznych i technologicznych stopéw
i ich stopow, zgodnie z instrukcjg zelaza, metali niezelaznych i ich stopéw, zgodnie z instrukcjg
Dokumentowanie wynikéw badan 2 — dokumentuje wyniki badan wtasciwosci mechanicznych i technologicznych
wiasciwosci mechanicznych stopow zelaza, metali niezelaznych i ich stopéw
i technologicznych stopow zelaza, metali - analizuje wyniki badan wiasciwosci mechanicznych i technologicznych
niezelaznych i ich stopéw stopow zelaza, metali niezelaznych i ich stopow
Wykorzystanie systemow 2 — identyfikuje systemy komputerowe wspomagajgce badanie wtasciwosci

komputerowych wspomagajgcych
badanie wtasciwosci mechanicznych

i technologicznych stopéw zelaza, metali
niezelaznych i ich stopow

mechanicznych i technologicznych stopéw zelaza, metali niezelaznych
i ich stopow

stosuje systemy komputerowe wspomagajgce badanie wiasciwosci
mechanicznych i technologicznych stopéw Zelaza, metali niezelaznych
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)
godz. Uczestnik kursu:
i ich stopow
Charakterystyka sktadnikéow 2 — wymienia sktadniki strukturalne stopoéw zelaza, metali niezelaznych
strukturalnych stopdéw zelaza, metali i ich stopow
niezelaznych i ich stopéw — opisuje sktadniki strukturalne stopdw zelaza, metali niezelaznych
i ich stopow
Przebieg badan mikro- 4 — identyfikuje badania mikro- i makroskopowe stopéw zelaza, metali
i makroskopowych stopdéw zelaza, metali niezelaznych i ich stopow
niezelaznych i ich stopow — przeprowadza badania mikro- i makroskopowe stopdéw zelaza, metali
niezelaznych i ich stopow
Dokumentowanie wyniki badan mikro- i 2 — dokumentuje wyniki badan mikro- i makroskopowych stopow zelaza,
makroskopowych stopow zelaza, metali metali niezelaznych i ich stopéw
niezelaznych i ich stopdw — analizuje wyniki badan mikro- i makroskopowych stopéw zelaza, metali
niezelaznych i ich stopow
Wykonywanie pomiaréw parametrow 4 — identyfikuje narzedzia i przyrzady do wykonywania pomiarow parametrow
geometrycznych wyrobdw w przemysle geometrycznych wyrobdw -w przemys$le metalurgicznym
metalurgicznym — dokonuje pomiaréw parametréw geometrycznych wyrobéw w przemysle
metalurgicznym
Interpretacja wynikéw pomiaréw 4 — dokumentuje wyniki pomiaréw parametrow geometrycznych wyrobow
parametréw geometrycznych wyrobow w w przemysle metalurgicznym
przemysle metalurgicznym — interpretuje wyniki pomiaréw parametréw geometrycznych wyrobéw
w przemysle metalurgicznym
Rozpoznawanie wad potproduktéw 4 — lokalizuje wady potproduktéw i wyrobdw gotowych wytwarzanych
i wyrobéw gotowych wytwarzanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
w procesach produkcyjnych - klasyfikuje wady potproduktow i wyrobow gotowych wytwarzanych
w przemysle metalurgicznym w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
Formutowanie wnioskéw dotyczgcych 4 — wskazuje na koniecznosc¢ korekty przebiegu proceséw produkcyjnych
korekty przebiegu proceséw w przemysle metalurgicznym w celu wyeliminowania wad pétproduktéow
produkcyjnych i wyrobéw gotowych
w przemysle metalurgicznym w celu — formutuje wnioski dotyczace korekty przebiegu proceséw produkcyjnych
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godz. Uczestnik kursu:
wyeliminowania wad potproduktéw w przemys$le metalurgicznym w celu wyeliminowania wad potproduktéw
i wyrobow gotowych i wyrobow gotowych
Razem 280

4.8.4. Procedury osiggania celdéw ksztatcenia

Zadaniem Praktyki zawodowej jest zapoznanie uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego z przyszig pracg zawodowg. Miejscem realizacji praktyk zawodowych
powinny by¢ przedsiebiorstwa metalurgiczne (np. metalurgii zelaza, surowki, stali, metalurgii metali niezelaznych, metalurgii proszkow), zaktady odlewnicze, zaktady
obrobki plastycznej, cieplnej, cieplno-chemicznej oraz inne podmioty stanowigce potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentéw szkoét prowadzgcych ksztatcenie w
zawodzie technik przemystu metalurgicznego.

Praktyke zawodowg nalezy tak zorganizowaé, aby umozliwi¢ uczestnikom kwalifikacyjnych kurséw zawodowych doskonalenie i pogtebienie posiadanych wiadomosci

i umiejetnosci zawodowych oraz poznanie organizacji zaktadu pracy. W czasie odbywania praktyki uczestnik kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinien uczestniczy¢
w wykonywaniu zadan zawodowych na réznych stanowiskach pracy. Podczas doboru stanowisk pracy, na ktérych bedzie realizowana praktyka, nalezy zwraca¢ uwage
na prace niebezpieczne oraz na prace, przy ktérych wystepujg duze zagrozenia wypadkowe.

W czasie realizacji Praktyki zawodowej uczestnik kwalifikacyjnego kursu zawodowego ma obowigzek prowadzenia ,dzienniczka praktyk”, w ktérym zapisuje codzienne
czynnosci i spostrzezenia. W czasie praktyki oprécz udziatu uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego w procesie pracy mozna stosowacé inne formy organizacyjne,
takie jak spotkania i zajecia szkoleniowe prowadzone przez specjalistow przedsiebiorstwa, w tym pokazy, obserwacje i instruktaze. Udziat w tych formach organizacyjnych
praktyki powinien by¢ opisany przez uczestnikow kwalifikacyjnego kursu zawodowego w dzienniczku praktyk.

Przed rozpoczeciem Praktyki zawodowej nalezy zapozna¢ uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego z harmonogramem praktyki, zwréci¢ uwage na obowigzek
przestrzegania zaktadowego regulaminu, przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony ppoz. oraz ochrony $rodowiska.

Program Praktyki zawodowej nalezy traktowaé w sposdb elastyczny i moze on byé modyfikowany stosownie do mozliwosci realizacji w przedsiebiorstwie produkcyjnym lub
ustugowym. Niemniej jednak nalezy dgzy¢ do tego, aby uczestnicy kwalifikacyjnego kursu zawodowego poznali jak najszerszy zakres zagadnien zwigzanych z organizacjg
i funkcjonowaniem zaktadu produkcyjnego.

4.8.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy przeprowadzac systematycznie przez caty okres realizacji programu
nauczania Praktyki zawodowej, na podstawie wymagan przedstawionych w programie nauczania i przedstawionych uczestnikom kursu na poczatku praktyki. Osiagniecia
uczestnikow kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy ocenia¢ w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia na podstawie:

- ukierunkowanej obserwaciji pracy uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego,
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- wykonywanych éwiczen,
- wykonywanych projektow,
- prezentacji projektow.

Umiejetnosci praktyczne nalezy sprawdzac¢ na podstawie obserwacji czynnosci wykonywanych przez uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w trakcie realizacji
¢wiczen, uwzgledniajgc nastepujgce kryteria: zawartos¢ merytoryczng éwiczen, ich poprawnosé, formy przedstawienia.

W ocenie koncowej Praktyki zawodowej nalezy uwzgledni¢ poziom wykonywania zadan, wykonywanych éwiczen lub projektéw.
5. Ewaluacja programu kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Tabela 13. Ewaluacja programu kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Efekt ksztalcenia z podstawy Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie | Metody/techniki badania Termin badania
programowej efektu ksztatcenia
(oznaczony w programie kursu jako
kluczowy dla kwalifikacji)

MTL.05.1.2) wykonuje zadania uzyskanie zaliczenia z przedmiotu Test wiadomosci i umiejetnosci W trakcie trwania kwalifikacyjnego kursu
zawodowe zgodnie z zasadami Bezpieczenstwo i higiena pracy zawodowego

bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska
oraz ergonomii

MTL.05.2.1) stosuje zasady uzyskanie zaliczenia z przedmiotu Test typu préba pracy W trakcie trwania kwalifikacyjnego kursu
wykonywania szkicoéw oraz rysunkéw Podstawy konstrukcji maszyn zawodowego

technicznych

a) odczytuje informacje ze szkicow
i rysunkéw technicznych

b) przestrzega zasad toleranciji

i pasowania
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Efekt ksztalcenia z podstawy Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie | Metody/techniki badania Termin badania
programowej efektu ksztatcenia
(oznaczony w programie kursu jako
kluczowy dla kwalifikacji)
MTL.05.2.2) postuguje sie uzyskanie zaliczenia z przedmiotu Test typu préba pracy W trakcie trwania kwalifikacyjnego kursu
podstawowymi narzedziami Podstawy konstrukcji maszyn zawodowego
pomiarowymi;
a) suwmiarka
b) mikrometr
C) przymiar kreskowy
MTL.05.2.7) charakteryzuje systemy uzyskanie zaliczenia z przedmiotu Test typu préba pracy W trakcie trwania kwalifikacyjnego kursu
mechatroniczne Podstawy techniki przemystowej zawodowego
MTL.05.3.2) okresla przebieg procesdéw | uzyskanie zaliczenia z przedmiotu Test typu préba pracy W trakcie trwania kwalifikacyjnego kursu
technologicznych Zarzgdzanie przedsiebiorstwem zawodowego
w przemysle metalurgicznym metalurgicznym
MTL.05.4.2) dokumentuje procesy uzyskanie zaliczenia z przedmiotu Test typu préba pracy W trakcie trwania kwalifikacyjnego kursu
wytwarzania metali i stopéw metali Dokumentacja technologiczna procesu zawodowego

metalurgicznego
MTL.05.5.5) bada wtasciwosci uzyskanie zaliczenia z przedmiotu Test typu préba pracy W trakcie trwania kwalifikacyjnego kursu
surowcow i produktow stosowanych Procesy produkcyjne w przemys$le zawodowego
w procesach produkcyjnych metalurgicznym
w przemy$le metalurgicznym
MTL.05.5.7) bada wtasciwosci uzyskanie zaliczenia z przedmiotu Test typu préba pracy W trakcie trwania kwalifikacyjnego kursu
mechaniczne i technologiczne metali Procesy produkcyjne w przemysle zawodowego
i ich stopow metalurgicznym
MTL.05.5.11) ocenia zgodnosé uzyskanie zaliczenia z przedmiotu Test typu préba pracy W trakcie trwania kwalifikacyjnego kursu
wymiaréw wyrobow gotowych Procesy metalurgiczne w przemysle zawodowego
z dokumentacja technologiczng metalurgicznym
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6. Wykaz literatury oraz niezbednych srodkéw i materiatéw dydaktycznych

6.1. Wykaz literatury

Proponowane podreczniki:

1)
2)
3)

4)
5)
6)
7)
8)
9)

Chudzikiewicz R., Briks W. Podstawy metalurgii i odlewnictwo. Wyd. PWN, Warszawa 1977
Cias A., Frydrych H., Pieczonka T. Zarys metalurgii proszkéw. Wyd. Szkolne i Pedagogiczne, Warszawa 1992

Danchenko V., Dyja H., Lesik L., Mashkin L., Milenin A. Technologia i modelowanie proceséw walcowania w wykrojach, Wyd. Wydziatu Inzynierii Procesowej,
Materiatowej i Fizyki Stosowanej Politechniki Czestochowskiej, Czestochowa 2002

Dymski S., Oleszycki H. Metalurgia. Wyd. ATR, Bydgoszcz 1994

Erbel S., Kuczynski K., Marciniak Z. Techniki wytwarzania. Obrébka plastyczna. Wyd. PWN, Warszawa 1981
Gtowacka M. i in. Metaloznawstwo. Wyd. Politechniki Gdanskiej, Gdansk 1996

Godlewski Z. Modelarstwo. Czes¢ |. Wyd. PWSZ, Warszawa 1963

Gorny Z. Odlewnicze stopy metali niezelaznych, Wyd. Naukowo-Techniczne, Warszawa 1992

Grochowski E., Grosman F., Oskedra K. Maszyny ciggarskie. Wyd. Slgsk, Katowice 1976

10) Gronostajski Z. Badania stosowane w zaawansowanych procesach ksztattowania plastycznego. Oficyna Wydawnicza Politechniki Wroctawskiej, Wroctaw 2003

11) Holtzer M. Procesy metalurgiczne i odlewnicze stopéw zelaza. Podstawy fizykochemiczne, Wyd. Naukowe PWN, Warszawa 2013

12) Lewandowski T., Rysunek techniczny dla mechanikéw. Podrecznik, WSiP, Warszawa 2008.

13) Figurski J. Popis S., Rysunek techniczny zawodowy w branzy mechanicznej i samochodowej. Podrecznik do ksztatcenia zawodowego. WSiP, Warszawa 2016.

14) Jabtonski W. Ptoszajski G., Elektrotechnika z Automatykg, WSIiP, Warszawa 1999.

15) Praca zbiorowa, Mechatronika. Podrecznik dla uczniéw srednich i zawodowych szkét technicznych, REA, Warszawa 2002.

16) Grzelak K. Telega J. Torzewski J., Podstawy konstrukcji maszyn. Podrecznik do nauki, zawdd technik mechanik, WSiP, Warszawa 2017.

17) Praca zbiorowa, Podstawy konstrukcji maszyn. Czes¢ 2. Techniki wytwarzania i maszynoznawstwo, WKL, Warszawa 2012.

18) Chomczyk W., Podstawy konstrukcji maszyn. PWN, Warszawa 2012.
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19) Figurski J. Popis S., Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metodg obrdbki recznej, WSiP, Warszawa 2015.
20) Figurski J. Popis S., Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metodg obrébki maszynowej, WSiP, Warszawa 2015.
21) Figurski J. Popis S., Wykonywanie potgczen materiatow, WSiP, Warszawa 2015.

22) Figurski J. Popis S., Naprawa i konserwacja elementdw maszyn, urzgdzen i narzedzi. WSiP, Warszawa 2015.
Literatura:

1) Karwan T. Metalurgia metali niezelaznych, Krakéw-Bukowno 2013

2) Kazanecki J. Wytwarzanie rur bez szwu, Uczelniane Wydawnictwa Naukowo-Dydaktyczne AGH, Krakéw 2003 Poradnik mechanika, pod red. Potrykus J.,
Wydawnictwo REA, Warszawa 2014.

3) Maly poradnik mechanika Tom I i ll, praca zbiorowa, WNT, Warszawa 2008.

4) Figurski J., Testy i zadania praktyczne. Egzamin zawodowy. Kwalifikacja MTL.03, WSiP, Warszawa 2016.

5) Kosowski A. Zarys odlewnictwa. Wyd. AGH, Krakéw 1997

6) Sarna R., Sarna K., Jezyk angielski zawodowy w branzy metalurgicznej. Zeszyt éwiczen, WSIiP, Warszawa 2018.
7) Praca zbiorowa, Maty poradnik mechanika Tom 1 i Il, Wydawnictwo Naukowo Techniczne, Warszawa 2008.

8) Markiewicz A., Zbiér zadan z elektrotechniki. WSiP, Warszawa 2018.

9) Bolkowski S., Elektrotechnika. Podrecznik. WSiP, Warszawa 2018.

Czasopisma branzowe:

1) Mechanik. Miesiecznik Naukowo - Techniczny. Wydawnictwo SIMP. ISSN 0025-6552
2) Przeglad Elektrotechniczny Wydawnictwo SIGMA-NOT. ISSN 0033-2097, e-ISSN 2449-9544
3) Mtody technik. Wydawnictwo ATV. ISSN 0462-9760

4) Hutnik. Wiadomosci Hutnicze. Czasopismo Stowarzyszenia Inzynieréw i Technikéw Przemystu Hutniczego w Polsce (SITPH). Dwumiesiecznik ISSN 1230-3534,
e-ISSN 2449-9897

6.2. Wykaz niezbednych srodkéw i materiatéw dydaktycznych

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MTL.05. Organizacja i prowadzenie proceséw metalurgicznych

strona 159 z 185



** %

Fundusze . g .
feki Rzeczpospolita Unia Europejska |EEG
Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny Lo

Wiedza Edukacja Rozwdj

Placéwka prowadzgca ksztatcenie w zawodzie zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajgcym technologii i technice stosowanej w zawodzie,
aby zapewnic¢ osiggniecie wszystkich efektow ksztatcenia okre$lonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego oraz umozliwi¢
przygotowanie absolwenta do wykonywania zadan zawodowych.

Wyposazenie placéwki niezbedne do realizacji ksztatcenia w kwalifikacji MTL.05. Organizacja i prowadzenie proceséw metalurgicznych

Pracownia projektowania wyposazona w:

- plansze i prezentacje dotyczace struktury organizacyjnej przedsiebiorstw produkcyjnych w przemys$le metalurgicznym,
- przyktadowe dokumentacje technologiczne proceséw technologicznych w przemysle metalurgicznym,
- przyktady dokumentacji produkcyjnej procesow technologicznych w przemysle metalurgicznym,

- przyktady instrukcji i procedur systemow zarzgdzania jakoscia,

- atlas struktur metalograficznych,

- urzadzenia do wizualizacji procesow technologicznych w przemysle metalurgicznym,

- stanowiska komputerowe do wspomagania tworzenia dokumentacji procesoéw technologicznych w przemysle metalurgicznym, archiwizacji wynikow badan i pomiaréw.
Ponadto placéwka zapewnia uczestnikowi kursu dostep do:

- prébek do badan wtasciwosci mechanicznych i technologicznych metali i ich stopdw,

- probek do badan makroskopowych i mikroskopowych metali i ich stopdw,

- narzedzi do przygotowywania zgtadéw metalograficznych,

- mikroskopu metalograficznego,

- przyrzadoéw do wykonywania pomiaréw dtugosci i kata czesci maszyn,

- uniwersalnej maszyny wytrzymato$ciowej,

- twardos$ciomierzy,

- miota Charpy’ego,

- miotka Poldiego,

- aparatury do oznaczania skladu chemicznego metali i ich stopow defektoskopu,

- urzadzenia do przeprowadzania prob technologicznych,

- pieca elektrycznego komorowego z automatyczng regulacjg i rejestracjg temperatury,

- pirometréw,

- termometréw cieczowych i termoelektrycznych, przylgowych i zanurzeniowych,

- norm badania metali i ich stopdw, atlasu struktur metalograficznych.

7. Sposob i forma zaliczenia kursu

Kwalifikacyjny kurs zawodowy konczy sie zaliczeniem w formie ustalonej przez podmiot prowadzacy kurs. Osoba, ktéra uzyskata zaliczenie, otrzymuje zaswiadczenie
o ukonczeniu kursu.
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8. Sprawdzenie kompletnosci i poprawnosci opracowanego programu zajeé

Tabela 14. Weryfikacja programu nauczania kursu pod katem zgodnosci z przepisami prawa oswiatowego

Lp

Program kwalifikacyjnego kursu zawodowego uwzglednia

Zawartos¢é opracowanego programu zajec¢ (T/N)

Cele ksztatcenia (zadania zawodowe)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Warunki realizacji ksztatcenia w kwalifikacji

Gh|WIN|F

Minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie

=[]

Tabela 15. Weryfikacja programu kursu pod kgtem kompletnosci efektow ksztatcenia

Efekty ksztatcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w
zawodzie

Oznaczenie i nazwa jednostki efektow

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

Zawartos¢ opracowanego programu zajec
(Tematy zajec)

MTL.05.1. Bezpieczehstwo i higiena pracy

okresla skutki oddziatywania rozréznia zrédta czynnikdw szkodliwych w srodowisku pracy Zrédta czynnikéw szkodliwych w $rodowisku pracy
czynnikow $rodowiska pracy wymienia rodzaje choréb zawodowych charakterystycznych Choroby zawodowe charakterystyczne dla technika
na organizm cztowieka (ew) dla wykonywanego zawodu przemystu metalurgicznego

opisuje objawy typowych choréb zawodowych zwigzanych
z wykonywanym zawodem

okre$la sposoby przeciwdziatania zagrozeniom istniejacym
na stanowiskach pracy

Sposoby przeciwdziatania zagrozeniom istniejgcym na
stanowiskach pracy technika przemystu metalurgicznego

przestrzega procedur w sytuacji zagrozen

Procedury w sytuacjach zagrozen

wykonuje zadania zawodowe zgodnie | wyjasnia zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych
z zasadami bezpieczenhstwa i higieny | z eksploatacjg maszyn i urzgdzen w przemysle metalurgicznym

Zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych
z uzytkowaniem maszyn i urzgdzen

pracy, ochrony przeciwpozarowej, rozréznia srodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania Srodki gasnicze
ochrony srodowiska w przemysle metalurgicznym
oraz ergonomii (ek) rozroznia rodzaje znakow bezpieczenstwa i alarmow Znaki bezpieczenstwa i alarmy

stosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy,

Wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy,
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w

zawodzie

Oznaczenie i nazwa jednostki efektow

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

Zawartos¢é opracowanego programu zajecé
(Tematy zajec)

ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas
organizowania stanowisk pracy zwigzanych z eksploatacjg
maszyn i urzgdzen w przemys$le metalurgicznym

ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas
organizowania stanowisk pracy zwigzanych z eksploatacjg
maszyn i urzgdzen w przemysle metalurgicznym

rozréznia srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do prac
z zakresu uzytkowania maszyn i urzadzen

stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas prac z
zakresu uzytkowania maszyn i urzgdzen

Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do prac z zakresu
uzytkowania maszyn i urzadzenh

udziela pierwszej pomocy
w stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego (ew)

opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego
zagrozenia zdrowotnego

ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawéw
obserwowanych u poszkodowanego

Pierwsza pomoc w stanach zagrozenia zdrowia i zycia
w pracy

zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku

uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej

powiadamia odpowiednie stuzby

Zasady udzielania pierwszej pomocy

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach
nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie,
amputacja, ztamanie, oparzenie

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach
nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar

wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie
zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacii
i Europejskiej Rady Resuscytacji

Udzielanie pierwszej pomocy w stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego

MTL.05.2. Podstawy przemystu metalurgicznego

stosuje zasady wykonywania szkicow
oraz rysunkow technicznych
odczytuje informacje ze szkicow

i rysunkéw technicznych

przestrzega zasad tolerancji

sporzgdza szkice i rysunki techniczne zgodnie
z obowigzujgcymi normami i zasadami

Podstawy rysunku technicznego
Normy stosowane w rysunku technicznym
Zasady sporzgdzania rysunkéw technicznych

wykonuje rzutowanie, przekroje i wymiarowanie zgodnie
z obowigzujgcymi normami i zasadami

Zasady rzutowania prostokgtnego
Tworzenie przekrojéw zgodnie z normami
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w Zawartos¢é opracowanego programu zajecé
zawodzie (Tematy zajec)
Oznaczenie i nazwa jednostki efektow
Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:
i pasowania (ek) Zasady wymiarowania przedmiotu
oblicza wymiary graniczne i tolerancje Obliczanie wymiaréw granicznych i pasowan
rozroznia pasowanie czesci maszyn Pasowanie czesci maszyn
okresla ksztatt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj Geometryczna struktura powierzchni
obrobki na podstawie szkicow i rysunkéw technicznych czesci Oznaczenia chropowatosci powierzchni
Bicie osiowe i promieniowe
Tolerancje ksztattu i potozenia
sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik Obstuga programéw komputerowych 2D
komputerowych Obstuga programow komputerowych 3D
Wykorzystanie podstawowych operacji CAD stuzgcych
do projektowania detalu
Mechaniczne symulacje komputerowe
rozrdznia, interpretuje i postuguje sie symbolami tolerancji Symbole tolerancji geometrycznych
geometrycznych
postuguje sie podstawowymi dokonuje pomiaru podstawowymi narzedziami pomiarowymi Pomiary warsztatowe podstawowymi narzedziami
narzedziami pomiarowymi: pomiarowymi
suwmiarka opisuje budowe i zasade dziatania narzedzi pomiarowych Budowa i zasada dziatania narzedzi pomiarowych
mikrometr okresla btad pomiaru Bfedy pomiarowe
przymiar kreskowy (ek)
postuguje sie dokumentacjg rozréznia rodzaje dokumentacji technicznej dotyczacej Dokumentacja techniczna maszyn i urzgdzen przemystu
techniczng maszyn i urzadzen uzytkowania maszyn i urzgdzen przemystu metalurgicznego, ich metalurgicznego
przemystu metalurgicznego (ew) obstugi codziennej i konserwacji
odczytuje informacje z dokumentaciji technicznej umozliwiajgce Opisywanie informacji zwigzanych z uzytkowaniem maszyn
uzytkowanie maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego metalurgicznych
rozroznia czesci i mechanizmy maszyn i urzgdzen przemystu Zespoty maszyn i urzagdzeh metalurgicznych
metalurgicznego
wyjasnia sposéb dziatania maszyn i urzagdzen przemystu Zasada dziatania maszyn i urzgdzen metalurgicznych
metalurgicznego, postugujgc sie dokumentacjg techniczng
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Fundusze
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w

zawodzie

Oznaczenie i nazwa jednostki efektow

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

Zawartos¢é opracowanego programu zajecé
(Tematy zajec)

opisuje budowe i dziatanie mechanizmdw dzwigniowych,
krzywkowych, otrzymywania ruchu przerywanego

Budowa i zasada dziatania mechanizmoéw dzwigniowych,
krzywkowych, otrzymywania ruchu przerywanego

stosuje materiaty konstrukcyjne,
eksploatacyjne i uszczelniajgce
zgodnie z wymaganiami
eksploatacyjnymi

i technologicznymi (ew)

rozpoznaje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne
i uszczelniajgce

opisuje wtasciwosci materiatow konstrukcyjnych, eksploatacyjnych
i uszczelniajgcych

Wiasciwosci materiatow konstrukcyjnych, eksploatacyjnych i
uszczelniajgcych

dobiera materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne
i uszczelniajgce

Materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce
stosowane w procesach metalurgicznych

rozroznia rodzaje i zrédta korozji

Rodzaje i zrodta korozji

rozpoznaje objawy korozji

Objawy korozji

dobiera metody zabezpieczenia przed korozjg

Metody zabezpieczenia przed korozjg

wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne czesci maszyn
i urzagdzen

Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego czesci maszyn
i urzgdzen

wykonuje potgczenia mechaniczne
(ew)

rozroznia rodzaje potgczen mechanicznych

Rodzaje potgczen mechanicznych

dobiera narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania potgczen
mechanicznych

Narzedzia, urzgdzenia i materiaty do wykonania potgczen
mechanicznych

okre$la zastosowanie potgczen mechanicznych

Zastosowanie potgczeh mechanicznych

stosuje typowe techniki wykonywania potgczeh mechanicznych

Typowe techniki wykonywania potgczen mechanicznych

dobiera technike tgczenia okreslonych elementéw

Dobdr techniki tgczenia okreslonych elementow

stosuje techniki oraz metody
wytwarzania czesci maszyn
i urzgdzen (ew)

opisuje techniki oraz metody spajania materiatéw, odlewania,
obrébki plastycznej, cieplnej oraz cieplno-chemicznej

Metody spajania materiatow, odlewania, obrébki
plastycznej, cieplnej oraz cieplnochemicznej

rozréznia rodzaje obrdbki recznej i maszynowe;j

Rodzaje obrobki recznej i maszynowej

wykonuje operacje obrébki recznej materiatéw

Operacje obrébki recznej materiatow

wykonuje proste operacje maszynowej obrobki widrowej

Operacje maszynowej obrobki widrowej

wykonuje transport reczny zgodnie z przepisami prawa

Transport reczny

opisuje przyrzady do wykonywania pomiaréw warsztatowych

Przyrzady do wykonywania pomiaréw warsztatowych

dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw

Metody wykonywania pomiaréw warsztatowych
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w

zawodzie

Oznaczenie i nazwa jednostki efektow

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

Zawartos¢é opracowanego programu zajecé
(Tematy zajec)

warsztatowych

przeprowadza pomiary warsztatowe

Zasady przeprowadzania pomiaréw warsztatowych

charakteryzuje systemy
mechatroniczne (ek)

rozroznia elementy struktury systemu mechatronicznego

Elementy struktury systemu mechatronicznego

wyjasnia wspoétzaleznosci miedzy elementami struktury systemu
mechatronicznego

Wspodizaleznosci miedzy elementami struktury systemu
mechatronicznego

rozroznia uktady wykonawcze systemow mechatronicznych

Uktady wykonawcze systemow mechatronicznych

rozréznia sensory stosowane w systemach mechatronicznych

Sensory stosowane w systemach mechatronicznych

opisuje elementy uktadéw sterowania stosowane w systemach
mechatronicznych

Elementy ukladow sterowania stosowane w systemach
mechatronicznych

wyjasnia dziatanie uktadow sterowania stosowanych
w systemach mechatronicznych

Dziatanie ukfadéw sterowania stosowanych w systemach
mechatronicznych

opisuje uktady zasilania stosowane w systemach
mechatronicznych

Uktady zasilania stosowane w systemach mechatronicznych

opisuje ukfady i ich zastosowanie manipulacyjne i systemy
zrobotyzowane

Uktady manipulacyjne i systemy zrobotyzowane

wyjasnia zasady bezpiecznego uzytkowania uktadow
manipulacyjnych i systeméw zrobotyzowanych

Zasady bezpiecznego uzytkowania uktadéw
manipulacyjnych i systeméw zrobotyzowanych

charakteryzuje uktady automatyki
przemystowej (ep)

opisuje uktady automatyki przemystowe;j

Uktady automatyki przemystowej

wyjasnia strukture uktadu sterowania

Ukfady sterowania

wyjasnia strukture uktadu regulacji

Struktura uktadu regulacji

opisuje regulatory

Regulatory

opisuje elementy nastawcze stosowane w uktadach automatyki
przemystowe;j

Elementy nastawcze stosowane w ukfadach automatyki
przemystowe;j

opisuje znaczenie smarowania
w eksploatacji maszyn (ew)

okres$la punkty smarownicze

Punkty smarownicze maszyn i urzadzen metalurgicznych

dobiera olej i smar na podstawie dokumentacji technicznej

Dobdr olejow i smaréw na podstawie dokumentacji
technicznej

r0zpoznaje wlasciwe normy

wymienia cele normalizacji krajowej

Cele normalizaciji krajowej
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zawodzie

Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w

Oznaczenie i nazwa jednostki efektow

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

Zawartos¢é opracowanego programu zajecé
(Tematy zajec)

procedury oceny zgodnosci podczas

wyjasnia, czym jest norma i wymienia cechy normy

Cechy normy

realizacji zadan zawodowych
(ew)

rozroznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej
i krajowej

Oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej
i krajowej

korzysta ze zrédet informaciji dotyczacych norm i procedur oceny
zgodnosci

Procedury oceny zgodnosci

MTL.05.3. Prowadzenie procesow techn

ologicznych w przemysle metalurgicznym

okresla strukture organizacyjng
przedsiebiorstwa metalurgicznego

wymienia elementy struktury organizacyjnej przedsiebiorstwa
metalurgicznego

Elementy struktury organizacyjnej przedsiebiorstwa
metalurgicznego

(ep)

okresla zadania komérek organizacyjnych przedsiebiorstwa
metalurgicznego

Zadania komorek organizacyjnych przedsiebiorstwa
metalurgicznego

okresla na podstawie schematu organizacyjnego zaleznosci
i powigzania komorek organizacyjnych przedsiebiorstwa
metalurgicznego

Zaleznoéci i powigzania komoérek organizacyjnych
przedsiebiorstwa metalurgicznego

okre$la przebieg procesoéw
technologicznych w przemysle
metalurgicznym (ek)

opisuje przebieg proceséw technologicznych w przemys$le
metalurgicznym

Przebieg proceséw technologicznych w przemysle
metalurgicznym

Planowanie procesu technologicznego w przemysle
metalurgicznym

rozréznia maszyny i urzgdzenia do prowadzenia procesow
technologicznych w przemysle metalurgicznym

Klasyfikacja maszyn i urzadzenh stosowanych w procesach
technologicznych w przemysle metalurgicznym
Charakterystyka maszyn i urzadzeh stosowanych

do prowadzenia procesow technologicznych w przemysle
metalurgicznym

Dobér maszyn i urzgdzeh do prowadzenia proceséw
technologicznych w przemysle metalurgicznym

dobiera parametry procesow technologicznych w przemysle
metalurgicznym na podstawie dokumentacji technicznej

Rodzaje parametrow proceséw technologicznych

w przemysle metalurgicznym

Charakterystyka parametréw procesow technologicznych
w przemysle metalurgicznym
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w

zawodzie

Oznaczenie i nazwa jednostki efektow

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

Zawartos¢é opracowanego programu zajecé
(Tematy zajec)

Dobér parametréw proceséw technologicznych
w przemysle metalurgicznym na podstawie dokumentacji
technicznej

analizuje zuzycie surowcow,
materiatéw, czas pracy urzadzen
stosowanych w procesach
technologicznych w przemysle
metalurgicznym (ew)

monitoruje zuzycie surowcow, materiatow a takze czas pracy
urzgdzen stosowanych w procesach technologicznych
w przemysle metalurgicznym

Zuzycie surowcow oraz materiatdbw w procesach
technologicznych w przemysle metalurgicznym
Czas pracy urzgdzen stosowanych w procesach
technologicznych w przemysle metalurgicznym

dokumentuje zuzycie surowcoéw, materiatdw, czas pracy urzadzen
stosowanych w procesach technologicznych
w przemys$le metalurgicznym

Dokumentacja zuzycia surowcow oraz materiatéw
stosowanych w procesach technologicznych w przemysle
metalurgicznym

Dokumentacja czasu pracy urzgdzen stosowanych

w procesach technologicznych w przemysle
metalurgicznym

stosuje systemy informatyczne wspomagajgce analize zuzycia
surowcow, materiatéw a takze ewidencje czasu pracy urzadzen
stosowanych w procesach technologicznych

w przemy$le metalurgicznym

Klasyfikacja systeméw informatycznych wspomagajgcych
analize zuzycia surowcow, materiatow a takze ewidencje
czasu pracy urzgdzeh stosowanych w procesach
technologicznych w przemysle metalurgicznym
Charakterystyka systeméw informatycznych
wspomagajgcych analize zuzycia surowcéw, materiatow
a takze ewidencje czasu pracy urzgdzen stosowanych

w procesach technologicznych w przemysle
metalurgicznym

Wykorzystanie systemoéw informatycznych
wspomagajgcych analize zuzycia surowcéw, materiatow
a takze ewidencje czasu pracy urzadzen stosowanych

w procesach technologicznych w przemysle
metalurgicznym

planuje zaopatrzenie

rozroznia urzadzenia, przyrzady i narzedzia stosowane

Klasyfikacja urzadzen, przyrzaddw i narzedzi stosowanych
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w

zawodzie

Oznaczenie i nazwa jednostki efektow

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

Zawartos¢é opracowanego programu zajecé
(Tematy zajec)

w urzgdzenia, przyrzady

i narzedzia stosowane

w procesach technologicznych

w przemysle metalurgicznym (ew)

w procesach technologicznych -w przemysle metalurgicznym

w procesach technologicznych w przemysle
metalurgicznym

Charakterystyka urzadzen, przyrzadéw i narzedzi
stosowanych w procesach technologicznych w przemysle
metalurgicznym

dobiera urzadzenia, przyrzady i narzedzia stosowane
w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym

Dobdr urzadzen, przyrzadow i narzedzi stosowanych
w procesach technologicznych w przemysle
metalurgicznym

sporzgdza zapotrzebowanie na urzadzenia, przyrzady
i narzedzia stosowane w procesach technologicznych
w przemysle metalurgicznym

Sporzadzanie zapotrzebowania na urzadzenia, przyrzady
i narzedzia stosowane w procesach technologicznych
w przemysle metalurgicznym

stosuje systemy informatyczne wspomagajgce planowanie
zaopatrzenia w urzadzenia, przyrzady i narzedzia stosowane
w procesach technologicznych -w przemysle metalurgicznym

Klasyfikuje systemoéw informatycznych wspomagajgcych
planowanie zaopatrzenia w urzadzenia, przyrzady

i narzedzia stosowane w procesach technologicznych

w przemysle metalurgicznym

Charakterystyka systeméw informatycznych
wspomagajgcych planowanie zaopatrzenia w urzadzenia,
przyrzady i narzedzia stosowane w procesach
technologicznych w przemysle metalurgicznym
Wykorzystanie systemoéw informatycznych
wspomagajgcych planowanie zaopatrzenia w urzadzenia,
przyrzady i narzedzia stosowane w procesach
technologicznych w przemysle metalurgicznym

planuje zaopatrzenie w materiaty

i surowce stosowane w procesach
technologicznych w przemysle
metalurgicznym (ew)

rozréznia materiaty i surowce stosowane w procesach
technologicznych w przemysle metalurgicznym

Klasyfikacja materiatéw i surowcéw stosowanych

w procesach technologicznych w przemysle
metalurgicznym

Charakterystyka materiatow i surowcow stosowanych
w procesach technologicznych w przemysle
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w

zawodzie

Oznaczenie i nazwa jednostki efektow

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

Zawartos¢é opracowanego programu zajecé
(Tematy zajec)

metalurgicznym

dobiera materiaty i surowce stosowane w procesach
technologicznych w przemysle metalurgicznym

Dobér materiatéw i surowcow stosowanych w procesach
technologicznych w przemysle metalurgicznym

sporzadza zapotrzebowanie na materiaty i surowce stosowane w
procesach technologicznych w przemys$le metalurgicznym

Zapotrzebowanie na materiaty i surowce stosowane
w procesach technologicznych w przemysle
metalurgicznym

stosuje systemy informatyczne wspomagajace planowanie
zaopatrzenia w materiaty i surowce stosowane w procesach
technologicznych w przemysle metalurgicznym

Klasyfikuje systemy informatyczne wspomagajgcych
planowanie zaopatrzenia w materiaty i surowce stosowane
w procesach technologicznych w przemysle
metalurgicznym

Charakterystyka systeméw informatycznych
wspomagajgcych planowanie zaopatrzenia w materiaty
i surowce stosowane w procesach technologicznych

w przemysle metalurgicznym

Wykorzystanie systemow informatycznych
wspomagajgcych planowanie zaopatrzenia w materiaty
i surowce stosowane w procesach technologicznych

w przemysle metalurgicznym

kontroluje przebieg proceséw
technologicznych w przemysle
metalurgicznym (ew)

wyjasnia cele i zakres kontroli przebiegu procesow
technologicznych w przemys$le metalurgicznym

Cele i zakres kontroli przebiegu proceséw
technologicznych w przemysle metalurgicznym

przeprowadza kontrole przebiegu procesow technologicznych w
przemysle metalurgicznym

Kontrola przebiegu procesow technologicznych
w przemysle metalurgicznym

zapisuje wyniki kontroli przebiegu proceséw technologicznych w
przemysle metalurgicznym w dokumentacji technologicznej

Dokumentacja kontroli przebiegu proceséw
technologicznych w przemysle metalurgicznym

przeprowadza kontrole przebiegu procesoéw obrobki plastycznej

Kontrola przebiegu procesoéw obrobki plastycznej

zapisuje wyniki kontroli przebiegu procesoéw obrobki plastycznej w
dokumentac;ji technologicznej procesoéw obrobki plastycznej

Dokumentacja kontroli przebiegu proceséw obrébki
plastycznej
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w

zawodzie

Oznaczenie i nazwa jednostki efektow

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

Zawartos¢é opracowanego programu zajecé
(Tematy zajec)

stosuje systemy informatyczne wspomagajace kontrole przebiegu
procesow technologicznych -w przemy$le metalurgicznym

Charakterystyka systemow informatycznych
wspomagajgcych kontrole przebiegu proceséw
technologicznych -w przemys$le metalurgicznym
Wykorzystanie systemoéw informatycznych
wspomagajgcych kontrole przebiegu procesow
technologicznych w przemysle metalurgicznym

MTL.05.4. Prowadzenie dokumentacji technologicznej proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

charakteryzuje dokumentacje
technologiczng procesow
produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym (ep)

rozroznia elementy dokumentacji technologicznej proceséw
produkcyjnych w przemysle metalurgicznym (karty
technologiczne, karty instrukcyjne, karty normowania czasu,
rysunki odkuwek i wyttoczek)

Elementy dokumentaciji technologicznej proceséw
produkcyjnych w przemys$le metalurgicznym (karty
technologiczne, karty instrukcyjne, karty normowania czasu,
rysunki odkuwek i wyttoczek)

okres$la pojecia i oznaczenia stosowane w dokumentacji
technologicznej procesoéw produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym

Pojecia i oznaczenia stosowane w dokumentac;ji
technologicznej procesoéw produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym

dokumentuje procesy wytwarzania
metali i stopow metali (ek)

opisuje przebieg proceséw wytwarzania metali i stopéw metali

Przebieg proceséw wytwarzania metali i stopéw metali

okre$la parametry technologiczne proceséw wytwarzania metali i
stopéw metali na podstawie dokumentacji technologicznej

Parametry technologiczne proceséw wytwarzania metali
i stopow metali

rozréznia maszyny i urzadzenia oraz nosniki energetyczne
i materiaty stosowane podczas proceséw wytwarzania metali
i stopédw metali

Maszyny i urzgdzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty
stosowane podczas proceséw wytwarzania metali i stopow
metali

dobiera na podstawie dokumentacji technicznej maszyny
i urzadzenia oraz materiaty i noéniki energetyczne
do okreslonego procesu wytwarzania metali i stopow metali

Dobdr maszyn i urzgdzen oraz materiatéw do okreslonego
procesu wytwarzania metali i stopow metali

przygotowuje dokumentacje technologiczng proceséw rafinacji
metali i stopéw metali

Dokumentacja technologiczna proceséw rafinacji metali
i stopow metali

dobiera wartosci parametréw technologicznych procesow
wytwarzania metali i stopdw metali na podstawie dokumentac;ji
technologicznej

Dobodr wartosci parametrow technologicznych procesow
wytwarzania metali i stopdw metali na podstawie
dokumentacji technologicznej
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Rzeczpospolita

- Polska

** %

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny * *

Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w

zawodzie

Oznaczenie i nazwa jednostki efektow

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

Zawartos¢é opracowanego programu zajecé
(Tematy zajec)

sporzgdza zapotrzebowanie na nosniki energetyczne
i materiaty niezbedne podczas proceséw wytwarzania metali
i stopow

Sporzadzanie zapotrzebowania na nos$niki energetyczne
i materiaty niezbedne podczas proceséw wytwarzania metali
i stopow

wypetnia dokumentacje technologiczng proceséw wytwarzania
metali i stopow metali

Wypetnianie dokumentacji technologicznej proceséw
wytwarzania metali i stopéw metali

dokumentuje procesy technologiczne
obrobki plastycznej na zimno i na
gorgco

(ew)

rozrdznia procesy technologiczne obrobki plastycznej
na zimno i na gorgco

Klasyfikacja proceséw technologicznych obrébki plastycznej
na zimno i na gorgco

Charakterystyka proceséw technologicznych obroébki
plastycznej na zimno i na gorgco

opisuje przebieg proceséw obrébki plastycznej na zimno
i na gorgco

Przebieg proceséw obrébki plastycznej na zimno
i na gorgco

rozroznia parametry technologiczne proceséw obrdobki plastycznej
na zimno i na gorgco

Parametry technologiczne procesow obrébki plastycznej
na zimno i na gorgco

rozréznia maszyny i urzadzenia oraz nosniki energetyczne
i materiaty stosowane podczas obrdbki plastycznej na zimno
i na gorgco

Maszyny i urzadzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty
stosowane podczas obrdbki plastycznej na zimno
i na gorgco

dobiera na podstawie dokumentacji technicznej maszyny
i urzgdzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty

do okreslonego procesu obrobki plastycznej na zimno

i na gorgco

Dobdr maszyn i urzgdzen oraz nosnikéw energetycznych
i materiatow do okreslonego procesu obrébki plastycznej na
zimno i na gorgco

przygotowuje dokumentacje technologiczng proceséw obrébki
plastycznej na zimno i na gorgco

Dokumentacja technologiczna proceséw obrébki plastycznej
na zimno i na gorgco

dobiera wartosci parametréw technologicznych proceséw obrdébki
plastycznej na zimno i na gorgco na podstawie dokumentacji
technologicznej

Dobdr parametréow technologicznych proceséw obrobki
plastycznej na zimno i na gorgco na podstawie
dokumentacji technologicznej

sporzgdza zapotrzebowanie na nosniki energetyczne
i materiaty niezbedne podczas proceséw obrébki plastycznej na
zimno i na gorgco

Sporzadzanie zapotrzebowania na nosniki energetyczne
i materiaty niezbedne podczas proceséw obrébki
plastycznej na zimno i na gorgco

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

MTL.05. Organizacja i prowadzenie proceséw metalurgicznych

strona 171 z 185




Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

** %

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny * *

Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w
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Oznaczenie i nazwa jednostki efektow

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

Zawartos¢é opracowanego programu zajecé
(Tematy zajec)

wypetnia dokumentacje technologiczng proceséw obrdbki
plastycznej na zimno i na gorgco

Wypetnianie dokumentacji technologicznej proceséw
obrébki plastycznej na zimno i na gorgco

dokumentuje procesy obrdébki cieplnej i
cieplno-chemicznej (ew)

rozréznia procesy technologiczne obrobki cieplnej i cieplno-
chemicznej

Klasyfikacja proceséw technologicznych obrdébki cieplnej
i cieplno- chemicznej

opisuje przebieg procesoéw obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej

Przebieg proceséw obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej

rozréznia parametry technologiczne proceséw obrobki cieplne;j i
cieplno-chemicznej

Parametry technologiczne proceséw obrébki cieplnej
i cieplno-chemicznej

rozréznia maszyny i urzgdzenia oraz nosniki energetyczne
i materiaty stosowane podczas obrébki cieplnej i cieplno-
chemicznej

Maszyny i urzgdzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty

stosowane podczas obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej

dobiera na podstawie dokumentacji technicznej maszyny
i urzgdzenia oraz materiaty i nosniki energetyczne
do okreslonego procesu obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej

Dobdér maszyn i urzgdzen oraz materiatéw i nosnikéw
energetycznych do okreslonego procesu obrébki cieplnej
i cieplno- chemicznej

przygotowuje dokumentacje technologiczng proceséw obrébki
cieplnej i cieplno-chemicznej

Sporzadzanie dokumentacji technologicznej procesow
obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej

dobiera wartosci parametréw technologicznych proceséw obrobki
cieplnej i cieplno-chemicznej na podstawie dokumentaciji
technologicznej

Dobdr parametréow technologicznych proceséw obrdbki
cieplngj i cieplno-chemicznej

sporzgdza zapotrzebowanie na nosniki energetyczne
i materiaty niezbedne podczas procesoéw obrébki cieplnej
i cieplno-chemicznej

Sporzadzanie zapotrzebowania na nosniki energetyczne
i materiaty niezbedne podczas proceséw obrébki cieplnej
i cieplno-chemicznej

wypetnia dokumentacje technologiczng proceséw obrébki cieplnej
i cieplno-chemicznej

Wypetnianie dokumentaciji technologicznej proceséw
obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej

stosuje technike komputerowg w celu przygotowania
i prowadzenia dokumentacji technologicznej proceséw obrdbki
cieplnej i cieplno-chemicznej

Wykorzystanie technik komputerowych do przygotowania
dokumentac;ji technologicznej proceséw obrdbki cieplnej
i cieplno-chemicznej

dokumentuje procesy wykanczania

rozroznia procesy wykonczania wyrobow gotowych

Procesy wykonczania wyrobéw gotowych
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Fundusze

. i Unia Europejska T
Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w Zawartos¢é opracowanego programu zajecé
zawodzie (Tematy zajec)
Oznaczenie i nazwa jednostki efektow
Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:
wyrobow gotowych (ew) opisuje przebieg proceséw wykonczania wyrobow gotowych Przebieg proceséw wykanczania wyrobow gotowych
rozréznia parametry technologiczne proceséw wykonczania Parametry technologiczne proceséw wykonczania wyrobow
wyrobow gotowych gotowych
rozréznia maszyny i urzgdzenia oraz nosniki energetyczne Maszyny i urzgdzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty
i materiaty stosowane podczas wykonczania wyrobéw gotowych stosowane podczas wykonhczania wyrobow gotowych
dobiera na podstawie dokumentacji technicznej maszyny Dobdr maszyn i urzgdzen oraz nosniki energetyczne
i urzgdzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty i materiatdw do okreslonego procesu wykonczania wyrobow
do okreslonego procesu wykonczania wyrobow gotowych gotowych
przygotowuje dokumentacje technologiczng proceséw Dokumentacja technologiczna proceséw wykonczania
wykonczania wyrobéw gotowych wyrobow gotowych
dobiera wartosci parametrow technologicznych proceséw Dobér parametrow technologicznych proceséw
wykonczania wyrobéw gotowych na podstawie dokumentacji wykonczania wyrobéw gotowych na podstawie
technologicznej dokumentacji technologicznej
wypetnia dokumentacje technologiczng proceséw wykonczania Wypetnianie dokumentaciji technologicznej procesow
wyrobow gotowych wykonczenia wyrobéw gotowych
dobiera powtoki ochronne okresla zastosowanie roznych rodzajow powtok ochronnych do Klasyfikacja powtok ochronnych
w zaleznosci od przeznaczenia wyrobow metalurgicznych Charakterystyka powtok ochronnych stosowanych
i rodzaju wyrobu metalurgicznego (ew) do wyrobdéw metalurgicznych
wybiera na podstawie dokumentacji technicznej powtoki ochronne | Dobdr powtoki ochronnej dla okreslonego przeznaczenia
dla okre$lonego przeznaczenia oraz rodzaju wyrobu oraz rodzaju wyrobu metalurgicznego
metalurgicznego
MTL.05.5. Nadzorowanie proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym zgodnie z systemem zarzgdzania jakoscig
charakteryzuje zasady rozréznia zasady dokumentowania jakosci w systemach Charakterystyka zasad dokumentowania jakosci
dokumentowania jakosci zarzgdzania jakoscig w systemach zarzgdzania jakoscig
w systemach zarzgdzania jako$cig | omawia proces dokumentowania jakosci dla wykonywanych Przebieg procesu dokumentowania jakosci
(ep) procesow produkcyjnych w przemysle metalurgicznym dla wykonywanych proceséw produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym
prowadzi nadzér jakosciowy odczytuje zakres nadzoru jakosciowego stanowisk Zakres nadzoru jakosciowego stanowisk technologicznych
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w
zawodzie

Oznaczenie i nazwa jednostki efektow

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

Zawartos¢é opracowanego programu zajecé
(Tematy zajec)

stanowisk technologicznych (ew)

technologicznych

opisuje procedury nadzoru jakosciowego technologicznych

Procedury nadzoru jakosciowego stanowisk
technologicznych

wykonuje nadzér jakosciowy stanowisk technologicznych
na podstawie norm i certyfikatéw posiadanych
przez przedsiebiorstwo

Przeprowadzanie nadzoru jako$ciowego stanowisk
technologicznych na podstawie norm i certyfikatéw
posiadanych przez przedsiebiorstwo

analizuje rezultaty nadzoru jakosciowego stanowisk
technologicznych na podstawie norm i certyfikatow posiadanych
przez przedsigbiorstwo

Analiza rezultatéw nadzoru jakosciowego stanowisk
technologicznych na podstawie norm i certyfikatow
posiadanych przez przedsiebiorstwo

stosuje jakosciowe narzedzia optymalizowania stanowisk
technologicznych

Jakosciowe narzedzia optymalizowania stanowisk
technologicznych

stosuje systemy informatyczne wspomagajace nadzoér jakosciowy
stanowisk technologicznych

Systemy informatyczne wspomagajgce nadzér jakosciowy
stanowisk technologicznych

charakteryzuje zasady
prowadzenia audytow
w systemach zarzadzania jakoscig

(ep)

opisuje istote i cel prowadzenia audytow proceséw produkcyjnych
w przemy$le metalurgicznym

Istota i cel prowadzenia audytéw proceséw produkcyjnych w
przemys$le metalurgicznym

opisuje procedure prowadzenia audytu proceséw produkcyjnych w
przemysle metalurgicznym

Procedura prowadzenia audytu procesow produkcyjnych
w przemys$le metalurgicznym

okresla na podstawie
dokumentacji wymagane
wiasciwosci fizykochemiczne,
wytrzymatosciowe

i technologiczne surowcéw,
potproduktéw i wyrobdw gotowych
(ew)

opisuje wtasciwosci fizykochemiczne, wytrzymatosciowe
i technologiczne surowcéw i pétproduktéw stosowanych
w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

Rodzaje wtasciwosci fizykochemicznych,
wytrzymatosciowych i technologicznych surowcow

i potproduktédw stosowanych w procesach produkcyjnych
w przemy$le metalurgicznym

opisuje wtasciwosci fizykochemiczne, wytrzymatosciowe
i technologiczne wyrobow gotowych

Charakterystyka wtasciwosci fizykochemicznych,
wytrzymatosciowych i technologicznych surowcow -

i potproduktéw stosowanych w procesach produkcyjnych
w przemysle metalurgicznym

odczytuje z dokumentacji wymagane wiasciwosci
fizykochemiczne, wytrzymatosciowe i technologiczne surowcow i
potproduktédw stosowanych w procesach produkcyjnych w

Odczytywanie z dokumentacji wymaganych wiasciwosci
fizykochemicznych, wytrzymatosciowych
i technologicznych surowcdéw i potproduktéw stosowanych
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w
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Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

Zawartos¢é opracowanego programu zajecé
(Tematy zajec)

przemys$le metalurgicznym

w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

odczytuje z dokumentacji wymagane wiasciwosci
fizykochemiczne, wytrzymatosciowe i technologiczne wyrobow

gotowych

Odczytywanie z dokumentacji wymaganych wiasciwosci
fizykochemicznych, wytrzymato$ciowych
i technologicznych wyrobow gotowych

bada wtasciwosci surowcow
i pétproduktow stosowanych
w procesach produkcyjnych-
w przemysle metalurgicznym (ek)

dobiera metode, przyrzady, urzadzenia i materiaty

do wykonania badan wtasciwosci surowcow i pétproduktow
stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym

Metody, przyrzady, urzadzenia i materiaty do wykonania
badan wiasciwosci surowcéw i potproduktéw stosowanych
w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

pobiera prébki do badan wtasciwosci surowcow i pétproduktow
stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym

Sposoby pobierania prébki do badan wtasciwosci surowcow
‘i potproduktéw stosowanych w procesach produkcyjnych w
przemysle metalurgicznym

przygotowuje probki do badan

Przygotowywanie probek do badan wtasciwosci surowcow
i potproduktow stosowanych w procesach produkcyjnych
w przemy$le metalurgicznym

wykonuje badania wtasciwosci surowcéw, potproduktow
stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym zgodnie z instrukcja

Przeprowadzanie badan wiasciwosci surowcow,
potproduktdéw stosowanych w procesach produkcyjnych
w przemysle metalurgicznym zgodnie z instrukcjg

dokumentuje wyniki badan wtasciwosci surowcow, potproduktow
stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym

Dokumentowanie wynikéw badan wiasciwosci surowcow,
potproduktéw stosowanych w procesach produkcyjnych
w przemys$le metalurgicznym

stosuje systemy informatyczne wspomagajace badanie
wiasciwosci surowcédw i pétproduktéow stosowanych
w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

Zastosowanie systeméw informatycznych wspomagajgcych
badanie wtasciwosci surowcow i pétproduktéw stosowanych
w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

dobiera metody, narzedzia

i przyrzgdy do kontroli jakosci
surowcoOw oraz parametrow
procesow produkcyjnych

w przemysle metalurgicznym

rozréznia metody, narzedzia i przyrzady do kontroli jakosci
surowcow stosowanych w procesach produkcyjnych
w przemysle metalurgicznym

Rodzaje metod, narzedzi i przyrzgdéw do kontroli jakosci
surowcow stosowanych w procesach produkcyjnych
w przemysle metalurgicznym

rozréznia metody, narzedzia i przyrzady do kontroli jakosci
parametréw procesow produkcyjnych w przemysle

Rodzaje metod, narzedzi i przyrzgdéw do kontroli jakosci
parametréw procesow produkcyjnych w przemysle
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Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

_ Polska

** %
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w

zawodzie

Oznaczenie i nazwa jednostki efektow

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

Zawartos¢é opracowanego programu zajecé
(Tematy zajec)

oraz potproduktow -i wyrobdw
gotowych (ew)

metalurgicznym

metalurgicznym

rozroznia metody, narzedzia i przyrzady do kontroli jako$ci
potproduktéw i wyrobdw gotowych

Rodzaje metod, narzedzi i przyrzagdéw do kontroli jakosci
potproduktéw i wyrobdw gotowych

okresla zakres kontroli jakosci surowcow stosowanych
w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
na podstawie dokumentacji technicznej

Zakres kontroli jakosci surowcow stosowanych
w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
na podstawie dokumentacji technicznej

okresla zakres kontroli parametréw procesow produkcyjnych
w przemysle metalurgicznym na podstawie dokumentacji
technicznej

Zakres kontroli parametrow proceséw produkcyjnych
w przemysle metalurgicznym na podstawie dokumentacji
technicznej

okresla zakres kontroli jakosci potproduktow i wyrobow gotowych
na podstawie dokumentacji technicznej

Zakres kontroli jakosci pétproduktow i wyrobow gotowych na
podstawie dokumentacji technicznej

kontroluje jako$¢ surowcow oraz parametréw procesow
produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
oraz potproduktéw i wyrobdéw gotowych

Kontrola jakosci surowcow oraz parametréw procesow
produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
oraz potproduktéw i wyrobdw gotowych

stosuje systemy komputerowe wspomagajgce kontrole jakosci
surowcow i parametrow procesow produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym oraz potproduktéw i wyrobow gotowych

Systemy komputerowe wspomagajgce kontrole jakosci
surowcow i parametrow procesow produkcyjnych

w przemysle metalurgicznym oraz potproduktow i wyrobow
gotowych

bada wtasciwosci mechaniczne
i technologiczne metali
i ich stopow (ek)

rozroznia metody badan wiasciwosci mechanicznych
i technologicznych Zzelaza, metali niezelaznych i ich stopow

Metody badan wtasciwosci mechanicznych
i technologicznych Zzelaza, metali niezelaznych i ich stopow

wykonuje czynnosci przygotowawcze do badania wiasciwosci
mechanicznych i technologicznych stopéw zelaza, metali
niezelaznych i ich stopdw, zgodnie z instrukcjg

Czynno$ci przygotowawcze do badania wtasciwosci
mechanicznych i technologicznych stopow zelaza, metali
niezelaznych i ich stopéw, zgodnie z instrukcjg

wykonuje badania wtasciwosci mechanicznych
i technologicznych stopéw zelaza, metali niezelaznych
i ich stopéw, zgodnie z instrukcja

Przebieg badan wtasciwosci mechanicznych
i technologicznych stopdw zelaza, metali niezelaznych
i ich stopéw, zgodnie z instrukcjg

dokumentuje wyniki badan wtasciwosci mechanicznych
i technologicznych stopdw zelaza, metali niezelaznych

Dokumentowanie wynikéw badanh wiasciwosci
mechanicznych i technologicznych stopow Zelaza, metali

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

MTL.05. Organizacja i prowadzenie proceséw metalurgicznych

strona 176 z 185




Fundusze
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w

zawodzie

Oznaczenie i nazwa jednostki efektow

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

Zawartos¢é opracowanego programu zajecé
(Tematy zajec)

i ich stopow

niezelaznych i ich stopow

stosuje systemy komputerowe wspomagajgce badanie
wihadciwosci mechanicznych i technologicznych stopow zelaza,
metali niezelaznych i ich stopow

Wykorzystanie systemdéw komputerowych wspomagajacych
badanie wtasciwosci mechanicznych i technologicznych
stopow zelaza, metali niezelaznych i ich stopow

charakteryzuje struktury
metalograficzne stopow zelaza,
metali niezelaznych

oraz ich stopow (ew)

rozpoznaje struktury metalograficzne stopéw zelaza, metali
niezelaznych i ich stopéw na fotomikrografiach

Rodzaje struktur metalograficznych stopéw zelaza, metali
niezelaznych i ich stopéw

Rozpoznawanie struktur metalograficznych stopéw zelaza,
metali niezelaznych i ich stopéw na fotomikrografiach

opisuje sktadniki strukturalne stopoéw zelaza, metali niezelaznych i
ich stopow

Rodzaje sktadnikow strukturalnych stopow zelaza, metali
niezelaznych i ich stopow

Charakterystyka sktadnikéw strukturalnych stopow zelaza,
metali niezelaznych i ich stopow

charakteryzuje metody oznaczania
skfadu chemicznego metali
i ich stopow (ew)

rozroznia metody oznaczania sktadu chemicznego stopow zelaza,
metali niezelaznych oraz ich stopéw

Metody oznaczania sktadu chemicznego stopow zelaza,
metali niezelaznych oraz ich stopow

okre$la na podstawie dokumentac;ji technologicznej zakres
stosowania poszczegdlnych metod oznaczania skfadu
chemicznego metali i ich stopow

Okreslanie na podstawie dokumentacji technologiczne;j
zakres stosowania poszczegélnych metod oznaczania
sktadu chemicznego metali i ich stopow

przygotowuje prébki do badan analizatorem zawartosci wegla
i siarki w stopach zelaza oraz oznaczania sktadu chemicznego
stopow metali niezelaznych

Przygotowywanie probek do badan analizatorem zawartosci
wegla i siarki w stopach zelaza oraz oznaczania skfadu
chemicznego stopéw metali niezelaznych

dokumentuje wyniki oznaczania sktadu chemicznego stopow
zelaza, metali niezelaznych i ich stopéw

Dokumentowanie wynikéw oznaczania sktadu chemicznego
stopdéw zelaza, metali niezelaznych i ich stopéw

stosuje systemy komputerowe wspomagajgce oznaczanie sktadu
chemicznego stopow zelaza, metali niezelaznych
i ich stopow

Zastosowanie systeméw komputerowych wspomagajgcych
oznaczanie sktadu chemicznego stopéw zelaza, metali
niezelaznych i ich stopow

wykonuje badania mikro-
i makroskopowe stopow zelaza,
metali niezelaznych i ich stopéw

charakteryzuje metody wykonywania badan mikro-
i makroskopowych stopow zelaza, metali niezelaznych
i ich stopow

Metody wykonywania badan mikro- i makroskopowych
stopow zelaza, metali niezelaznych i ich stopow
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w

Zawartos¢é opracowanego programu zajecé

zawodzie (Tematy zajec)
Oznaczenie i nazwa jednostki efektow
Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:
(ew) wykonuje czynnosci przygotowawcze do badan mikro- Czynnosci przygotowawcze do wykonywania badan mikro- i

i makroskopowych stopdéw zelaza, metali niezelaznych
oraz ich stopow, zgodnie z instrukcja

makroskopowych stopow zelaza, metali niezelaznych oraz
ich stopéw, zgodnie z instrukcjg

przeprowadza badania mikro- i makroskopowe stopow zelaza,
metali niezelaznych i ich stopéw

Przebieg badan mikro- i makroskopowych stopéw zelaza,
metali niezelaznych i ich stopéw

dokumentuje wyniki badan mikro- i makroskopowych stopéw
zelaza, metali niezelaznych i ich stopéw

Dokumentowanie wyniki badan mikro- i makroskopowych
stopow zelaza, metali niezelaznych i ich stopow

ocenia zgodnos¢ wymiarow
wyrobow gotowych

z dokumentacjg technologiczng
(ek)

dobiera narzedzia i przyrzady do wykonywania pomiarow
parametréw geometrycznych wyrobéw w przemysle
metalurgicznym

Rodzaje narzedzi i przyrzgdéw do wykonywania pomiaréw
parametréw geometrycznych wyrobow -w przemysle
metalurgicznym

dokonuje pomiaréw parametrow geometrycznych wyrobow
w przemysle metalurgicznym

Wykonywanie pomiaréw parametréw geometrycznych
wyrobéw w przemys$le metalurgicznym

interpretuje wyniki pomiaréw parametréw geometrycznych
wyrobow w przemys$le metalurgicznym

Interpretacja wynikow pomiaréw parametréw
geometrycznych wyrobow w przemys$le metalurgicznym

identyfikuje wady potproduktéw
i wyrobéw gotowych
wytwarzanych w procesach
produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym (ew)

rozréznia wady potproduktow i wyrobow gotowych wytwarzanych
w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

Rodzaje wad potproduktow i wyrobow gotowych
wytwarzanych w procesach produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym

dokonuje klasyfikacji wad pétproduktow i wyrobéw gotowych
wytwarzanych w procesach produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym na podstawie polskich norm

Klasyfikacja wad potproduktow i wyrobow gotowych
wytwarzanych w procesach produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym na podstawie polskich norm

lokalizuje wady potproduktow i wyrobow gotowych wytwarzanych
w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

Rozpoznawanie wad potproduktéw i wyrobdw gotowych
wytwarzanych w procesach produkcyjnych w przemys$le
metalurgicznym

charakteryzuje przyczyny powstawania wad poétproduktow
i wyrobow gotowych wytwarzanych w procesach produkcyjnych w
przemysle metalurgicznym

Przyczyny powstawania wad potproduktéw i wyrobow
gotowych wytwarzanych w procesach produkcyjnych
w przemysle metalurgicznym
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w

zawodzie

Oznaczenie i nazwa jednostki efektow

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

Zawartos¢é opracowanego programu zajecé
(Tematy zajec)

formutuje wnioski dotyczace korekty przebiegu proceséw
produkcyjnych w przemysle metalurgicznym w celu
wyeliminowania wad potproduktow i wyrobow gotowych

Formutowanie wnioskéw dotyczgcych korekty przebiegu
procesow produkcyjnych w przemys$le metalurgicznym
w celu wyeliminowania wad pétproduktéw i wyrobdéw
gotowych

MTL.05.6. Jezyk obcy zawodowy

postuguje sie podstawowym zasobem
srodkow jezykowych

w jezyku obcym nowozytnym

(ze szczegdlnym uwzglednieniem
srodkow leksykalnych)
umozliwiajgcym realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie tematow
zwigzanych:

ze stanowiskiem pracy i jego
wyposazeniem

z gtéwnymi technologiami
stosowanymi w danym zawodzie

z dokumentacjg zwigzang

z danym zawodem

z ustugami $wiadczonymi

w danym zawodzie

rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje
czynnosci zawodowych w zakresie:

czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych
z zapewnieniem bezpieczenhstwa i higieny pracy

narzedzi, maszyn, urzadzenh i materiatdbw koniecznych

do realizacji czynnosci zawodowych

procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadah zawodowych
formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentoéw zwigzanych

z wykonywaniem zadan zawodowych

Swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

Czym zajmuje sie technik przemystu metalurgicznego —
stownictwo.

Do czego to stuzy — narzedzia, maszyny i urzgdzenia.
Stownictwo zwigzane z zagrozeniami wystepujgcymi

na stanowisku pracy.

rozumie proste wypowiedzi ustne
artykutowane wyraznie,

w standardowej odmianie jezyka
obcego nowozytnego,

a takze proste wypowiedzi pisemne w
jezyku obcym nowozytnym, w zakresie
umozliwiajgcym realizacje zadan

okresla gtéwng mysl wypowiedzi lub tekstu lub fragmentu
wypowiedzi lub tekstu

znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje

rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdlnymi czesciami tekstu

ukfada informacje w okreslonym porzgdku

Cwiczenie umiejetnosci czytania.
Doskonalenie umiejetnosci stuchania.
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w
zawodzie

Oznaczenie i nazwa jednostki efektow

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

zawodowych:

a)

b)

rozumie proste wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci zawodowych
(np. rozmowy, wiadomosci,
komunikaty, instrukcje lub filmy
instruktazowe, prezentacje),
artykutowane wyraznie,

w standardowej odmianie jezyka
rozumie proste wypowiedzi
pisemne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. napisy, broszury,
instrukcje obstugi, przewodniki,
dokumentacje zawodow3)

Zawartos¢é opracowanego programu zajecé
(Tematy zajec)

1)

b)

samodzielnie tworzy krotkie,
proste, spéjne i logiczne
wypowiedzi ustne i pisemne

w jezyku obcym nowozytnym

w zakresie umozliwiajagcym
realizacje zadan zawodowych:
tworzy krotkie, proste, spojne

i logiczne wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci zawodowych
(np. polecenie, komunikat,
instrukcje)

tworzy krotkie, proste, spojne

i logiczne wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci zawodowych
(np. komunikat,

opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane
Z czynnosciami zawodowymi

przedstawia sposob postepowania w réznych sytuacjach
zawodowych (np. udziela instrukcji, wskazéwek, okresla zasady)

wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

stosuje zasady konstruowania tekstéw o réznym charakterze

stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do
sytuacji

Rozmowa z szefem — doskonalenie umiejetnosci mowienia.
Cwiczenia umiejetnosci pisania wiadomosci i e-maili.
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w

zawodzie

Oznaczenie i nazwa jednostki efektow

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

e-mail, instrukcje, wiadomosé¢, CV,
list motywacyjny, dokument
zwigzany z wykonywanym
zawodem — weditug wzoru)

Zawartos¢é opracowanego programu zajecé
(Tematy zajec)

uczestniczy w rozmowie

w typowych sytuacjach zwigzanych z

realizacjg zadan zawodowych —

reaguje w jezyku obcym nowozytnym

w sposo6b zrozumiaty, adekwatnie do

sytuacji komunikacyjnej, ustnie

lub w formie prostego tekstu:

a) reaguje ustnie (np. podczas
rozmowy z innym pracownikiem,
klientem, kontrahentem,

w tym rozmowy telefonicznej)

w typowych sytuacjach zwigzanych
z wykonywaniem czynnosci
zawodowych

b) reaguje w formie prostego tekstu
pisanego (np. wiadomosc¢,
formularz, e-mail, dokument
zwigzany
z wykonywanym zawodem) -

w typowych sytuacjach zwigzanych
z wykonywaniem czynnosci
zawodowych

rozpoczyna, prowadzi i konczy rozmowe

uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia

wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza sie lub
nie zgadza z opiniami innych os6b

0s6b prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami
zawodowymi

stosuje zwroty i formy grzecznosciowe

dostosowuje styl wypowiedzi do sytuaciji

Dyskusja z klientem i innymi pracownikami — dialogi.
Wypetnianie dokumentéw — doskonalenie umiejetnosci
pisania.

zmienia forme przekazu ustnego lub
pisemnego -w jezyku obcym

przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte
w materiatach wizualnych (np. wykresach, symbolach,

Przekazywanie informacji — éwiczenia w méwieniu
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w

zawodzie

Oznaczenie i nazwa jednostki efektow

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

Zawartos¢é opracowanego programu zajecé
(Tematy zajec)

nowozytnym w typowych sytuacjach
zwigzanych

z wykonywaniem czynnosci
zawodowych

piktogramach, schematach) oraz audiowizualnych
(np. filmach instruktazowych)

przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane
w jezyku obcym nowozytnym

przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane
w jezyku polskim lub tym jezyku obcym nowozytnym

przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczesniej
opracowany materiat, np. prezentacje

wykorzystuje strategie stuzace

doskonaleniu wiasnych umiejetnosci

jezykowych

oraz podnoszgce $wiadomosé

jezykowa:

a) wykorzystuje techniki samodzielnej
pracy nad nauka jezyka

b) wspdtdziata w grupie

c) korzysta ze zrodet informaciji
W jezyku obcym nowozytnym

d) stosuje strategie komunikacyjne
i kompensacyjne

korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego

wspotdziata z innymi osobami realizujgc zadania jezykowe

korzysta z tekstow w jezyku obcym nowozytnym, réwniez
za pomocg technologii informacyjno- komunikacyjnych

identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy

wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe),

aby w przyblizeniu okresli¢ znaczenie stowa,

upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje nieznane
stowa innymi, wykorzystuje opis, srodki niewerbalne

Ttumaczenia — doskonalenie umiejetnosci jezykowych.

MTL.05.7. Kompetencje personalne i spoteczne
Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ uczniom warunki do nabywania kompetencji

personalnych i spotecznych

przestrzega zasad kultury osobistej i
etyki zawodowej (ep)

wymienia zasady etyki

wyjasnia, czym jest zasada (norma, reguta) moralna
i podaje przyktady zasad (norm, regut) moralnych

wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne w wybranym
zawodzie
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Fundusze

** %

Rzeczpospolita Unia Europejska [

Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny LS

Wiedza Edukacja Rozwdj

Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w

zawodzie

Oznaczenie i nazwa jednostki efektow

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

Zawartos¢é opracowanego programu zajecé
(Tematy zajec)

wskazuje przyktady zachowan etycznych w wybranym zawodzie

wyjasnia czym jest plagiat

stosuje zasady kultury osobistej i ogélnie przyjete normy
zachowania

planuje wykonanie zadania (ep)

okresla czas realizacji zadan

realizuje dziatania w wyznaczonym czasie

monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan

dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan

wykazuje sie kreatywnoscig
i otwartoscig na zmiany (ep)

wyjasnia znaczenie zmiany dla rozwoju cztowieka

wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia skutki jej
wprowadzenia

proponuje sposoby rozwigzywania probleméw zwigzanych
z wykonywaniem zadah zawodowych

stosuje techniki radzenia sobie ze
stresem (ep)

wymienia techniki radzenia sobie ze stresem

wskazuje najczestsze przyczyny sytuacji stresowych
w pracy zawodowej

opisuje sytuacje wywotujgce stres

wskazuje pozytywne sposoby radzenia sobie z emocjami
i stresem na wybranym przyktadzie z zakresu wykonywanych
zadan zawodowych

aktualizuje wiedze i doskonali
umiejetnosci zawodowe (ep)

charakteryzuje umiejetnosci i kompetencje niezbedne
w zawodzie

wskazuje przyktady podkreslajgce wartos¢ wiedzy
dla osiggniecia sukcesu zawodowego i postepu cywilizacyjnego

analizuje wtasne kompetencje

wyznacza sobie cele rozwojowe

omawia mozliwg dalszg Sciezke rozwoju i awansu zawodowego
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Fundusze

o i Unia Europejska L
Europeiskie  puy Breczposeolita e
Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w Zawartos¢é opracowanego programu zajecé
zawodzie (Tematy zajec)
Oznaczenie i nazwa jednostki efektow
Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:
stosuje zasady komunikaciji wyjasnia pojecie komunikacji interpersonalnej
interpersonalnej (ep) wskazuje bariery w procesie komunikacji interpersonalne;j

na podstawie zaobserwowanych sytuacji

wskazuje style komunikacji interpersonalnej i ocenia
ich skutecznosc¢

stosuje wtasciwe formy komunikacji werbalnej i niewerbalnej

stosuje metody i techniki opisuje techniki twoérczego rozwigzywania problemu
rozwigzywania problemoéw (ep) modyfikuje sposdb wykonywania czynnosci, uwzgledniajgc
stanowisko wypracowane wspdlnie z innymi cztonkami zespotu
wspotpracuje w zespole (ep) realizuje zadania w wyznaczonym czasie

wspiera cztonkdéw zespotu w realizacji zadan

wykorzystuje opinie i pomysty innych czitonkéw zespotu
w celu usprawnienia pracy zespotu wspoélnych dziatan zespotu

MTL.05.8. Organizacja pracy matych zespotow

Organizacja pracy matych zespotéw to grupa efektéw ksztatcenia zwigzana z ksztattowaniem umiejetnosci kierowania zespotem pracownikédw w przysztej pracy
zawodowej. Efekty ksztatcenia pogrupowane w tej jednostce powinny by¢ realizowane przez wszystkich nauczycieli prowadzacych zajecia w ramach kwalifikacyjnego
kursu zawodowego

planuje prace zespotu w celu przygotowuje zadania zespotu do realizacji

wykonania przydzielonych zadan pokazuje wzorce w celu wykonania zadania

(ep) przydziela zadania cztonkom zespotu

dobiera osoby do wykonania ocenia przydatnos¢ poszczegolnych cztonkéw zespotu

przydzielonych zadan (ep) do wykonania zadania
rozdziela zadania wedtug umiejetnosci i kompetencji cztonkéw
zespotu

kieruje wykonaniem ustala kolejno$¢ wykonywania zadan

przydzielonych zadan (ep) okresla sposoby monitorowania procesu wykonywania zadan
wydaje dyspozycje osobom wykonujgcym poszczegdlne zadania

ocenia jako$¢ wykonania okres$la sposoby kontroli pracy zespotu
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Fundusze .
Europejskie g(z)fsclfgospollta
Wiedza Edukacja Rozwoj -

** %

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny * *

Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w
zawodzie

Zawartos¢é opracowanego programu zajecé
(Tematy zajec)

Oznaczenie i nazwa jednostki efektow

Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:
przydzielonych zadan (ep) ocenia prace poszczegolnych cztonkéw zespotu

udziela informacji zwrotnej w celu prawidtowego wykonania
przydzielonych zadan

wprowadza rozwigzania dokonuje analizy rozwigzan technicznych i organizacyjnych
techniczne i organizacyjne warunkéw i jakosci pracy

wplywajgce na poprawe proponuje rozwigzania techniczne i organizacyjne majace
warunkow i jakosci pracy (ep) na celu poprawe warunkow i jakosci pracy

dokonuje prostych modernizacji stanowiska pracy
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